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Новые инструменты - информация для заказа

ТОЧЕНИЕ | ФРЕЗЕРОВАНИЕ | СВЕРЛЕНИЕ | РАСТАЧИВАНИЕ | 

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ

– “Токарные инструменты” и “Вращающиеся инструменты”
– и к обновлению ассортимента CoroPak 12.2 и 13.2

Д
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Здравствуйте...
В Sandvik Coromant нами движет 
стремление к превосходству. Благодаря 
постоянному использованию и развитию 
знаний и умений, мы устанавливаем 
высокие стандарты для всех наших 
продуктов и решений.
Встречайте технологию Inveio™ 
– технический прорыв в области 
однонаправленного ориентирования 
кристаллов покрытия, который позволил 
обеспечить высокую эффективность 
сплава GC4325 и других новых сплавов.
Наше предложение основано на 
самых лучших технологиях и знании 
потребностей заказчиков. В этой 
брошюре Вы найдете наши новые 
решения и инструменты!

Клас Форстрём
Президент Sandvik Coromant

Новые 
инструменты

Полный 
ассортимент

Интернет

Публикации

www.sandvik.coromant.com

Наше полный ассортимент 
доступен в цифровом формате в 

приложении «Публикации»
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CoroTurn®SL I

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ K

Сплавы GC4325 и GC4315 для обработки стали

С новой технологией получения кромки, обеспечивающей 

высокие эксплуатационные характеристики пластины.

См. стр. A4.

Сплав GC3330

Первый выбор для фрезерования чугуна

См. стр. D13.

CoroCut®QD

Новая надежная система для отрезки и обработки глубоких 

канавок и для работы с большим вылетом.

См. стр. B4.

CoroDrill®870

Высокопроизводительное сверло со сменными 

головками

См. стр. E4.
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Вы найдете всё это и 
даже больше онлайн…
Современный способ ведения бизнеса постоянно меняется. Мы хотим находить 
информацию и ответы на наши вопросы прямо здесь, прямо сейчас и всё чаще 
онлайн.

Мы улучшили наш сайт, чтобы вы – наши заказчики и партнеры – могли легко и 
удобно находить информацию  и принимать решения.

Подпишитесь на наши 

ежемесячные информационные 

письма и получайте последние 

новости о наших разработках 

и решениях прямо на ваш 

электронный почтовый 
ящик!

Sandvik Coromant на YouTube
Более 200 интересных видео и анимационных 
роликов на канале www.youtube.com/sand-
vikcoromant содержат самую разнообразную 
информацию: методы обработки, описание 
различных технических решений, советы 
и рекомендации по применению нового 
инструмента, а также съемки семинаров и 
обучений.

Продукция, решения, 
советы и изобилие 
информации – всего в 
одном «клике» от Вас!

www.sandvik.coromant.com
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Новинки продукции – Что нового в металлорезании?
Наполненное технической информацией, отличной графикой и анимацией, это мобильное 
приложение представляет нашу новую продукцию и последние решения в совершенно новом 
измерении.

Публикации – Тысячи страниц в одном приложении
Просматривайте наши материалы, создавайте свои каталоги и пользуйтесь легким доступом к 
онлайн-магазину. Приложение можно использовать на мобильных устройствах и компьютерах, 
онлайн и офлайн.

…и приложение по металлорезанию
Необходимо выбрать новую пластину, рассчитать начальные значения режимов резания 
или оптимизировать процесс обработки на всех операциях? У нас есть и такое мобильное 
приложение.

Загрузите наши 
приложения здесь: 

Социальные сети – Да, мы есть и там!
…каждый день выкладываем последние новости, следим за вашими 
постами и решаем насущные вопросы. Присоединяйтесь к нам и 
участвуйте в диалоге.
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ТОЧЕНИЕ

Продукция
Пластины - общее точение

Сплавы GC4325 и GC4315 для обработки стали A4

Пластины T-Max®P для точения A5

Пластины CoroTurn®107 для точения A20

Пластины CoroTurn®111 для точения A30

Пластины CoroTurn®TR для точения A32

Пластины T-Max®S для точения A33

Пластины T-Max®для точения A34

Пластины для обдирки прутков A35
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Режимы резания A42
A 3



ТОЧЕНИЕ Сплавы GC4325 и GC4315 для обработки стали          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Сплавы GC4325 и GC4315 для обработки стали 

P

Сплавы GC4325 и GC4315 для 

обработки стали

Области применения по ISO:

Применение

- Наружная и внутренняя токарная 

обработка

- От черновых до чистовых 

операций

- Обработка с применением СОЖ 

и без

GC4325

- Первый выбор для большинства 

токарных операций по стали

- Непрерывное и прерывистое 

резание

GC4315

- Непрерывное и прерывистое 

резание с легкими ударами

- Высокая скорость резания

- Продолжительное резание

- Обработка материалов высокой 

твердости

Преимущества

GC4325 – первый выбор для точения стали

- Высокая стойкость – увеличенная загрузка 

станка

- Прогнозируемая работоспособность – 

высокая надежность безлюдного 

производства

- Широкая область применения – снижение 

запасов инструмента

GC4315 – выбор для повышения скорости 

съема металла

- Стойкость к высоким температурам – 

позволяет повысить скорость резания и 

длину обработки

- Прогнозируемая работоспособность – для 

надежного безлюдного массового 

производства

- Высокая скорость съема металла без 

снижения стойкости
Условия 

обработки Хорошие Средние Тяжелые
A 4
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".
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12 1/2 CNMG 12 04 04-WF ✩ ✩ CNMG 431-WF
CNMG 12 04 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-WF
CNMG 12 04 12-WF ✩ ✩ CNMG 433-WF

09 3/8 CNMG 09 03 04-PF ✩ ✩ CNMG 321-PF
CNMG 09 03 08-PF ✩ ✩ CNMG 322-PF

12 1/2 CNMG 12 04 04-PF ✩ ✩ CNMG 431-PF
CNMG 12 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-PF
CNMG 12 04 12-PF ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 433-PF

19 3/4 CNMX 19 11 40-PF ✩ ✩

12 1/2 CNMG 12 04 04-MF ✩ ✩ CNMG 431-MF
CNMG 12 04 08-MF ✩ ✩ CNMG 432-MF
CNMG 12 04 12-MF ✩ ✩ CNMG 433-MF

12 1/2 CNMG 12 04 04-LC ✩ ✩ CNMG 431-LC
CNMG 12 04 08-LC ✩ ✩ CNMG 432-LC

12 1/2 CNMG 12 04 04-WL ✩ ✩ CNMG 431-WL
CNMG 12 04 08-WL ✩ ✩ CNMG 432-WL

= Новая продукция

A42
A 5
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".
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12 1/2 CNMG 12 04 04-PMC ✩ ✩ CNMG 431-PMC
CNMG 12 04 08-PMC ✩ ✩ CNMG 432-PMC
CNMG 12 04 12-PMC ✩ ✩ CNMG 433-PMC

16 5/8 CNMG 16 06 08-PMC ✩ ✩ CNMG 542-PMC
CNMG 16 06 12-PMC ✩ ✩ CNMG 543-PMC
CNMG 16 06 16-PMC ✩ ✩ CNMG 544-PMC

12 1/2 CNMG 12 04 08-WMX ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-WMX
CNMG 12 04 12-WMX ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 433-WMX

16 5/8 CNMG 16 06 08-WMX ✩ ✩ CNMG 542-WMX
CNMG 16 06 12-WMX ✩ ✩ CNMG 543-WMX

09 3/8 CNMG 09 03 04-PM ✩ ✩ CNMG 321-PM
CNMG 09 03 08-PM ✩ ✩ CNMG 322-PM

12 1/2 CNMG 12 04 04-PM ✩ ✩ CNMG 431-PM
CNMG 12 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-PM
CNMG 12 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 433-PM
CNMG 12 04 16-PM ✩ ✩ CNMG 434-PM

16 5/8 CNMG 16 06 08-PM ✩ ✩ CNMG 542-PM
CNMG 16 06 12-PM ✩ ✩ CNMG 543-PM
CNMG 16 06 16-PM ✩ ✩ CNMG 544-PM

19 3/4 CNMG 19 06 08-PM ✩ ✩ CNMG 642-PM
CNMG 19 06 12-PM ✩ ✩ CNMG 643-PM
CNMG 19 06 16-PM ✩ ✩ CNMG 644-PM

09 3/8 CNMG 09 03 04-QM ✩ ✩ CNMG 321-QM
CNMG 09 03 08-QM ✩ ✩ CNMG 322-QM

12 1/2 CNMG 12 04 04-QM ✩ ✩ CNMG 431-QM
CNMG 12 04 08-QM ✩ ✩ CNMG 432-QM
CNMG 12 04 12-QM ✩ ✩ CNMG 433-QM
CNMG 12 04 16-QM ✩ ✩ CNMG 434-QM

16 5/8 CNMG 16 06 04-QM ✩ ✩ CNMG 541-QM
CNMG 16 06 08-QM ✩ ✩ CNMG 542-QM
CNMG 16 06 12-QM ✩ ✩ CNMG 543-QM
CNMG 16 06 16-QM ✩ ✩ CNMG 544-QM

19 3/4 CNMG 19 06 04-QM ✩ ✩ CNMG 641-QM
CNMG 19 06 08-QM ✩ ✩ CNMG 642-QM
CNMG 19 06 12-QM ✩ ✩ CNMG 643-QM
CNMG 19 06 16-QM ✩ ✩ CNMG 644-QM

16 5/8 CNMG 16 06 12-HM ✩ ✩ CNMG 543-HM
CNMG 16 06 16-HM ✩ ✩ CNMG 544-HM

19 3/4 CNMG 19 06 12-HM ✩ ✩ CNMG 643-HM
CNMG 19 06 16-HM ✩ ✩ CNMG 644-HM
CNMG 19 06 24-HM ✩ ✩ CNMG 646-HM

= Новая продукция

A42
A 6



Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".
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12 1/2 CNMM 12 04 08-WR ✩ ✩ CNMM 432-WR
CNMM 12 04 12-WR ✩ ✩ CNMM 433-WR
CNMM 12 04 16-WR ✩ ✩ CNMM 434-WR

16 5/8 CNMM 16 06 16-WR ✩ ✩ CNMM 544-WR
19 3/4 CNMM 19 06 16-WR ✩ ✩ CNMM 644-WR

12 1/2 CNMG 12 04 08-PR ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-PR
CNMG 12 04 12-PR ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 433-PR
CNMG 12 04 16-PR ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 434-PR

16 5/8 CNMG 16 06 08-PR ✩ ✩ CNMG 542-PR
CNMG 16 06 12-PR ✩ ✩ CNMG 543-PR
CNMG 16 06 16-PR ✩ ✩ CNMG 544-PR
CNMG 16 06 24-PR ✩ ✩ CNMG 546-PR

19 3/4 CNMG 19 06 08-PR ✩ ✩ CNMG 642-PR
CNMG 19 06 12-PR ✩ ✩ CNMG 643-PR
CNMG 19 06 16-PR ✩ ✩ CNMG 644-PR
CNMG 19 06 24-PR ✩ ✩ CNMG 646-PR

25 1 CNMG 25 09 24-PR ✩ ✩ CNMG 866-PR
12 1/2 CNMM 12 04 08-PR ✩ ✩ CNMM 432-PR

CNMM 12 04 12-PR ✩ ✩ ✩ ✩ CNMM 433-PR
CNMM 12 04 16-PR ✩ ✩ CNMM 434-PR

16 5/8 CNMM 16 06 08-PR ✩ ✩ CNMM 542-PR
CNMM 16 06 12-PR ✩ ✩ CNMM 543-PR
CNMM 16 06 16-PR ✩ ✩ CNMM 544-PR

19 3/4 CNMM 19 06 12-PR ✩ ✩ CNMM 643-PR
CNMM 19 06 16-PR ✩ ✩ CNMM 644-PR
CNMM 19 06 24-PR ✩ ✩ CNMM 646-PR

12 1/2 CNMM 12 04 08-QR ✩ ✩ CNMM 432-QR
CNMM 12 04 12-QR ✩ ✩ CNMM 433-QR
CNMM 12 04 16-QR ✩ ✩ CNMM 434-QR

16 5/8 CNMM 16 06 08-QR ✩ ✩ CNMM 542-QR
CNMM 16 06 12-QR ✩ ✩ CNMM 543-QR
CNMM 16 06 16-QR ✩ ✩ CNMM 544-QR
CNMM 16 06 24-QR ✩ ✩ CNMM 546-QR

19 3/4 CNMM 19 06 08-QR ✩ ✩ CNMM 642-QR
CNMM 19 06 12-QR ✩ ✩ CNMM 643-QR
CNMM 19 06 16-QR ✩ ✩ CNMM 644-QR
CNMM 19 06 24-QR ✩ ✩ CNMM 646-QR

25 1 CNMM 25 09 24-QR ✩ ✩ CNMM 866-QR
19 3/4 CNMM 19 06 16-HR ✩ ✩ CNMM 644-HR

CNMM 19 06 24-HR ✩ ✩ CNMM 646-HR
25 1 CNMM 25 09 24-HR ✩ ✩ CNMM 866-HR

CNMM 25 09 32-HR ✩ ✩ CNMM 868-HR

12 1/2 CNMG 12 04 08-MR ✩ ✩ CNMG 432-MR
CNMG 12 04 12-MR ✩ ✩ CNMG 433-MR
CNMG 12 04 16-MR ✩ ✩ CNMG 434-MR

16 5/8 CNMG 16 06 08-MR ✩ ✩ CNMG 542-MR
CNMG 16 06 12-MR ✩ ✩ CNMG 543-MR
CNMG 16 06 16-MR ✩ ✩ CNMG 544-MR

19 3/4 CNMG 19 06 08-MR ✩ ✩ CNMG 642-MR
CNMG 19 06 12-MR ✩ ✩ CNMG 643-MR
CNMG 19 06 16-MR ✩ ✩ CNMG 644-MR

= Новая продукция

A42
A 7
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".
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11 3/8 DNMX 11 04 04-WF ✩ ✩ DNMX 331-WF
DNMX 11 04 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 332-WF

15 1/2 DNMX 15 04 04-WF ✩ ✩ DNMX 431-WF
DNMX 15 04 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 432-WF
DNMX 15 06 04-WF ✩ ✩ DNMX 441-WF
DNMX 15 06 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 442-WF
DNMX 15 06 12-WF ✩ ✩ DNMX 443-WF

11 3/8 DNMG 11 04 04-PF ✩ ✩ DNMG 331-PF
DNMG 11 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 332-PF
DNMG 11 04 12-PF ✩ ✩ DNMG 333-PF

15 1/2 DNMG 15 04 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 431-PF
DNMG 15 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 432-PF
DNMG 15 04 12-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 433-PF
DNMG 15 06 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 441-PF
DNMG 15 06 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 442-PF
DNMG 15 06 12-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 443-PF

11 3/8 DNMG 11 04 04-MF ✩ ✩ DNMG 331-MF
DNMG 11 04 08-MF ✩ ✩ DNMG 332-MF

15 1/2 DNMG 15 04 04-MF ✩ ✩ DNMG 431-MF
DNMG 15 04 08-MF ✩ ✩ DNMG 432-MF
DNMG 15 04 12-MF ✩ ✩ DNMG 433-MF
DNMG 15 06 04-MF ✩ ✩ DNMG 441-MF
DNMG 15 06 08-MF ✩ ✩ DNMG 442-MF
DNMG 15 06 12-MF ✩ ✩ DNMG 443-MF

11 3/8 DNMG 11 04 08-LC ✩ ✩ DNMG 332-LC
15 1/2 DNMG 15 04 04-LC ✩ ✩ DNMG 431-LC

DNMG 15 04 08-LC ✩ ✩ DNMG 432-LC
DNMG 15 06 08-LC ✩ ✩ DNMG 442-LC

15 1/2 DNMG 15 04 04L-K ✩ ✩ DNMG 431L-K
DNMG 15 04 04R-K ✩ ✩ DNMG 431R-K
DNMG 15 04 08L-K ✩ ✩ DNMG 432L-K
DNMG 15 04 08R-K ✩ ✩ DNMG 432R-K
DNMG 15 06 04L-K ✩ ✩ DNMG 441L-K
DNMG 15 06 04R-K ✩ ✩ DNMG 441R-K
DNMG 15 06 08L-K ✩ ✩ DNMG 442L-K
DNMG 15 06 08R-K ✩ ✩ DNMG 442R-K

= Новая продукция

A42
A 8
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".
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11 3/8 DNMG 11 04 04-PMC ✩ ✩ DNMG 331-PMC
DNMG 11 04 08-PMC ✩ ✩ DNMG 332-PMC

15 1/2 DNMG 15 04 04-PMC ✩ ✩ DNMG 431-PMC
DNMG 15 04 08-PMC ✩ ✩ DNMG 432-PMC
DNMG 15 04 12-PMC ✩ ✩ DNMG 433-PMC
DNMG 15 06 04-PMC ✩ ✩ DNMG 441-PMC
DNMG 15 06 08-PMC ✩ ✩ DNMG 442-PMC
DNMG 15 06 12-PMC ✩ ✩ DNMG 443-PMC

15 1/2 DNMX 15 04 08-WMX ✩ ✩ DNMX 432-WMX
DNMX 15 04 12-WMX ✩ ✩ DNMX 433-WMX
DNMX 15 04 16-WMX ✩ ✩ DNMX 434-WMX
DNMX 15 06 08-WMX ✩ ✩ DNMX 442-WMX
DNMX 15 06 12-WMX ✩ ✩ DNMX 443-WMX
DNMX 15 06 16-WMX ✩ ✩ DNMX 444-WMX

11 3/8 DNMG 11 04 04-PM ✩ ✩ DNMG 331-PM
DNMG 11 04 08-PM ✩ ✩ DNMG 332-PM
DNMG 11 04 12-PM ✩ ✩ DNMG 333-PM

15 1/2 DNMG 15 04 04-PM ✩ ✩ DNMG 431-PM
DNMG 15 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 432-PM
DNMG 15 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 433-PM
DNMG 15 06 04-PM ✩ ✩ DNMG 441-PM
DNMG 15 06 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 442-PM
DNMG 15 06 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 443-PM
DNMG 15 06 16-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 444-PM

11 3/8 DNMG 11 04 04-QM ✩ ✩ DNMG 331-QM
DNMG 11 04 08-QM ✩ ✩ DNMG 332-QM
DNMG 11 04 12-QM ✩ ✩ DNMG 333-QM

15 1/2 DNMG 15 04 08-QM ✩ ✩ DNMG 432-QM
DNMG 15 04 12-QM ✩ ✩ DNMG 433-QM
DNMG 15 06 04-QM ✩ ✩ DNMG 441-QM
DNMG 15 06 08-QM ✩ ✩ DNMG 442-QM
DNMG 15 06 12-QM ✩ ✩ DNMG 443-QM
DNMG 15 06 16-QM ✩ ✩ DNMG 444-QM

= Новая продукция

A42
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
е
р

н
о

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

15 1/2 DNMG 15 04 08-PR ✩ ✩ DNMG 432-PR
DNMG 15 04 12-PR ✩ ✩ DNMG 433-PR
DNMG 15 04 16-PR ✩ ✩ DNMG 434-PR
DNMG 15 06 08-PR ✩ ✩ DNMG 442-PR
DNMG 15 06 12-PR ✩ ✩ ✩ ✩ DNMG 443-PR
DNMG 15 06 16-PR ✩ ✩ DNMG 444-PR

19 5/8 DNMG 19 06 08-PR ✩ ✩ DNMG 542-PR
DNMG 19 06 12-PR ✩ ✩ DNMG 543-PR

15 1/2 DNMM 15 06 08-PR ✩ ✩ DNMM 442-PR
DNMM 15 06 12-PR ✩ ✩ DNMM 443-PR
DNMM 15 06 16-PR ✩ ✩ DNMM 444-PR

15 1/2 DNMM 15 04 12-QR ✩ ✩ DNMM 433-QR
DNMM 15 06 08-QR ✩ ✩ DNMM 442-QR
DNMM 15 06 12-QR ✩ ✩ DNMM 443-QR
DNMM 15 06 16-QR ✩ ✩ DNMM 444-QR

15 1/2 DNMG 15 04 08-MR ✩ ✩ DNMG 432-MR
DNMG 15 06 08-MR ✩ ✩ DNMG 442-MR
DNMG 15 06 12-MR ✩ ✩ DNMG 443-MR
DNMG 15 06 16-MR ✩ ✩ DNMG 444-MR

= Новая продукция

A42
A 10



Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

Круглая пластина

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

10 RCMX 10 03 00 ✩ ✩

12 RCMX 12 04 00 ✩ ✩

16 RCMX 16 06 00 ✩ ✩

20 RCMX 20 06 00 ✩ ✩

P K

КОД ANSI 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ISO

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

3/8 RNMG 32 ✩ ✩ RNMG 09 03 00
1/2 RNMG 43 ✩ ✩ RNMG 12 04 00
5/8 RNMG 54 ✩ ✩ RNMG 15 06 00
3/4 RNMG 64 ✩ ✩ RNMG 19 06 00
1 RNMG 86 ✩ ✩ RNMG 25 09 00

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Квадратная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а

б
о

тк
а

12 1/2 SNMG 12 04 08-PF ✩ ✩ SNMG 432-PF
SNMG 12 04 12-PF ✩ ✩ SNMG 433-PF

12 1/2 SNMG 12 04 08-MF ✩ ✩ SNMG 432-MF
SNMG 12 04 12-MF ✩ ✩ SNMG 433-MF

П
о

л
у
ч

и
с

то
в

а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

12 1/2 SNMG 12 04 04-PMC ✩ ✩ SNMG 431-PMC
SNMG 12 04 08-PMC ✩ ✩ SNMG 432-PMC
SNMG 12 04 12-PMC ✩ ✩ SNMG 433-PMC

09 3/8 SNMG 09 03 04-PM ✩ ✩ SNMG 321-PM
SNMG 09 03 08-PM ✩ ✩ SNMG 322-PM

12 1/2 SNMG 12 04 04-PM ✩ ✩ SNMG 431-PM
SNMG 12 04 08-PM ✩ ✩ SNMG 432-PM
SNMG 12 04 12-PM ✩ ✩ SNMG 433-PM
SNMG 12 04 16-PM ✩ ✩ SNMG 434-PM

15 5/8 SNMG 15 06 12-PM ✩ ✩ SNMG 543-PM
SNMG 15 06 16-PM ✩ ✩ SNMG 544-PM

09 3/8 SNMG 09 03 04-QM ✩ ✩ SNMG 321-QM
SNMG 09 03 08-QM ✩ ✩ SNMG 322-QM

12 1/2 SNMG 12 04 04-QM ✩ ✩ SNMG 431-QM
SNMG 12 04 08-QM ✩ ✩ SNMG 432-QM
SNMG 12 04 12-QM ✩ ✩ SNMG 433-QM
SNMG 12 04 16-QM ✩ ✩ SNMG 434-QM

15 5/8 SNMG 15 06 08-QM ✩ ✩ SNMG 542-QM
SNMG 15 06 12-QM ✩ ✩ SNMG 543-QM
SNMG 15 06 16-QM ✩ ✩ SNMG 544-QM

19 3/4 SNMG 19 06 08-QM ✩ ✩ SNMG 642-QM
SNMG 19 06 12-QM ✩ ✩ SNMG 643-QM
SNMG 19 06 16-QM ✩ ✩ SNMG 644-QM

15 5/8 SNMG 15 06 12-HM ✩ ✩ SNMG 543-HM
SNMG 15 06 16-HM ✩ ✩ SNMG 544-HM

19 3/4 SNMG 19 06 12-HM ✩ ✩ SNMG 643-HM
SNMG 19 06 16-HM ✩ ✩ SNMG 644-HM
SNMG 19 06 24-HM ✩ ✩ SNMG 656-HM

25 1 SNMG 25 09 24-HM ✩ ✩ SNMG 866-HM

= Новая продукция

A42
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Квадратная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
е
р

н
о

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

12 1/2 SNMG 12 04 08-PR ✩ ✩ SNMG 432-PR
SNMG 12 04 12-PR ✩ ✩ SNMG 433-PR
SNMG 12 04 16-PR ✩ ✩ SNMG 434-PR

15 5/8 SNMG 15 06 08-PR ✩ ✩ SNMG 542-PR
SNMG 15 06 12-PR ✩ ✩ SNMG 543-PR
SNMG 15 06 16-PR ✩ ✩ SNMG 544-PR
SNMG 15 06 24-PR ✩ ✩ SNMG 546-PR

19 3/4 SNMG 19 06 08-PR ✩ ✩ SNMG 642-PR
SNMG 19 06 12-PR ✩ ✩ SNMG 643-PR
SNMG 19 06 16-PR ✩ ✩ SNMG 644-PR
SNMG 19 06 24-PR ✩ ✩ SNMG 646-PR

25 1 SNMG 25 07 16-PR ✩ ✩ SNMG 854-PR
SNMG 25 07 24-PR ✩ ✩ SNMG 856-PR
SNMG 25 09 24-PR ✩ ✩ SNMG 866-PR

12 1/2 SNMM 12 04 08-PR ✩ ✩ SNMM 432-PR
SNMM 12 04 12-PR ✩ ✩ SNMM 433-PR

15 5/8 SNMM 15 06 12-PR ✩ ✩ SNMM 543-PR
SNMM 15 06 16-PR ✩ ✩ SNMM 544-PR

19 3/4 SNMM 19 06 12-PR ✩ ✩ SNMM 643-PR
SNMM 19 06 16-PR ✩ ✩ SNMM 644-PR
SNMM 19 06 24-PR ✩ ✩ SNMM 646-PR

12 1/2 SNMM 12 04 08-QR ✩ ✩ SNMM 432-QR
SNMM 12 04 12-QR ✩ ✩ SNMM 433-QR
SNMM 12 04 16-QR ✩ ✩ SNMM 434-QR

15 5/8 SNMM 15 06 12-QR ✩ ✩ SNMM 543-QR
SNMM 15 06 16-QR ✩ ✩ SNMM 544-QR
SNMM 15 06 24-QR ✩ ✩ SNMM 546-QR

19 3/4 SNMM 19 06 08-QR ✩ ✩ SNMM 642-QR
SNMM 19 06 12-QR ✩ ✩ SNMM 643-QR
SNMM 19 06 16-QR ✩ ✩ SNMM 644-QR
SNMM 19 06 24-QR ✩ ✩ SNMM 646-QR

25 1 SNMM 25 07 24-QR ✩ ✩ SNMM 856-QR
19 3/4 SNMM 19 06 16-HR ✩ ✩ SNMM 644-HR

SNMM 19 06 24-HR ✩ ✩ SNMM 646-HR
25 1 SNMM 25 07 24-HR ✩ ✩ SNMM 856-HR

SNMM 25 07 32-HR ✩ ✩ SNMM 858-HR
SNMM 25 09 24-HR ✩ ✩ SNMM 866-HR
SNMM 25 09 32-HR ✩ ✩ SNMM 868-HR

12 1/2 SNMG 12 04 08-MR ✩ ✩ SNMG 432-MR
SNMG 12 04 12-MR ✩ ✩ SNMG 433-MR
SNMG 12 04 16-MR ✩ ✩ SNMG 434-MR

15 5/8 SNMG 15 06 12-MR ✩ ✩ SNMG 543-MR
SNMG 15 06 16-MR ✩ ✩ SNMG 544-MR

19 3/4 SNMG 19 06 08-MR ✩ ✩ SNMG 642-MR
SNMG 19 06 12-MR ✩ ✩ SNMG 643-MR
SNMG 19 06 16-MR ✩ ✩ SNMG 644-MR

= Новая продукция

A42
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Треугольная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

16 3/8 TNMX 16 04 04-WF ✩ ✩ TNMX 331-WF
TNMX 16 04 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ TNMX 332-WF

16 3/8 TNMG 16 04 04-PF ✩ ✩ TNMG 331-PF
TNMG 16 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ TNMG 332-PF
TNMG 16 04 12-PF ✩ ✩ ✩ ✩ TNMG 333-PF

22 1/2 TNMG 22 04 08-PF ✩ ✩ TNMG 432-PF
TNMG 22 04 12-PF ✩ ✩ TNMG 433-PF

11 1/4 TNMG 11 03 02-MF ✩ ✩ TNMG 220-MF
TNMG 11 03 04-MF ✩ ✩ TNMG 221-MF
TNMG 11 03 08-MF ✩ ✩ TNMG 222-MF
TNMG 11 03 12-MF ✩ ✩ TNMG 223-MF

16 3/8 TNMG 16 04 04-MF ✩ ✩ TNMG 331-MF
TNMG 16 04 08-MF ✩ ✩ TNMG 332-MF
TNMG 16 04 12-MF ✩ ✩ TNMG 333-MF
TNMG 16 04 16-MF ✩ ✩ TNMG 334-MF

22 1/2 TNMG 22 04 04-MF ✩ ✩ TNMG 431-MF
TNMG 22 04 08-MF ✩ ✩ TNMG 432-MF
TNMG 22 04 12-MF ✩ ✩ TNMG 433-MF

16 3/8 TNMG 16 04 04-LC ✩ ✩ TNMG 331-LC
TNMG 16 04 08-LC ✩ ✩ TNMG 332-LC

16 3/8 TNMG 16 04 04L-K ✩ ✩ TNMG 331L-K
TNMG 16 04 04R-K ✩ ✩ TNMG 331R-K
TNMG 16 04 08L-K ✩ ✩ TNMG 332L-K
TNMG 16 04 08R-K ✩ ✩ TNMG 332R-K

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Треугольная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

16 3/8 TNMG 16 04 04-PMC ✩ ✩ TNMG 331-PMC
TNMG 16 04 08-PMC ✩ ✩ TNMG 332-PMC
TNMG 16 04 12-PMC ✩ ✩ TNMG 333-PMC

16 3/8 TNMX 16 04 08-WMX ✩ ✩ TNMX 332-WMX
TNMX 16 04 12-WMX ✩ ✩ TNMX 333-WMX

16 3/8 TNMG 16 04 04-PM ✩ ✩ TNMG 331-PM
TNMG 16 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ TNMG 332-PM
TNMG 16 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ TNMG 333-PM

22 1/2 TNMG 22 04 04-PM ✩ ✩ TNMG 431-PM
TNMG 22 04 08-PM ✩ ✩ TNMG 432-PM
TNMG 22 04 12-PM ✩ ✩ TNMG 433-PM
TNMG 22 04 16-PM ✩ ✩ TNMG 434-PM

11 1/4 TNMG 11 03 04-QM ✩ ✩ TNMG 221-QM
TNMG 11 03 08-QM ✩ ✩ TNMG 222-QM

16 3/8 TNMG 16 03 04-QM ✩ ✩ TNMG 321-QM
TNMG 16 03 08-QM ✩ ✩ TNMG 322-QM
TNMG 16 04 04-QM ✩ ✩ TNMG 331-QM
TNMG 16 04 08-QM ✩ ✩ TNMG 332-QM
TNMG 16 04 12-QM ✩ ✩ TNMG 333-QM

22 1/2 TNMG 22 04 04-QM ✩ ✩ TNMG 431-QM
TNMG 22 04 08-QM ✩ ✩ TNMG 432-QM
TNMG 22 04 12-QM ✩ ✩ TNMG 433-QM
TNMG 22 04 16-QM ✩ ✩ TNMG 434-QM

27 5/8 TNMG 27 06 08-QM ✩ ✩ TNMG 542-QM
TNMG 27 06 12-QM ✩ ✩ TNMG 543-QM

27 5/8 TNMG 27 06 12-HM ✩ ✩ TNMG 543-HM
TNMG 27 06 16-HM ✩ ✩ TNMG 544-HM

33 3/4 TNMG 33 09 24-HM ✩ ✩ TNMG 666-HM

= Новая продукция

A42
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Треугольная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
е
р

н
о

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

16 3/8 TNMG 16 04 08-PR ✩ ✩ TNMG 332-PR
TNMG 16 04 12-PR ✩ ✩ TNMG 333-PR

22 1/2 TNMG 22 04 08-PR ✩ ✩ TNMG 432-PR
TNMG 22 04 12-PR ✩ ✩ TNMG 433-PR
TNMG 22 04 16-PR ✩ ✩ TNMG 434-PR

27 5/8 TNMG 27 06 08-PR ✩ ✩ TNMG 542-PR
TNMG 27 06 12-PR ✩ ✩ TNMG 543-PR
TNMG 27 06 16-PR ✩ ✩ TNMG 544-PR

33 3/4 TNMG 33 07 16-PR ✩ ✩ TNMG 654-PR
TNMG 33 09 24-PR ✩ ✩ TNMG 666-PR

16 3/8 TNMM 16 04 08-PR ✩ ✩ TNMM 332-PR
TNMM 16 04 12-PR ✩ ✩ TNMM 333-PR

22 1/2 TNMM 22 04 08-PR ✩ ✩ TNMM 432-PR
TNMM 22 04 12-PR ✩ ✩ TNMM 433-PR
TNMM 22 04 16-PR ✩ ✩ TNMM 434-PR

16 3/8 TNMM 16 04 08-QR ✩ ✩ TNMM 332-QR
TNMM 16 04 12-QR ✩ ✩ TNMM 333-QR

22 1/2 TNMM 22 04 08-QR ✩ ✩ TNMM 432-QR
TNMM 22 04 12-QR ✩ ✩ TNMM 433-QR
TNMM 22 04 16-QR ✩ ✩ TNMM 434-QR

27 5/8 TNMM 27 06 16-QR ✩ ✩ TNMM 544-QR

27 5/8 TNMM 27 06 16-HR ✩ ✩ TNMM 544-HR
TNMM 27 06 24-HR ✩ ✩ TNMM 546-HR

16 3/8 TNMG 16 04 08-MR ✩ ✩ TNMG 332-MR
TNMG 16 04 12-MR ✩ ✩ TNMG 333-MR

22 1/2 TNMG 22 04 08-MR ✩ ✩ TNMG 432-MR
TNMG 22 04 12-MR ✩ ✩ TNMG 433-MR
TNMG 22 04 16-MR ✩ ✩ TNMG 434-MR

27 5/8 TNMG 27 06 08-MR ✩ ✩ TNMG 542-MR
TNMG 27 06 12-MR ✩ ✩ TNMG 543-MR
TNMG 27 06 16-MR ✩ ✩ TNMG 544-MR

33 3/4 TNMG 33 09 24-MR ✩ ✩ TNMG 666-MR

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ломаный треугольник с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

06 3/8 WNMG 06 04 04-WF ✩ ✩ WNMG 331-WF
WNMG 06 04 08-WF ✩ ✩ WNMG 332-WF

08 1/2 WNMG 08 04 04-WF ✩ ✩ WNMG 431-WF
WNMG 08 04 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 432-WF
WNMG 08 04 12-WF ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 433-WF

06 3/8 WNMG 06 04 04-PF ✩ ✩ WNMG 331-PF
WNMG 06 04 08-PF ✩ ✩ WNMG 332-PF

08 1/2 WNMG 08 04 04-PF ✩ ✩ WNMG 431-PF
WNMG 08 04 08-PF ✩ ✩ WNMG 432-PF
WNMG 08 04 12-PF ✩ ✩ WNMG 433-PF

06 3/8 WNMG 06 04 04-MF ✩ ✩ WNMG 331-MF
WNMG 06 04 08-MF ✩ ✩ WNMG 332-MF

08 1/2 WNMG 08 04 04-MF ✩ ✩ WNMG 431-MF
WNMG 08 04 08-MF ✩ ✩ WNMG 432-MF

06 3/8 WNMG 06 04 08-LC ✩ ✩ WNMG 332-LC
08 1/2 WNMG 08 04 08-LC ✩ ✩ WNMG 432-LC

08 1/2 WNMG 08 04 08-WL ✩ ✩ WNMG 432-WL

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ломаный треугольник с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

08 1/2 WNMG 08 04 04-PMC ✩ ✩ WNMG 431-PMC
WNMG 08 04 08-PMC ✩ ✩ WNMG 432-PMC
WNMG 08 04 12-PMC ✩ ✩ WNMG 433-PMC

06 3/8 WNMG 06 04 08-WMX ✩ ✩ WNMG 332-WMX
WNMG 06 04 12-WMX ✩ ✩ WNMG 333-WMX

08 1/2 WNMG 08 04 08-WMX ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 432-WMX
WNMG 08 04 12-WMX ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 433-WMX

06 3/8 WNMG 06 04 08-PM ✩ ✩ WNMG 332-PM
WNMG 06 04 12-PM ✩ ✩ WNMG 333-PM

08 1/2 WNMG 08 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 432-PM
WNMG 08 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 433-PM
WNMG 08 04 16-PM ✩ ✩ WNMG 434-PM

06 3/8 WNMG 06 04 08-QM ✩ ✩ WNMG 332-QM
WNMG 06 04 12-QM ✩ ✩ WNMG 333-QM

08 1/2 WNMG 08 04 04-QM ✩ ✩ WNMG 431-QM
WNMG 08 04 08-QM ✩ ✩ WNMG 432-QM
WNMG 08 04 12-QM ✩ ✩ WNMG 433-QM
WNMG 08 04 16-QM ✩ ✩ WNMG 434-QM

Ч
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а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

06 3/8 WNMG 06 04 08-PR ✩ ✩ WNMG 332-PR
WNMG 06 04 12-PR ✩ ✩ WNMG 333-PR

08 1/2 WNMG 08 04 08-PR ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 432-PR
WNMG 08 04 12-PR ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 433-PR
WNMG 08 04 16-PR ✩ ✩ WNMG 434-PR

08 1/2 WNMG 08 04 08-MR ✩ ✩ WNMG 432-MR
WNMG 08 04 12-MR ✩ ✩ WNMG 433-MR
WNMG 08 04 16-MR ✩ ✩ WNMG 434-MR

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Ромб с углом 35°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
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3
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5

4
3
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КОД ANSI
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16 3/8 VNMG 16 04 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ VNMG 331-PF
VNMG 16 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ VNMG 332-PF

16 3/8 VNMG 16 04 04-MF ✩ ✩ VNMG 331-MF
VNMG 16 04 08-MF ✩ ✩ VNMG 332-MF
VNMG 16 04 12-MF ✩ ✩ VNMG 333-MF

16 3/8 VNMG 16 04 04-LC ✩ ✩ VNMG 331-LC
VNMG 16 04 08-LC ✩ ✩ VNMG 332-LC
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б
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16 3/8 VNMG 16 04 04-PMC ✩ ✩ VNMG 331-PMC
VNMG 16 04 08-PMC ✩ ✩ VNMG 332-PMC
VNMG 16 04 12-PMC ✩ ✩ VNMG 333-PMC

16 3/8 VNMG 16 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ VNMG 332-PM
VNMG 16 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ✩ VNMG 333-PM

16 3/8 VNMG 16 04 04-QM ✩ ✩ VNMG 331-QM
VNMG 16 04 08-QM ✩ ✩ VNMG 332-QM
VNMG 16 04 12-QM ✩ ✩ VNMG 333-QM

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
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5

4
3
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5
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3
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КОД ANSI
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а

06 1/4 CCMT 06 02 04-WF ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-WF
CCMT 06 02 08-WF ✩ ✩ CCMT 2(1.5)2-WF

09 3/8 CCMT 09 T3 04-WF ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-WF
CCMT 09 T3 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-WF

06 1/4 CCMT 06 02 02-PF ✩ ✩ CCMT 2(1.5)0-PF
CCMT 06 02 04-PF ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-PF

09 3/8 CCMT 09 T3 02-PF ✩ ✩ CCMT 3(2.5)0-PF
CCMT 09 T3 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-PF
CCMT 09 T3 08-PF ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-PF

12 1/2 CCMT 12 04 04-PF ✩ ✩ CCMT 431-PF

06 1/4 CCMT 06 02 04-UF ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-UF
09 3/8 CCMT 09 T3 04-UF ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-UF
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я
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б

о
тк
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09 3/8 CCMT 09 T3 04-PMC ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-PMC
CCMT 09 T3 08-PMC ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-PMC

06 1/4 CCMT 06 02 08-WM ✩ ✩ CCMT 2(1.5)2-WM
09 3/8 CCMT 09 T3 04-WM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-WM

CCMT 09 T3 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-WM
12 1/2 CCMT 12 04 04-WM ✩ ✩ CCMT 431-WM

CCMT 12 04 08-WM ✩ ✩ CCMT 432-WM

06 1/4 CCMT 06 02 04-PM ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-PM
CCMT 06 02 08-PM ✩ ✩ CCMT 2(1.5)2-PM

09 3/8 CCMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-PM
CCMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-PM

12 1/2 CCMT 12 04 04-PM ✩ ✩ CCMT 431-PM
CCMT 12 04 08-PM ✩ ✩ CCMT 432-PM
CCMT 12 04 12-PM ✩ ✩ CCMT 433-PM

06 1/4 CCMT 06 02 04-UM ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-UM
CCMT 06 02 08-UM ✩ ✩ CCMT 2(1.5)2-UM

09 3/8 CCMT 09 T3 04-UM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-UM
CCMT 09 T3 08-UM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-UM

12 1/2 CCMT 12 04 08-UM ✩ ✩ CCMT 432-UM

= Новая продукция

A42
A 20



Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
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5

4
3
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5

4
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КОД ANSI
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а

06 1/4 CCMT 06 02 08-PR ✩ ✩ CCMT 2(1.5)2-PR
09 3/8 CCMT 09 T3 08-PR ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-PR

CCMT 09 T3 12-PR ✩ ✩ CCMT 3(2.5)3-PR
12 1/2 CCMT 12 04 08-PR ✩ ✩ CCMT 432-PR

CCMT 12 04 12-PR ✩ ✩ CCMT 433-PR

06 1/4 CCMT 06 02 04-UR ✩ ✩ CCMT 2(1.5)1-UR
09 3/8 CCMT 09 T3 04-UR ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-UR

CCMT 09 T3 08-UR ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-UR
12 1/2 CCMT 12 04 08-UR ✩ ✩ CCMT 432-UR

38 1 1/2 CCMT 38 09 32-XH ✩ ✩

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
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КОД ANSI
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а

07 1/4 DCMX 07 02 04-WF ✩ ✩ DCMX 2(1.5)1-WF
DCMX 07 02 08-WF ✩ ✩ DCMX 2(1.5)2-WF

11 3/8 DCMX 11 T3 04-WF ✩ ✩ ✩ ✩ DCMX 3(2.5)1-WF
DCMX 11 T3 08-WF ✩ ✩ ✩ ✩ DCMX 3(2.5)2-WF

07 1/4 DCMT 07 02 02-PF ✩ ✩ DCMT 2(1.5)0-PF
DCMT 07 02 04-PF ✩ ✩ DCMT 2(1.5)1-PF

11 3/8 DCMT 11 T3 02-PF ✩ ✩ DCMT 3(2.5)0-PF
DCMT 11 T3 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-PF
DCMT 11 T3 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PF

07 1/4 DCMT 07 02 04-UF ✩ ✩ DCMT 2(1.5)1-UF
11 3/8 DCMT 11 T3 04-UF ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-UF

DCMT 11 T3 08-UF ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-UF
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а
я
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б

р
а
б

о
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11 3/8 DCMT 11 T3 04-PMC ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-PMC
DCMT 11 T3 08-PMC ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PMC
DCMT 11 T3 12-PMC ✩ ✩ DCMT 3(2.5)3-PMC

11 3/8 DCMX 11 T3 04-WM ✩ ✩ DCMX 3(2.5)1-WM
DCMX 11 T3 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DCMX 3(2.5)2-WM

07 1/4 DCMT 07 02 04-PM ✩ ✩ DCMT 2(1.5)1-PM
DCMT 07 02 08-PM ✩ ✩ DCMT 2(1.5)2-PM

11 3/8 DCMT 11 T3 04-PM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-PM
DCMT 11 T3 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PM
DCMT 11 T3 12-PM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)3-PM

07 1/4 DCMT 07 02 04-UM ✩ ✩ DCMT 2(1.5)1-UM
DCMT 07 02 08-UM ✩ ✩ DCMT 2(1.5)2-UM

11 3/8 DCMT 11 T3 04-UM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-UM
DCMT 11 T3 08-UM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-UM

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
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3
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5

4
3
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5
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КОД ANSI
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а

11 3/8 DCMT 11 T3 08-PR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PR
DCMT 11 T3 12-PR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)3-PR

11 3/8 DCMT 11 T3 04-UR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-UR
DCMT 11 T3 08-UR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-UR
DCMT 11 T3 12-UR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)3-UR

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

Круглая пластина

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
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05 RCMT 05 02 M0 ✩ ✩

06 RCMT 06 02 M0 ✩ ✩

08 RCMT 08 03 M0 ✩ ✩

10 RCMT 10 T3 M0 ✩ ✩

12 RCMT 12 04 M0 ✩ ✩

16 RCMT 16 06 M0 ✩ ✩

20 RCMT 20 06 M0 ✩ ✩

P K

КОД ANSI 4
3
2
5

4
3
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КОД ISO
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о
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1/4 RCMT 22 ✩ ✩ RCMT 06 03 00
3/8 RCMT 3(2.5) ✩ ✩ RCMT 09 T3 00
1/2 RCMT 43 ✩ ✩ RCMT 12 04 00
3/4 RCMT 64 ✩ ✩ RCMT 19 06 00
3/8 RCMT 3(2.5)M0 ✩ ✩ RCMT 09 T3 00-M0
1/2 RCMT 43 M0 ✩ ✩ RCMT 12 04 00-M0

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Квадратная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
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5

КОД ANSI
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38 1 1/2 SCMT 38 09 32-XL ✩ ✩

09 3/8 SCMT 09 T3 04-PF ✩ ✩ SCMT 3(2.5)1-PF
SCMT 09 T3 08-PF ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-PF

09 3/8 SCMT 09 T3 08-UF ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-UF
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а

38 1 1/2 SCMT 38 09 32-XM ✩ ✩

09 3/8 SCMT 09 T3 04-PMC ✩ ✩ SCMT 3(2.5)1-PMC
SCMT 09 T3 08-PMC ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-PMC

09 3/8 SCMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ SCMT 3(2.5)1-PM
SCMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-PM

12 1/2 SCMT 12 04 04-PM ✩ ✩ SCMT 431-PM
SCMT 12 04 08-PM ✩ ✩ SCMT 432-PM
SCMT 12 04 12-PM ✩ ✩ SCMT 433-PM

09 3/8 SCMT 09 T3 08-UM ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-UM
12 1/2 SCMT 12 04 08-UM ✩ ✩ SCMT 432-UM

SCMT 12 04 12-UM ✩ ✩ SCMT 433-UM

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Квадратная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
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3
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5

КОД ANSI
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38 1 1/2 SBMT 38 12 32-XH ✩ ✩

38 1 1/2 SCMT 38 09 32-XH ✩ ✩

09 3/8 SCMT 09 T3 08-PR ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-PR
SCMT 09 T3 12-PR ✩ ✩ SCMT 3(2.5)3-PR

12 1/2 SCMT 12 04 08-PR ✩ ✩ SCMT 432-PR
SCMT 12 04 12-PR ✩ ✩ SCMT 433-PR

09 3/8 SCMT 09 T3 08-UR ✩ ✩ SCMT 3(2.5)2-UR
12 1/2 SCMT 12 04 04-UR ✩ ✩ SCMT 431-UR

SCMT 12 04 08-UR ✩ ✩ SCMT 432-UR

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Треугольная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI
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09 7/32 TCMX 09 02 04-WF ✩ ✩ TCMX 1.8(1.5)1-WF
11 1/4 TCMX 11 03 04-WF ✩ ✩ TCMX 221-WF

TCMX 11 03 08-WF ✩ ✩ TCMX 222-WF
16 3/8 TCMX 16 T3 08-WF ✩ ✩ TCMX 3(2.5)2-WF

06 5/32 TCMT 06 T1 02-PF ✩ ✩ TCMT 1.2(1.2)0-PF
TCMT 06 T1 04-PF ✩ ✩ TCMT 1.2(1.2)1-PF
TCMT 06 T1 08-PF ✩ ✩ TCMT 1.2(1.2)2-PF

09 7/32 TCMT 09 02 02-PF ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)0-PF
TCMT 09 02 04-PF ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)1-PF

11 1/4 TCMT 11 03 02-PF ✩ ✩ TCMT 220-PF
TCMT 11 03 04-PF ✩ ✩ TCMT 221-PF
TCMT 11 03 08-PF ✩ ✩ TCMT 222-PF

16 3/8 TCMT 16 T3 04-PF ✩ ✩ TCMT 3(2.5)1-PF
06 5/32 TCMT 06 T1 04-UF ✩ ✩ TCMT 1.2(1.2)1-UF
09 7/32 TCMT 09 02 04-UF ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)1-UF
11 1/4 TCMT 11 02 02-UF ✩ ✩ TCMT 2(1.5)0-UF

TCMT 11 02 04-UF ✩ ✩ TCMT 2(1.5)1-UF
TCMT 11 02 08-UF ✩ ✩ TCMT 2(1.5)2-UF

16 3/8 TCMT 16 T3 08-UF ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-UF
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11 1/4 TCMX 11 03 08-WM ✩ ✩ TCMX 222-WM
16 3/8 TCMX 16 T3 08-WM ✩ ✩ TCMX 3(2.5)2-WM

09 7/32 TCMT 09 02 04-PM ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)1-PM
TCMT 09 02 08-PM ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)2-PM

11 1/4 TCMT 11 03 04-PM ✩ ✩ TCMT 221-PM
TCMT 11 03 08-PM ✩ ✩ TCMT 222-PM
TCMT 11 03 12-PM ✩ ✩ TCMT 223-PM

16 3/8 TCMT 16 T3 04-PM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)1-PM
TCMT 16 T3 08-PM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-PM
TCMT 16 T3 12-PM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)3-PM

22 1/2 TCMT 22 04 08-PM ✩ ✩ TCMT 432-PM
09 7/32 TCMT 09 02 04-UM ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)1-UM

TCMT 09 02 08-UM ✩ ✩ TCMT 1.8(1.5)2-UM
11 1/4 TCMT 11 02 04-UM ✩ ✩ TCMT 2(1.5)1-UM

TCMT 11 02 08-UM ✩ ✩ TCMT 2(1.5)2-UM
16 3/8 TCMT 16 T3 04-UM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)1-UM

TCMT 16 T3 08-UM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-UM

Ч
е
р

н
о

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

11 1/4 TCMT 11 03 08-PR ✩ ✩ TCMT 222-PR
TCMT 11 03 12-PR ✩ ✩ TCMT 223-PR

16 3/8 TCMT 16 T3 08-PR ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-PR
TCMT 16 T3 12-PR ✩ ✩ TCMT 3(2.5)3-PR

22 1/2 TCMT 22 04 08-PR ✩ ✩ TCMT 432-PR
TCMT 22 04 12-PR ✩ ✩ TCMT 433-PR

11 1/4 TCMT 11 02 04-UR ✩ ✩ TCMT 2(1.5)1-UR
TCMT 11 02 08-UR ✩ ✩ TCMT 2(1.5)2-UR

16 3/8 TCMT 16 T3 04-UR ✩ ✩ TCMT 3(2.5)1-UR
TCMT 16 T3 08-UR ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-UR
TCMT 16 T3 12-UR ✩ ✩ TCMT 3(2.5)3-UR

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S
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D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 35°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

11 1/4 VBMT 11 03 02-PF ✩ ✩ VBMT 220-PF
VBMT 11 03 04-PF ✩ ✩ VBMT 221-PF
VBMT 11 03 08-PF ✩ ✩ VBMT 222-PF
VBMT 11 03 12-PF ✩ ✩ VBMT 223-PF

16 3/8 VBMT 16 04 04-PF ✩ ✩ ✩ ✩ VBMT 331-PF
VBMT 16 04 08-PF ✩ ✩ ✩ ✩ VBMT 332-PF

11 1/4 VCMT 11 03 04-PF ✩ ✩ VCMT 221-PF

11 1/4 VBMT 11 02 02-UF ✩ ✩ VBMT 2(1.5)0-UF
VBMT 11 02 04-UF ✩ ✩ VBMT 2(1.5)1-UF
VBMT 11 02 08-UF ✩ ✩ VBMT 2(1.5)2-UF

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

16 3/8 VBMT 16 04 04-PMC ✩ ✩ VBMT 331-PMC
VBMT 16 04 08-PMC ✩ ✩ VBMT 332-PMC
VBMT 16 04 12-PMC ✩ ✩ VBMT 333-PMC

16 3/8 VBMT 16 04 04-PM ✩ ✩ ✩ ✩ VBMT 331-PM
VBMT 16 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ✩ VBMT 332-PM
VBMT 16 04 12-PM ✩ ✩ VBMT 333-PM

11 1/4 VCMT 11 03 04-PM ✩ ✩ VCMT 221-PM
VCMT 11 03 08-PM ✩ ✩ VCMT 222-PM

16 3/8 VBMT 16 04 04-UM ✩ ✩ VBMT 331-UM
VBMT 16 04 08-UM ✩ ✩ VBMT 332-UM
VBMT 16 04 12-UM ✩ ✩ VBMT 333-UM

= Новая продукция

A42
A 28



Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B
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E
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J

K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®107 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 35°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
1
5

4
3
2
5

4
3
1
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
е
р

н
о

в
а

я
 о

б
р

а
б

о
тк

а

16 3/8 VBMT 16 04 08-PR ✩ ✩ VBMT 332-PR
VBMT 16 04 12-PR ✩ ✩ VBMT 333-PR

16 3/8 VBMT 16 04 04-UR ✩ ✩ VBMT 331-UR
VBMT 16 04 08-UR ✩ ✩ VBMT 332-UR
VBMT 16 04 12-UR ✩ ✩ VBMT 333-UR

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®111 для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 80°

Ромб с углом 55°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

06 1/4 CPMT 06 02 04-PF ✩ ✩ CPMT 2(1.5)1-PF
09 3/8 CPMT 09 T3 04-PF ✩ ✩ CPMT 3(2.5)1-PF

CPMT 09 T3 08-PF ✩ ✩ CPMT 3(2.5)2-PF

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

06 1/4 CPMT 06 02 04-PM ✩ ✩ CPMT 2(1.5)1-PM
CPMT 06 02 08-PM ✩ ✩ CPMT 2(1.5)2-PM

09 3/8 CPMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ CPMT 3(2.5)1-PM
CPMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ CPMT 3(2.5)2-PM

09 3/8 CPMT 09 T3 04-UM ✩ ✩ CPMT 3(2.5)1-UM
CPMT 09 T3 08-UM ✩ ✩ CPMT 3(2.5)2-UM

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

07 1/4 DPMT 07 02 04-PF ✩ ✩ DPMT 2(1.5)1-PF

П
о

л
у

ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

07 1/4 DPMT 07 02 04-PM ✩ ✩ DPMT 2(1.5)1-PM
DPMT 07 02 08-PM ✩ ✩ DPMT 2(1.5)2-PM

11 3/8 DPMT 11 T3 04-PM ✩ ✩ DPMT 3(2.5)1-PM
DPMT 11 T3 08-PM ✩ ✩ DPMT 3(2.5)2-PM

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®111 для точения
Пластины с задними углами

Треугольная пластина

Ломаный треугольник с углом 80°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

06 5/32 TPMT 06 T1 04-PF ✩ ✩ TPMT 1.2(1.2)1-PF
09 7/32 TPMT 09 02 04-PF ✩ ✩ TPMT 1.8(1.5)1-PF
11 1/4 TPMT 11 03 04-PF ✩ ✩ TPMT 221-PF
16 3/8 TPMT 16 T3 04-PF ✩ ✩ TPMT 3(2.5)1-PF

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

09 7/32 TPMT 09 02 04-PM ✩ ✩ TPMT 1.8(1.5)1-PM
TPMT 09 02 08-PM ✩ ✩ TPMT 1.8(1.5)2-PM

11 1/4 TPMT 11 03 04-PM ✩ ✩ TPMT 221-PM
TPMT 11 03 08-PM ✩ ✩ TPMT 222-PM

16 3/8 TPMT 16 T3 04-PM ✩ ✩ TPMT 3(2.5)1-PM
TPMT 16 T3 08-PM ✩ ✩ TPMT 3(2.5)2-PM

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

02 5/32 WPMT 02 01 04-PF ✩ ✩ WPMT 1.2(1)1-PF

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

04 1/4 WPMT 04 02 04-PM ✩ ✩ WPMT 2(1.5)1-PM
WPMT 04 02 08-PM ✩ ✩ WPMT 2(1.5)2-PM

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины CoroTurn®TR для точения
Пластины с задними углами

Ромб с углом 55°

Ромб с углом 35°

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

13 TR-DC1304-F ✩ ✩

TR-DC1308-F ✩ ✩

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

13 TR-DC1308-M ✩ ✩

TR-DC1312-M ✩ ✩

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

Ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

13 TR-VB1304-F ✩ ✩

TR-VB1308-F ✩ ✩

TR-VB1312-F ✩ ✩

= Новая продукция

A42
A 32



Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®S для точения
Пластины с задними углами

Квадратная пластина

Треугольная пластина

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а

б
о

тк
а

09 3/8 SPMR 09 03 04 ✩ ✩ SPMR 321
SPMR 09 03 08 ✩ ✩ SPMR 322

12 1/2 SPMR 12 03 04 ✩ ✩ SPMR 421
SPMR 12 03 08 ✩ ✩ SPMR 422
SPMR 12 03 12 ✩ ✩ SPMR 423

09 3/8 SPMR 09 03 08-53 ✩ ✩ SPMR 322-53
12 1/2 SPMR 12 03 04-53 ✩ ✩ SPMR 421-53

SPMR 12 03 08-53 ✩ ✩ SPMR 422-53

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

КОД ANSI

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

09 7/32 TPMR 09 02 04 ✩ ✩ TPMR 1.8(1.5)1
TPMR 09 02 08 ✩ ✩ TPMR 1.8(1.5)2

11 1/4 TPMR 11 03 04 ✩ ✩ TPMR 221
TPMR 11 03 08 ✩ ✩ TPMR 222

16 3/8 TPMR 16 03 04 ✩ ✩ TPMR 321
TPMR 16 03 08 ✩ ✩ TPMR 322
TPMR 16 03 12 ✩ ✩ TPMR 323

22 1/2 TPMR 22 04 08 ✩ ✩ TPMR 432
TPMR 22 04 12 ✩ ✩ TPMR 433

11 1/4 TPMR 11 03 04-53 ✩ ✩ TPMR 221-53
TPMR 11 03 08-53 ✩ ✩ TPMR 222-53

16 3/8 TPMR 16 03 04-53 ✩ ✩ TPMR 321-53
TPMR 16 03 08-53 ✩ ✩ TPMR 322-53

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®для точения
Пластины без задних углов

KNMX/KNUX

Для выбора размеров см. систему обозначения в каталоге "Токарные инструменты".

P K

КОД ISO 4
3
2
5

4
3
2
5

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

16 3/8 KNMX 16 04 05 L-71 ✩ ✩

KNMX 16 04 05 R-71 ✩ ✩

KNMX 16 04 10 L-71 ✩ ✩

KNMX 16 04 10 R-71 ✩ ✩

16 3/8 KNUX 16 04 05L11 ✩ ✩

KNUX 16 04 05L12 ✩ ✩

KNUX 16 04 05R11 ✩ ✩

KNUX 16 04 05R12 ✩ ✩

KNUX 16 04 10L11 ✩ ✩

KNUX 16 04 10L12 ✩ ✩

KNUX 16 04 10R11 ✩ ✩

KNUX 16 04 10R12 ✩ ✩

= Новая продукция
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Пластины для высокопроизводительного точения ТОЧЕНИЕ

R
U
S
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K
ТОЧЕНИЕ Пластины для высокопроизводительного точения 

Пластины для обдирки прутков
Пластины без задних углов

TNMX-2 TNMX-MF

P

КОД ISO S S" LE LE" IC IC" 4
3
2
5

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

11 TNMX 11 06-2 6.4 .250 8.0 .315 6.4 .250 ✩

49 TNMX 49 10 51-MF 10.0 .394 21.0 .827 28.6 1.125 ✩

П
о

л
у

ч
и

с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

15 TNMX 15 09-2 9.5 .375 13.0 .512 22.2 .875 ✩

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

A42
A 35



ТОЧЕНИЕ Пластины для высокопроизводительного точения          

R
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ТОЧЕНИЕ Пластины для высокопроизводительного точения 

Пластины для обдирки прутков
Пластины без задних углов

Ломаный треугольник с углом 80°

P

КОД ISO S S" LE LE" IC IC" 4
3
2
5

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

15 WNMT 15 09 31-PM 9.5 .375 13.0 .512 22.2 .875 ✩

21 WNMX 21 12 51-MM 12.7 .500 15.0 .591 31.8 1.250 ✩

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Пластины - общее точение ТОЧЕНИЕ

R
U
S
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K
ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Пластины для переточки железнодорожных колес

P K

КОД ISO S S" RE RE" W1 W1" L L" 4
3
2
5

4
3
2
5

Ч
и

с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а 19 LNUX 19 19 40-PF 19.1 .750 4.0 .157 10.0 .394 19.1 .750 ✩

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 о
б

р
а
б

о
тк

а

19 LNMX 19 19 40-PM 19.1 .750 4.0 .157 10.0 .394 19.1 .750 ✩

30 LNMX 30 19 40-PM 19.1 .750 4.0 .157 12.0 .472 30.0 1.181 ✩

19 LNUX 19 19 40-PM 19.1 .750 4.0 .157 10.0 .394 19.1 .750 ✩

Ч
е
р

н
о

в
а

я
 о

б
р

а
б

о
тк

а

50 LNMX 50 14 32-XH 14.2 .559 3.2 .126 24.4 .961 50.0 1.969 ✩ ✩

30 LNMX 30 19 40-PR 19.1 .750 4.0 .157 12.0 .472 30.0 1.181 ✩

30 LNUX 30 19 40-PR 19.1 .750 4.0 .157 12.0 .472 30.0 1.181 ✩

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение          
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ТОЧЕНИЕ Пластины - общее точение 

Пластины T-Max®P для точения
Пластины без задних углов

Пластины для переточки железнодорожных колес

P K

КОД ISO S S" RE RE" W1 W1" L L" 4
3
2
5

4
3
2
5

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я

 
о

б
р

а
б

о
тк

а

19 175.32-19 19 40-25 19.1 .750 4.0 .157 10.0 .394 19.1 .750 ✩ ✩

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Сборочный элемент ТОЧЕНИЕ

R
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K
ТОЧЕНИЕ Сборочный элемент 

Узел подвода СОЖ
CoroTurn®HP

Комплектующие, при заказе включены в комплект

Длина шланга, 
мм

Прямой штуцер - прямой штуцер Угловой штуцер "банджо" - прямой штуцер Угловой штуцер "банджо" - угловой штуцер 

Комплект
Включены в 

комплект Кол-во Комплект
Включены в 

комплект Кол-во Комплект
Включены в 

комплект Кол-во

150 5693 066-011 5693 067-011 5693 068-011
5693 066-011) 1 5693 067-011) 1 5693 068-011) 1

5692 063-01 1 5692 063-01 1 5692 063-01 1

5692 063-02 1 5692 063-02 1 5692 063-02 1

5692 063-03 2 5692 063-03 1 5692 063-05 1

5692 063-04 1 5692 063-05 1 5692 063-06 2

5692 063-08 2 5692 063-06 1 5692 063-07 1

5692 063-07 1 5692 063-08 4

5692 063-08 3

200 5693 066-021 5693 067-021 5693 068-021
5693 066-021) 1 5693 067-021) 1 5693 068-021) 1

5692 063-01 1 5692 063-01 1 5692 063-01 1

5692 063-02 1 5692 063-02 1 5692 063-02 1

5692 063-03 2 5692 063-03 1 5692 063-05 1

5692 063-04 1 5692 063-05 1 5692 063-06 2

5692 063-08 2 5692 063-06 1 5692 063-07 1

5692 063-07 1 5692 063-08 4

5692 063-08 3

250 5693 066-031 5693 067-031 5693 068-031
5693 066-031) 1 5693 067-031) 1 5693 068-031) 1

5692 063-01 1 5692 063-01 1 5692 063-01 1

5692 063-02 1 5692 063-02 1 5692 063-02 1

5692 063-03 2 5692 063-03 1 5692 063-05 1

5692 063-04 1 5692 063-05 1 5692 063-06 2

5692 063-08 2 5692 063-06 1 5692 063-07 1

5692 063-07 1 5692 063-08 4

5692 063-08 3

300 5693 066-041 5693 067-041 5693 068-041
5693 066-041) 1 5693 067-041) 1 5693 068-041) 1

5692 063-01 1 5692 063-01 1 5692 063-01 1

5692 063-02 1 5692 063-02 1 5692 063-02 1

5692 063-03 2 5692 063-03 1 5692 063-05 1

5692 063-04 1 5692 063-05 1 5692 063-06 2

5692 063-08 2 5692 063-06 1 5692 063-07 1

5692 063-07 1 5692 063-08 4

5692 063-08 3

1) Шланг. Не может быть заказан отдельно.

Другие комплектующие могут быть заказаны отдельно. Минимальное количество для заказа - 2 шт.

Заглушка канала 
СОЖ VDI

Пробка VDI

Шайба

G1/8"x 0.907 G1/8"x 0.907 M10x1.5 M10x1.5 G1/8"x 0.907 G1/4"x 1.337 - G1/8"x 0.907 (M10)

5692 063-01 5692 063-02 5692 063-03 5692 063-04 5692 063-05 5692 063-06 5692 063-07 5692 063-08

ИНФОРМАЦИЯ: Этот узел подвода СОЖ заменяет шланги CoroTurn HP (и удлинитель 5692 067-01) 5693 065-01, 5693 065-02, 5693 065-03. "Узел подвода СОЖ 
CoroTurn HP" (5692 070-01) все ещё доступен для заказа с медными или стальными трубками ø 6 мм с принадлежностями (5692 061-01) и (5692 062-01).
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемые значения глубин резания и подач, метрические

Пластины T-Max®P для точения

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = мм fn = мм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = мм fn = мм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

CNMG 12 04 04-PMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

CNMG 12 04 08-PMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

CNMG 12 04 12-PMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

CNMG 16 06 08-PMC 3 0.25 4 0.3 0.15 0.4

CNMG 16 06 12-PMC 3 0.5 4 0.35 0.15 0.5

CNMG 16 06 16-PMC 3 1 4 0.4 0.2 0.55

DNMG 11 04 04-PMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

DNMG 11 04 08-PMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 04 04-PMC 2.5 0.25 4 0.25 0.1 0.4

DNMG 15 04 08-PMC 2.5 0.25 4 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 04 12-PMC 2.5 0.4 4 0.35 0.15 0.5

DNMG 15 06 04-PMC 2.5 0.25 4 0.25 0.1 0.4

DNMG 15 06 08-PMC 2.5 0.25 4 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 06 12-PMC 2.5 0.4 4 0.35 0.15 0.5

SNMG 12 04 04-PMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

SNMG 12 04 08-PMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

SNMG 12 04 12-PMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

TNMG 16 04 04-PMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

TNMG 16 04 08-PMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

TNMG 16 04 12-PMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

WNMG 08 04 04-PMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

WNMG 08 04 08-PMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

WNMG 08 04 12-PMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

VNMG 16 04 04-PMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 08-PMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 12-PMC 2 0.4 3 0.2 0.1 0.3

CNMG 12 04 04-MMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

CNMG 12 04 08-MMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

CNMG 12 04 12-MMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

CNMG 16 06 08-MMC 3 0.25 4 0.3 0.15 0.4

CNMG 16 06 12-MMC 3 0.5 4 0.35 0.15 0.5

CNMG 16 06 16-MMC 3 1 4 0.4 0.2 0.55

DNMG 11 04 04-MMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

DNMG 11 04 08-MMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 04 04-MMC 2.5 0.25 4 0.25 0.1 0.4

DNMG 15 04 08-MMC 2.5 0.25 4 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 04 12-MMC 2.5 0.4 4 0.35 0.15 0.5

DNMG 15 06 04-MMC 2.5 0.25 4 0.25 0.1 0.4

DNMG 15 06 08-MMC 2.5 0.25 4 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 06 12-MMC 2.5 0.4 4 0.35 0.15 0.5

SNMG 12 04 04-MMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

SNMG 12 04 08-MMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

SNMG 12 04 12-MMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

TNMG 16 04 04-MMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

TNMG 16 04 08-MMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

TNMG 16 04 12-MMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

WNMG 08 04 04-MMC 2 0.25 3 0.25 0.1 0.4

WNMG 08 04 08-MMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

WNMG 08 04 12-MMC 2 0.4 3 0.35 0.15 0.5

VNMG 16 04 04-MMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 08-MMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 12-MMC 2 0.4 3 0.2 0.1 0.3

CNMG 12 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

CNMG 12 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

CNMG 12 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

CNMG 16 06 08-SMC 2 0.25 3 0.3 0.15 0.4

CNMG 16 06 12-SMC 2 0.25 3 0.35 0.15 0.5

CNMG 16 06 16-SMC 2 0.5 3 0.4 0.2 0.55

DNMG 11 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DNMG 11 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

DNMG 15 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DNMG 15 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

DNMG 15 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

DNMG 15 06 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DNMG 15 06 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

DNMG 15 06 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

SNMG 12 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

SNMG 12 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

SNMG 12 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

TNMG 16 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

TNMG 16 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

TNMG 16 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

WNMG 08 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

WNMG 08 04 08-SMC 1 0.25 3 0.25 0.15 0.35

WNMG 08 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.3 0.15 0.4

VNMG 16 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 08-SMC 0.8 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VNMG 16 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.2 0.1 0.3

Пластины CoroTurn®107 для точения

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = мм fn = мм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

CCMT 09 T3 04-PMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

CCMT 09 T3 08-PMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DCMT 11 T3 04-PMC 2 0.25 3 0.2 0.12 0.3

DCMT 11 T3 08-PMC 2 0.25 3 0.22 0.12 0.3

DCMT 11 T3 12-PMC 2 0.4 3 0.25 0.12 0.35

SCMT 09 T3 04-PMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

SCMT 09 T3 08-PMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

VBMT 16 04 04-PMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 08-PMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 12-PMC 2 0.4 3 0.2 0.1 0.3

CCMT 09 T3 04-MMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

CCMT 09 T3 08-MMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DCMT 11 T3 04-MMC 2 0.25 3 0.2 0.12 0.3

DCMT 11 T3 08-MMC 2 0.25 3 0.22 0.12 0.3

DCMT 11 T3 12-MMC 2 0.4 3 0.25 0.12 0.35

SCMT 09 T3 04-MMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

SCMT 09 T3 08-MMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

VBMT 16 04 04-MMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 08-MMC 2 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 12-MMC 2 0.4 3 0.2 0.1 0.3

CCMT 09 T3 04-SMC 0.5 0.25 3 0.2 0.1 0.3

CCMT 09 T3 08-SMC 0.8 0.25 3 0.2 0.1 0.3

DCMT 11 T3 04-SMC 0.5 0.25 3 0.18 0.12 0.3

DCMT 11 T3 08-SMC 1 0.25 3 0.2 0.12 0.3

DCMT 11 T3 12-SMC 1.5 0.4 3 0.22 0.12 0.3

SCMT 09 T3 04-SMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

SCMT 09 T3 08-SMC 2 0.25 3 0.2 0.1 0.3

VBMT 16 04 04-SMC 0.5 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 08-SMC 0.8 0.25 3 0.17 0.1 0.25

VBMT 16 04 12-SMC 1.5 0.4 3 0.2 0.1 0.3

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
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Режимы резания ТОЧЕНИЕ

R
U
S

A

B

C
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E

F

G

H

I

J

K
ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемые значения глубин резания и подач, дюймовые

Пластины T-Max®P для точения

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = дюйм fn = дюйм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = дюйм fn = дюйм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

CNMG431-PMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

CNMG432-PMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

CNMG433-PMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

CNMG542-PMC .1181 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

CNMG543-PMC .1181 .0197 .1575 .0138 .0059 .0197

CNMG544-PMC .1181 .0394 .1575 .0157 .0079 .0217

DNMG331-PMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

DNMG332-PMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

DNMG431-PMC .0984 .0098 .1575 .0098 .0039 .0157

DNMG432-PMC .0984 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

DNMG433-PMC .0984 .0157 .1575 .0138 .0059 .0197

DNMG441-PMC .0984 .0098 .1575 .0098 .0039 .0157

DNMG442-PMC .0984 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

DNMG443-PMC .0984 .0157 .1575 .0138 .0059 .0197

SNMG431-PMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

SNMG432-PMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

SNMG433-PMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

TNMG331-PMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

TNMG332-PMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

TNMG333-PMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

WNMG431-PMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

WNMG432-PMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

WNMG433-PMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

VNMG331-PMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG332-PMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG333-PMC .0787 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

CNMG431-MMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

CNMG432-MMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

CNMG433-MMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

CNMG542-MMC .1181 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

CNMG543-MMC .1181 .0197 .1575 .0138 .0059 .0197

CNMG544-MMC .1181 .0394 .1575 .0157 .0079 .0217

DNMG331-MMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

DNMG332-MMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

DNMG431-MMC .0984 .0098 .1575 .0098 .0039 .0157

DNMG432-MMC .0984 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

DNMG433-MMC .0984 .0157 .1575 .0138 .0059 .0197

DNMG441-MMC .0984 .0098 .1575 .0098 .0039 .0157

DNMG442-MMC .0984 .0098 .1575 .0118 .0059 .0157

DNMG443-MMC .0984 .0157 .1575 .0138 .0059 .0197

SNMG431-MMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

SNMG432-MMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

SNMG433-MMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

TNMG331-MMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

TNMG332-MMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

TNMG333-MMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

WNMG431-MMC .0787 .0098 .1181 .0098 .0039 .0157

WNMG432-MMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

WNMG433-MMC .0787 .0157 .1181 .0138 .0059 .0197

VNMG331-MMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG332-MMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG333-MMC .0787 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

CNMG431-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

CNMG432-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

CNMG433-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

CNMG542-SMC .0787 .0098 .1181 .0118 .0059 .0157

CNMG543-SMC .0787 .0098 .1181 .0138 .0059 .0197

CNMG544-SMC .0787 .0197 .1181 .0157 .0079 .0217

DNMG331-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DNMG332-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

DNMG431-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DNMG432-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

DNMG433-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

DNMG441-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DNMG442-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

DNMG443-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

SNMG431-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

SNMG432-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

SNMG433-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

TNMG331-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

TNMG332-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

TNMG333-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

WNMG431-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

WNMG432-SMC .0394 .0098 .1181 .0098 .0059 .0138

WNMG433-SMC .0591 .0157 .1181 .0118 .0059 .0157

VNMG331-SMC .0197 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG332-SMC .0315 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VNMG333-SMC .0591 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

Пластины Рек. глубина
резания Рекомендуемая подача

ap = дюйм fn = дюйм/об

Рек. Min Max Рек. Min Max

CCMT3(2.5)1-PMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

CCMT3(2.5)2-PMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DCMT3(2.5)1-PMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0047 .0118

DCMT3(2.5)2-PMC .0787 .0098 .1181 .0087 .0047 .0118

DCMT3(2.5)3-PMC .0787 .0157 .1181 .0098 .0047 .0138

SCMT3(2.5)1-PMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

SCMT3(2.5)2-PMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

VBMT331-PMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT332-PMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT333-PMC .0787 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

CCMT3(2.5)1-MMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

CCMT3(2.5)2-MMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DCMT3(2.5)1-MMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0047 .0118

DCMT3(2.5)2-MMC .0787 .0098 .1181 .0087 .0047 .0118

DCMT3(2.5)3-MMC .0787 .0157 .1181 .0098 .0047 .0138

SCMT3(2.5)1-MMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

SCMT3(2.5)2-MMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

VBMT331-MMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT332-MMC .0787 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT333-MMC .0787 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

CCMT3(2.5)1-SMC .0197 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

CCMT3(2.5)2-SMC .0315 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

DCMT3(2.5)1-SMC .0197 .0098 .1181 .0071 .0047 .0118

DCMT3(2.5)2-SMC .0394 .0098 .1181 .0079 .0047 .0118

DCMT3(2.5)3-SMC .0591 .0157 .1181 .0087 .0047 .0118

SCMT3(2.5)1-SMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

SCMT3(2.5)2-SMC .0787 .0098 .1181 .0079 .0039 .0118

VBMT331-SMC .0197 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT332-SMC .0315 .0098 .1181 .0067 .0039 .0098

VBMT333-SMC .0591 .0157 .1181 .0079 .0039 .0118

Пластины CoroTurn®107 для точения

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO P

Код 
CMC

Сталь Удельная 
сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CT5015 GC1525 GC15 GC1115

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.1-0.2 0.05-0.1-0.2 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0.1–0.25% 1500 125 650-540-440 560-465-380 300-250-215 300-250-215

P1.2.Z.AN 01.2 C = 0.25–0.55% 1600 150 570-480-385 495-415-335 275-225-195 275-225-195

P1.3.Z.AN 01.3 C = 0.55–0.80% 1700 170 510-425-340 430-365-295 260-215-185 260-215-185

Низколегированная сталь
(легирующих элементов ≤5%)

P2.1.Z.AN 02.1 Незакаленная 1700 180 480-400-320 375-320-255 220-175-150 220-175-150

P2.1.Z.AN 02.12 Подшипниковая сталь 1800 210 - - 190-155-135 -

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 1850 275 285-235-190 200-165-135 140-115-100 140-115-100

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 2050 350 230-190-150 160-135-110 110-95-80 110-95-80

Высоколегированная сталь
(легирующих элементов >5%)

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 1950 200 395-330-250 260-215-175 - -

P3.0.Z.HT 03.21 Инструментальная сталь 3000 325 195-165-130 145-115-90 - -

Сталь (отливки)
P1.5.C.UT 06.1 Нелегированная 1550 180 260-215-175 225-185-145 - -

P2.6.C.UT 06.2 Низколегированная (легир. эл-тов ≤5%) 1600 200 270-225-170 175-145-105 - -

P3.0.C.UT 06.3 Высоколегированная (легир. эл-тов >5%) 2050 225 200-165-125 140-115-85 - -

ISO M

Код 
CMC

Нержавеющая сталь Удельная 
сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1525 GC1105 GC1115 GC15

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.1-0.2 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Ферритная, мартенситная
Прутки

P5.0.Z.AN 05.11 Незакаленная 1800 200 290-240 380-305-245 335-255-200 250-190-150

P5.0.Z.PH 05.12 Дисперсионно-твердеющая 2850 330 170-150 350-280-225 185-150-120 145-115-95

P5.0.Z.HT 05.13 Закаленная 2350 330 170-150 245-195-160 200-160-140 145-120-105

Аустенитная
Прутки

M1.0.Z.AQ 05.21 Аустенитная 1800 180 220-195 410-330-265 265-215-165 205-165-130

M1.0.Z.PH 05.22 Дисперсионно-твердеющая 2850 330 195-170 220-175-145 185-150-120 145-115-90

M2.0.Z.AQ 05.23 Сверхаустенитная 2250 200 145-130 245-200-160 220-190-155 170-145-120

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Прутки

M3.1.Z.AQ 05.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 2000 230 - 315-255-205 250-205-155 195-160-120

M3.2.Z.AQ 05.52 Свариваемая < 0.05%C 2450 260 - 280-225-185 230-170-130 175-130-100

Ферритная, мартенситная
Отливки

P5.0.C.UT 15.11 Незакаленная 1700 200 - - 320-265-205 240-200-155

15.12 Дисперсионно-твердеющая 2450 330 - - 160-130-95 135-110-80

P5.0.C.HT 15.13 Закаленная 2150 330 - - 175-145-110 140-115-85

Аустенитная
Отливки

M1.0.C.UT 15.21 Аустенитная 1700 180 - - 280-225-170 215-175-135

15.22 Дисперсионно-твердеющая 2450 330 - - 160-130-95 135-110-80

M2.0.C.AQ 15.23 Сверхаустенитная 2150 200 - - 210-180-150 160-135-115

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Отливки

M3.1.C.AQ 15.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 1800 230 - - 230-170-120 185-135-95

M3.2.C.AQ 15.52 Свариваемая < 0.05%C 2250 260 - - 205-155-110 170-130-90

ISO K

Код 
CMC Обрабатываемый материал

Удельная 
сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CB50 CB7525 CB7925 CC620

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.1-0.25-0.4 0.1-0.25-0.4 0.1-0.25-0.4 0.1-0.25-0.4

Код MC Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Ковкий чугун

07.1 Ферритный (элементная стружка) 790 130 - - - 800-700-600

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 900 230 - - - 700-590-500

Серый чугун
K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 890 180 1700-1450-1200 1700-1450-1200 1450-1200-1050 800-700-600

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 970 220 1450-1250-1050 1450-1250-1050 1250-1050-890 760-650-540

Серый чугун с шаровидным графитом
K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 900 160 - - - -

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 1350 250 - - - -

K3.4.C.UT 09.3 Мартенситный 2100 380 - - - -

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения

ПРОЧНОСТЬ >>>>
GC1515 GC1125 GC3005 GC4315 GC4215 GC4325 GC4225 GC2015 GC4235 GC30 GC2025

0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.3-0.5 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.15-0.25-0.4 0.1-0.4-0.8

310-290-255 310-290-255 520-415-340 570-405-300 570-405-300 510-345-245 510-345-245 440-300-210 425-275-200 305-260-215 295-200-145

310-280-245 280-255-225 470-370-305 510-365-265 510-365-265 455-305-215 455-305-215 400-270-190 380-245-180 275-235-195 265-180-130

285-260-230 260-235-210 445-355-290 460-330-240 460-330-240 425-290-205 425-290-205 370-250-175 365-235-170 260-220-185 250-170-120

- - 500-375-300 560-370-260 560-370-260 460-305-215 460-305-215 395-265-190 300-185-135 215-180-150 220-145-100

- - - 460-305-215 460-305-215 395-265-190 395-265-190 350-230-160 250-155-110 190-160-130 195-125-85

- - 275-215-175 300-210-155 300-210-155 255-180-140 255-180-140 260-180-140 185-120-85 135-115-95 145-95-65

- - 225-170-140 240-170-125 240-170-125 205-145-110 205-145-110 210-145-115 150-95-70 110-95-80 115-75-50

- - 370-275-225 405-270-200 405-270-200 300-205-150 300-205-150 260-180-130 240-155-105 - 185-125-85

- - 180-130-105 200-130-95 200-130-95 135-95-75 135-95-75 115-85-65 110-70-50 - 85-55-38

- - 275-220-185 300-215-170 300-215-170 240-180-130 240-180-130 210-155-110 185-140-100 - 140-105-80

- - 270-200-170 260-185-140 260-185-140 210-140-100 210-140-100 180-120-85 165-100-70 - 125-80-55

- - 205-155-130 205-135-105 205-135-105 185-125-90 185-125-90 160-110-75 145-95-65 - 110-75-50

ПРОЧНОСТЬ >>>>
GC1515 GC1125 GC2015 GC30 GC2025 GC2035 GC235

0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.2-0.4-0.6 0.15-0.25-0.4 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6

305-235-185 280-215-170 260-220-200 220-200-175 230-175-135 180-160-130 130-110-90

170-135-110 155-125-100 125-100-80 85-75-60 110-70-50 85-65-45 70-55-45

180-150-130 165-135-120 145-120-85 95-90-70 120-80-55 95-70-50 75-60-50

245-195-150 220-180-135 290-240-190 190-175-145 240-175-130 170-145-115 115-100-85

170-135-110 155-125-100 130-100-80 100-85-70 100-70-55 85-65-45 70-55-45

205-175-145 185-160-130 160-135-100 130-120-95 130-100-75 100-90-70 85-70-60

230-185-145 210-170-130 220-185-145 175-160-130 190-150-110 160-135-105 105-95-80

210-155-120 190-140-110 190-150-120 125-115-105 150-120-90 130-110-85 95-80-70

290-240-185 265-220-170 250-210-170 200-170-150 220-160-120 170-145-115 115-100-85

150-120-90 135-110-80 100-70-55 80-65-50 85-55-40 70-50-40 60-45-35

160-130-100 145-120-90 110-90-60 90-75-60 120-80-55 75-60-50 65-50-40

255-205-160 230-185-145 220-180-140 155-135-115 200-155-115 150-120-95 100-90-75

150-120-90 135-110-80 105-80-60 80-65-50 85-55-40 70-50-40 65-45-33

195-165-135 175-150-125 145-115-95 120-100-85 130-90-65 100-80-60 80-65-55

210-155-110 190-140-100 185-150-135 165-145-115 150-120-90 130-110-85 95-80-70

185-145-100 170-130-90 160-140-105 115-100-95 125-105-80 105-95-75 90-75-65

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CC650 CC6190 CC1690 CT5015 GC3205 GC3210 GC3215 GC3005 GC4315 GC4325 GC30

0.1-0.25-0.4 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.2-0.3 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6

800-700-600 810-660-550 740-600-500 200-165-135 460-380-325 385-315-265 260-215-185 250-210-185 325-265-225 275-235-205 165-150-125

700-600-500 700-550-440 640-500-400 140-115-95 375-310-265 315-255-215 210-175-150 235-190-150 265-220-185 195-150-115 115-90-75

800-700-600 890-720-600 740-600-500 320-260-220 530-435-375 445-360-305 300-250-210 275-245-225 370-305-260 345-260-200 215-160-125

760-650-540 790-620-500 690-540-435 280-235-205 425-350-300 355-290-245 240-200-170 260-225-200 285-245-220 235-175-135 165-120-90

610-550-450 - 580-450-345 255-200-160 390-330-275 360-305-250 240-195-165 265-215-180 280-230-195 235-185-150 155-120-95

510-450-350 - 480-350-250 230-195-170 350-300-250 325-275-225 215-175-150 240-195-160 260-210-175 170-130-105 115-90-75

350-305-260 - 325-260-220 115-95-85 265-225-190 245-210-170 165-135-115 185-140-110 205-160-125 120-90-75 55-37-27
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO N

Код 
CMC

Цветные металлы Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CD10 CD1810 H10

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.4 0.15-0.8 0.15-0.8

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 30.11 Деформируемые, в т. ч. в холодном состоянии, не 
подвергнутые старению

400 60 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1)

N1.2.Z.AG 30.12 Деформируемые, в т.ч. подвергнутые старению 650 100 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1)

Алюминиевые сплавы
N1.3.C.UT 30.21 Литье, не подвергнутое старению 600 75 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1)

N1.3.C.AG 30.22 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 700 90 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1) 2 000 (2500-250)1)

Алюминиевые сплавы
30.41 Литье, 13–15% Si 700 130 1 550 (1950-195)1) 770 (960-95)1) 450 (560-55)1)

N1.4.C.NS 30.42 Литье, 16–22% Si 700 130 770 (960-95)1) 510 (640-65)1) 300 (375-38)1)

Медь и медные сплавы
N3.3.U.UT 33.1 Легкообрабатываемые сплавы, ≥1% Pb 550 110 500 (630-65)1) 500 (630-65)1) 500 (630-65)1)

N3.2.C.UT 33.2 Латунь, свинцовистая бронза, ≤1% Pb 550 90 500 (630-65)1) 500 (630-65)1) 500 (630-65)1)

N3.1.U.UT 33.3 Бронза без добавок свинца и медь, в т.ч. электролитическая 1350 100 300 (375-38)1) 300 (375-38)1) 300 (375-38)1)

ISO S

Код 
CMC

Жаропрочные материалы Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CC650 CC6060 CC6065

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.1 - 0.2 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Жаропрочные сплавы
На основе железа

S1.0.U.AN 20.11 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2400 200 - - -

S1.0.U.AG 20.12 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 
солей

2500 280 - - -

На основе никеля
S2.0.Z.AN 20.21 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2650 250 400-320 400-325-270 330-255-200

S2.0.Z.AG 20.22 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 
солей

2900 350 340-265 300-235-190 240-175-130

S2.0.C.NS 20.24 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 3000 320 220-160 240-205-175 215-180-150

На основе кобальта
S3.0.Z.AN 20.31 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2700 200 345-260 - -

S3.0.Z.AG 20.32 Старение после отжига в расплаве солей 3000 300 300-225 - -

S3.0.C.NS 20.33 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 3100 320 285-225 - -

H10 GC1105 H10A
Титановые сплавы2) Rm3) 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.3-0.5

S4.1.Z.UT 23.1 Технически чистый титан (99.5% Ti) 1300 400 205-170-145 - 195-160-135

S4.2.Z.AN 23.21 α, близкие α и α + β сплавы, отожжен. 
α + β сплавы, подвергнутые старению, β сплавы, отожжен. 
или подвергунтые старению

1400 950 85-70-55 - 80-65-55

S4.3.Z.AG 23.22 1400 1050 80-60-50 - 80-60-50

ISO H

Код 
CMC

Материалы высокой твердости Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CB7015 CB7025 CB20

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.15-0.25 0.05-0.15-0.25 0.05-0.15-0.25

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Закаленная сталь

H1.1.Z.HA 04.1 Закаленная и отпущенная 2500 45HRC - - -

H1.1.Z.HA 04.1 3050 50HRC 350-265-225 250-210-185 260-230-205

H1.2.Z.HA 04.1 3650 55HRC 295-225-185 210-175-155 215-195-170

Закаленная сталь
H1.3.Z.HA 04.1 Закаленная и отпущенная 4300 60HRC 250-190-160 180-150-135 185-165-145

H1.4.Z.HA 04.1 5000 65HRC 215-165-135 155-130-115 160-140-125

Отбеленный чугун
H2.0.C.UT 10.1 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 2250 400 - - -

1) Скорости резания, приведённые в таблице, справедливы для всего диапазона подач.

2) Обрабатывать инструментом с главным углом в плане, KAPR, 45–60°, с положительными передними углами и с применением СОЖ.

3) Rm = предел прочности на растяжение в MПa.

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения

ПРОЧНОСТЬ >>>>
H13A GC1115 GC15 GC1025 GC1125

0.15-0.8 0.15-0.8 0.15-0.8 0.15-0.8 0.15-0.8

1 900 (2400-240)1) 810 (1000-100)1) 810 (1000-100)1) 770 (960-95)1) 770 (960-95)1)

1 900 (2400-240)1) 315 (395-39)1) 315 (395-39)1) 300 (375-38)1) 300 (375-38)1)

1 900 (2400-240)1) 810 (1000-100)1) 810 (1000-100)1) 770 (960-95)1) 770 (960-95)1)

1 900 (2400-240)1) 540 (680-70)1) 540 (680-70)1) 510 (640-65)1) 510 (640-65)1)

400 (500-50)1) 315 (395-39)1) 315 (395-39)1) 300 (375-38)1) 300 (375-38)1)

250 (315-31)1) 220 (275-28)1) 220 (275-28)1) 210 (265-26)1) 210 (265-26)1)

450 (560-55)1) 210 (265-26)1) 210 (265-26)1) 200 (250-25)1) 200 (250-25)1)

450 (560-55)1) 125 (155-16)1) 125 (155-16)1) 120 (150-15)1) 120 (150-15)1)

270 (340-34)1) 90 (115-11)1) 90 (115-11)1) 85 (105-11)1) 85 (105-11)1)

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CC670 S05F GC1105 GC1115 GC15 GC1005 H10A H13A GC1125 H10F

0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.2-0.5 0.1-0.3-0.5

- 160-135-110 150-100-70 120-80-55 120-80-55 150-100-70 85-70-55 80-65-50 75-60-45 70-55-40

- 125-105-85 120-80-60 95-65-50 95-65-50 120-80-60 65-55-40 60-50-40 55-45-35 50-40-30

385-315-270 100-85-70 90-55-30 70-45-24 70-45-24 90-55-30 55-40-32 50-40-30 45-35-25 40-30-20

325-270-230 90-75-60 80-50-27 65-40-22 65-40-22 80-50-27 40-32-21 40-30-20 35-25-15 30-20-10

295-245-210 80-65-55 70-45-24 60-37-19 60-37-19 70-45-24 26-21-16 25-20-15 23-17-12 20-15-10

345-255-205 100-85-70 90-60-30 70-45-24 70-45-24 90-60-30 55-40-32 50-40-30 45-35-25 40-30-20

300-225-175 90-75-60 80-50-27 65-40-21 65-40-21 80-50-27 40-32-21 40-30-20 35-25-15 30-20-10

285-225-170 80-65-55 70-45-24 60-37-19 60-37-19 70-45-24 26-21-16 25-20-15 23-17-12 20-15-10

H13A H10F GC1115 GC15
0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5

180-150-125 160-135-115 185-155-130 185-155-130

75-60-50 65-55-45 80-65-50 80-65-50

70-55-45 65-50-40 75-55-45 75-55-45

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CB7525 CB7925 CC6050 CC670 GC4205 GC4215 H13A

0.1-0.25-0.4 0.1-0.25-0.4 0.05-0.15-0.25 0.1-0.25-0.4 0.1-0.3-0.6 0.1-0.3-0.6 0.1-0.3-0.6

- - 290-235-175 205-170-135 70-45-29 65-40-26 45-25-16

205-165-135 - 240-195-145 165-140-110 - - -

175-140-110 - 200-165-120 140-115-95 - - -

145-120-95 - 170-140-105 120-100-80 - - -

125-100-80 - 145-120-90 105-85-70 - - -

180-150-120 180-150-120 - 120-90-60 50-29-17 45-26-15 35-20-11
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO P

Код 
CMC

Сталь Удельная 
сила 
резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CT5015 GC1525 GC15 GC1115 GC1515

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.002-.004-.008 .002-.004-.008 .004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.008-.012

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания vc, фут/мин
Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0.1–0.25% 216,500 125 2150-1800-1450 1850-1500-1250 990-820-710 990-820-710 1000-950-830

P1.2.Z.AN 01.2 C = 0.25–0.55% 233,000 150 1900-1550-1250 1600-1350-1100 890-740-640 890-740-640 1000-910-810

P1.3.Z.AN 01.3 C = 0.55–0.80% 247,000 170 1650-1400-1100 1400-1200-960 850-700-610 850-700-610 940-850-750

Низколегированная сталь
(легирующих элементов ≤5%)

P2.1.Z.AN 02.1 Незакаленная 249,500 180 1550-1300-1050 1250-1050-830 710-570-490 710-570-490 960-650-405

P2.1.Z.AN 02.12 Подшипниковая сталь 259,500 210 - - 630-510-440 - -

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 268,000 275 920-770-610 650-540-435 455-375-325 455-375-325 640-320-130

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 298,000 350 740-620-495 520-435-350 365-305-265 365-305-265 520-255-105

Высоколегированная сталь
(легирующих элементов >5%)

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 282,000 200 1300-1050-820 840-710-570 - - -

P3.0.Z.HT 03.21 Инструментальная сталь 435,500 325 640-530-420 465-370-290 - - -

Сталь (отливки)
P1.5.C.UT 06.1 Нелегированная 225,000 180 850-700-570 740-600-470 - - -

P2.6.C.UT 06.2 Низколегированная (легир. эл-тов 
≤5%)

230,500 200 880-730-550 580-470-345 - - -

P3.0.C.UT 06.3 Высоколегированная (легир. эл-тов 
>5%)

300,500 225 660-550-410 460-365-280 - - -

ISO M

Код 
CMC

Нержавеющая сталь Удельная 
сила 
резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1525 GC1105 GC1115 GC15 GC1515

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.004-.008 .004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.008-.012

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания vc, фут/мин
Ферритная, мартенситная
Прутки

P5.0.Z.AN 05.11 Незакаленная 262,000 200 950-790 1250-990-800 1100-840-650 820-620-485 1000-770-600

P5.0.Z.PH 05.12 Дисперсионно-твердеющая 411,500 330 560-490 1150-910-740 610-490-390 470-380-300 560-445-355

P5.0.Z.HT 05.13 Закаленная 340,000 330 560-490 790-630-510 650-530-460 475-385-340 590-485-425

Аустенитная
Прутки

M1.0.Z.AQ 05.21 Аустенитная 259,000 180 720-640 1350-1050-870 870-700-530 680-540-415 800-640-490

M1.0.Z.PH 05.22 Дисперсионно-твердеющая 414,000 330 630-560 720-580-470 610-490-390 470-375-300 560-445-355

M2.0.Z.AQ 05.23 Сверхаустенитная 328,000 200 485-430 810-640-520 730-630-510 550-475-385 670-570-465

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Прутки

M3.1.Z.AQ 05.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 286,500 230 - 1050-820-670 830-660-510 640-510-390 760-610-465

M3.2.Z.AQ 05.52 Свариваемая < 0.05%C 356,500 260 - 920-740-600 740-550-430 570-415-325 680-500-390

Ферритная, мартенситная
Отливки

P5.0.C.UT 15.11 Незакаленная 246,500 200 - - 1050-860-660 790-650-500 960-790-610

15.12 Дисперсионно-твердеющая 354,500 330 - - 530-430-310 440-355-255 490-395-285

P5.0.C.HT 15.13 Закаленная 311,000 330 - - 570-470-350 460-380-280 520-430-320

Аустенитная
Отливки

M1.0.C.UT 15.21 Аустенитная 248,000 180 - - 910-730-560 710-570-435 830-670-510

15.22 Дисперсионно-твердеющая 356,000 330 - - 530-430-310 440-355-255 485-395-285

M2.0.C.AQ 15.23 Сверхаустенитная 310,500 200 - - 690-590-490 520-440-365 630-540-445

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Отливки

M3.1.C.AQ 15.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 258,000 230 - - 750-550-390 600-440-315 680-500-355

M3.2.C.AQ 15.52 Свариваемая < 0.05%C 326,000 260 - - 670-510-350 550-420-290 610-465-320

ISO K

Код 
CMC

Чугун Удельная 
сила 
резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CB50 CB7525 CB7925 CC620 CC650

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.004-.010-.016 .004-.010-.016 .004-.010-.016 .004-.010-.016 .004-.010-.016

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания vc, фут/мин
Ковкий чугун

07.1 Ферритный (элементная стружка) 115,000 130 - - - 2600-2300-1950 2600-2300-1950

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 131,000 230 - - - 2300-1950-1650 2300-1950-1600

Серый чугун
K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 130,000 180 5600-4650-3950 5600-4650-3950 4750-3950-3400 2650-2300-1950 2650-2300-1950

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 140,500 220 4800-4000-3450 4800-4000-3450 4100-3400-2900 2500-2100-1750 2500-2100-1750

Серый чугун с шаровидным графитом
K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 130,000 160 - - - - 2000-1800-1450

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 194,500 250 - - - - 1650-1450-1150

K3.4.C.UT 09.3 Мартенситный 307,000 380 - - - - 1150-1000-860

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
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Режимы резания ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения

ПРОЧНОСТЬ >>>>
GC1125 GC3005 GC4315 GC4215 GC4325 GC4225 GC2015 GC4235 GC30 GC2025

.004-.008-.012 .004-.012-.020 .004-.016-.031 .004-.016-.031 .004-.016-.031 .004-.016-.031 .004-.016-.031 .004-.016-.031 .006-.010-.016 .004-.016-.031

1000-950-830 1700-1350-1100 1850-1350-990 1850-1350-990 1650-1150-810 1650-1150-810 1450-980-700 1400-890-660 990-840-710 970-650-480

920-830-730 1550-1200-1000 1650-1200-880 1650-1200-880 1500-990-710 1500-990-710 1300-880-630 1250-800-590 890-760-640 870-590-430

850-770-690 1450-1150-950 1500-1100-790 1500-1100-790 1400-940-680 1400-940-680 1200-810-580 1200-760-560 850-720-610 820-550-395

- 1650-1250-980 1800-1200-860 1800-1200-860 1500-1000-710 1500-1000-710 1300-860-630 980-600-445 700-580-485 720-470-330

- - 1500-990-710 1500-990-710 1300-870-620 1300-870-620 1150-750-530 820-500-365 620-520-430 640-405-280

- 910-700-580 980-680-510 980-680-510 830-590-455 830-590-455 850-590-460 600-385-280 450-380-315 475-310-215

- 730-560-465 790-550-415 790-550-415 670-475-365 670-475-365 690-475-375 485-310-225 360-310-255 380-250-175

- 1200-900-740 1350-880-650 1350-880-650 980-670-500 980-670-500 850-590-430 780-500-345 - 610-405-280

- 590-425-350 650-415-315 650-415-315 445-310-240 445-310-240 375-275-215 360-225-165 - 280-180-125

- 910-710-610 990-700-550 990-700-550 790-580-430 790-580-430 690-510-365 600-450-335 - 460-345-265

- 880-660-560 860-610-470 860-610-470 690-460-330 690-460-330 590-390-280 540-320-235 - 410-260-180

- 670-500-420 660-450-345 660-450-345 600-410-295 600-410-295 520-360-250 470-305-220 - 360-245-165

ПРОЧНОСТЬ >>>>
GC1125 GC2015 GC30 GC2025 GC2035 GC235

.004-.008-.012 .008-.016-.024 .006-.010-.016 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024

910-700-550 850-720-650 720-650-570 750-570-440 590-520-420 425-360-295

510-405-325 410-325-260 285-245-195 360-225-160 280-210-145 230-180-145

540-440-385 475-390-275 315-295-220 390-260-175 310-225-160 245-195-165

730-580-445 950-780-620 620-570-465 790-570-425 560-470-375 375-325-275

510-405-325 425-325-260 320-275-220 330-235-175 280-210-145 230-180-145

610-520-420 520-440-325 420-385-315 425-325-245 330-295-225 280-230-195

690-550-420 720-600-470 570-520-425 620-485-355 520-440-340 345-310-260

620-455-355 620-490-390 405-375-350 490-390-290 425-360-275 310-260-230

870-720-550 820-680-550 660-560-490 720-520-390 560-470-375 375-325-275

445-360-260 325-225-180 255-205-165 275-180-130 230-165-130 195-145-115

475-390-290 360-290-195 300-245-190 390-260-175 240-190-160 215-165-130

760-610-465 720-590-455 500-445-365 660-500-370 490-390-310 330-295-245

445-360-260 345-260-195 255-205-165 275-180-130 230-165-130 205-145-110

570-490-405 475-375-310 385-330-270 425-290-210 330-260-195 260-210-180

620-455-325 600-490-440 540-465-380 490-390-290 425-360-275 310-260-230

560-420-290 530-455-340 385-335-305 410-340-260 345-310-245 295-245-210

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CC6190 CC1690 CT5015 GC3205 GC3210 GC3215 GC3005 GC4315 GC4325 GC30

.008-.016-.024 .008-.016-.024 .004-.008-.012 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024 .008-.016-.024

2650-2150-1800 2400-1950-1650 650-530-445 1500-1250-1050 1250-1050-860 850-700-600 820-690-600 1050-870-740 890-770-670 540-485-415

2300-1800-1450 2100-1600-1300 455-370-310 1250-1000-860 1050-830-700 690-570-490 770-620-485 870-720-600 640-485-375 375-295-235

2900-2350-1950 2400-1950-1650 1050-850-710 1750-1400-1200 1450-1150-990 980-820-680 900-810-740 1200-1000-860 1150-840-660 700-530-410

2600-2000-1650 2250-1750-1400 910-770-670 1400-1150-980 1150-950-800 790-650-550 850-730-650 930-800-720 770-560-445 540-390-290

- 1900-1450-1100 840-650-530 1300-1100-890 1200-990-810 780-640-540 860-690-590 920-750-630 770-600-485 510-385-305

- 1600-1150-820 740-630-560 1150-980-810 1050-900-730 700-570-490 780-630-520 840-680-560 550-425-345 370-295-245

- 1050-860-710 370-315-275 870-730-620 800-680-550 540-440-375 600-455-355 660-510-410 385-295-240 180-120-85
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания          
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO N

Код 
CMC

Цветные металлы Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CD10 CD1810 H10

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.002-.016 .006-.031 .006-.031

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания vc, фут/мин
Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 30.11 Деформируемые, в т. ч. в холодном состоянии не подвергнутые 
старению

58,000 60 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1)

N1.2.Z.AG 30.12 Деформируемые, в т.ч. подвергнутые старению 94,500 100 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1)

Алюминиевые сплавы
N1.3.C.UT 30.21 Литье, не подвергнутое старению 87,000 75 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1)

N1.3.C.AG 30.22 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 101,500 90 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1) 6550 (8200-820)1)

Алюминиевые сплавы
30.41 Литье, 13–15% Si 101,500 130 5000 (6250-630)1) 2500 (3150-315)1) 1500 (1900-190)1)

N1.4.C.NS 30.42 Литье, 16–22% Si 101,500 130 2500 (3150-315)1) 1650 (2050-205)1) 980 (1250-125)1)

Медь и медные сплавы
N3.3.U.UT 33.1 Легкообрабатываемые сплавы, ≥1% Pb 79,500 110 1650 (2050-205)1) 1650 (2050-205)1) 1650 (2050-205)1)

N3.2.C.UT 33.2 Латунь, свинцовистая бронза, ≤1% Pb 80,000 90 1650 (2050-205)1) 1650 (2050-205)1) 1650 (2050-205)1)

N3.1.U.UT 33.3 Бронза без добавок свинца и медь, в т.ч. электролитическая 196,000 100 980 (1250-125)1) 980 (1250-125)1) 980 (1250-125)1)

ISO S

Код 
CMC

Жаропрочные материалы Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CC650 CC6060 CC6065

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.004-.008 .004-.008-.012 .004-.008-.012

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания vc, фут/мин
Жаропрочные сплавы
На основе железа

S1.0.U.AN 20.11 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 348,000 200 - - -

S1.0.U.AG 20.12 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве солей 359,000 280 - - -

На основе никеля
S2.0.Z.AN 20.21 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 383,000 250 1300-1050 1300-1050-880 1100-830-650

S2.0.Z.AG 20.22 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве солей 420,500 350 1100-860 980-770-620 790-570-420

S2.0.C.NS 20.24 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 436,500 320 720-520 790-660-570 700-580-485

На основе кобальта
S3.0.Z.AN 20.31 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 391,500 200 1150-840 - -

S3.0.Z.AG 20.32 Старение после отжига в расплаве солей 432,000 300 980-720 - -

S3.0.C.NS 20.33 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 450,500 320 930-730 - -

H10 GC1105 H10A
Титановые сплавы2) Rm3) .004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.012-.020

S4.1.Z.UT 23.1 Технически чистый титан (99.5% Ti) 188,500 400 670-550-470 - 640-530-445

S4.2.Z.AN 23.21 α, близкие α и α + β сплавы, отожжен. 
α + β сплавы, подвергнутые старению, β сплавы, отожжен. или 
подвергунтые старению

203,000 950 280-230-180 - 265-215-175

S4.3.Z.AG 23.22 203,000 1050 260-195-165 - 255-190-160

ISO H

Код 
CMC

Материалы высокой твердости Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость <<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
CB7015 CB7025 CB20

hex, дюйм ≈ подача, fn  дюйм/об
.002-.006-.010 .002-.006-.010 .002-.006-.010

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 Скорость резания vc, фут/мин
Закаленная сталь

H1.1.Z.HA 04.1 Закаленная и отпущенная 366,000 45HRC - - -

H1.1.Z.HA 04.1 445,500 50HRC 1150-870-730 820-690-610 850-760-670

H1.2.Z.HA 04.1 532,000 55HRC 960-730-610 690-580-510 710-630-560

Закаленная сталь
H1.3.Z.HA 04.1 Закаленная и отпущенная 625,500 60HRC 820-620-520 590-490-435 610-540-480

H1.4.Z.HA 04.1 726,500 65HRC 710-530-450 510-425-375 520-465-410

Отбеленный чугун
H2.0.C.UT 10.1 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 326,500 400 HB - - -

1) Скорости резания, приведённые в таблице, справедливы для всего диапазона подач.

2) Обрабатывать инструментом с главным углом в плане (дюйм.), PSIR, 45–30°, с положительными передними углами и с применением СОЖ.

3) Rm = предел прочности на растяжение в MПa.

Рекомендуемые режимы резания для других геометрий см. в каталоге ""Токарные инструменты".
A 48



Режимы резания ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения

ПРОЧНОСТЬ >>>>
GC1115 GC15 GC1025 GC1125 H13A

.006-.031 .006-.031 .006-.031 .006-.031 .006-.031

2650 (3300-330)1) 2650 (3300-330)1) 2500 (3150-315)1) 2500 (3150-315)1) 6250 (7800-780)1)

1050 (1300-130)1) 1050 (1300-130)1) 980 (1250-125)1) 980 (1250-125)1) 6250 (7800-780)1)

2650 (3300-330)1) 2650 (3300-330)1) 2500 (3150-315)1) 2500 (3150-315)1) 6250 (7800-780)1)

1750 (2200-220)1) 1750 (2200-220)1) 1650 (2050-205)1) 1650 (2050-205)1) 6250 (7800-780)1)

1050 (1300-130)1) 1050 (1300-130)1) 980 (1250-125)1) 980 (1250-125)1) 1300 (1650-165)1)

720 (900-90)1) 720 (900-90)1) 690 (860-85)1) 690 (860-85)1) 820 (1050-105)1)

690 (860-85)1) 690 (860-85)1) 650 (810-80)1) 650 (810-80)1) 1500 (1900-190)1)

410 (510-50)1) 410 (510-50)1) 390 (490-50)1) 390 (490-50)1) 1500 (1900-190)1)

290 (365-36)1) 290 (365-36)1) 275 (345-34)1) 275 (345-34)1) 890 (1100-110)1)

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CC670 S05F GC1105 GC1115 GC15 GC1005 H10A H13A GC1125 H10F

.004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020

- 520-435-355 490-325-225 395-260-180 395-260-180 490-325-225 280-230-180 260-210-160 245-195-145 230-180-130

- 410-345-280 390-260-195 315-210-155 315-210-155 390-260-195 215-180-130 195-165-130 180-145-115 165-130-95

1250-1050-880 325-275-225 295-185-95 235-150-75 235-150-75 295-185-95 180-130-105 165-130-95 150-115-80 130-95-65

1050-870-740 295-245-200 265-165-85 215-135-70 215-135-70 265-165-85 130-105-70 130-95-65 115-80-50 100-65-32

970-800-680 260-220-180 235-150-75 190-120-60 190-120-60 235-150-75 85-70-50 80-65-50 75-55-39 65-50-32

1150-830-660 325-275-225 295-185-95 240-150-75 240-150-75 295-185-95 180-130-105 165-130-95 150-115-80 130-95-65

980-720-570 290-245-200 265-165-85 210-135-70 210-135-70 265-165-85 130-105-70 130-95-65 115-80-50 100-65-32

930-730-550 260-220-180 235-150-75 190-120-60 190-120-60 235-150-75 85-70-50 80-65-50 75-55-39 65-50-32

H13A H10F GC1115 GC15
.004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020 .004-.012-.020

590-485-410 530-440-370 610-500-425 610-500-425

245-200-165 220-180-145 255-205-170 255-205-170

235-175-150 210-155-135 245-180-155 245-180-155

ПРОЧНОСТЬ >>>>
CB7525 CB7925 CC6050 CC670 GC4205 GC4215 H13A

.004-.010-.016 .004-.010-.016 .002-.006-.010 .004-.010-.016 .004-.012-.024 .004-.012-.024 .004-.012-.024

- - - 670-550-440 225-155-95 205-135-85 145-80-50

680-540-435 - - 550-450-365 185-125-80 170-110-70 -

570-455-365 - - 460-375-305 155-105-65 140-95-60 -

480-385-310 - 390-320-260 130-90-55 120-80-50 -

415-330-270 - - 335-275-225 115-80-50 105-70-45 -

- 590-480-390 - - 170-95-55 155-85-50 115-65-35
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Сборочный элемент
Упоры для державок системы QS™ B40

Комплектующие B42

Рекомендуемые подачи B46

Режимы резания B48
B 3



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut ®QD          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut ®QD 

CoroCut®QD
Самая надежная система для отрезки

Инструменты и адаптеры

1. Система "подключай и работай" для подачи 

СОЖ

2. Прочный инструментальный материал

3. Специальный ключ для корректного и 

простого закрепления пластин

4. Возможность высокоточной подачи СОЖ 

для всех инструментов 

Пластины

5. Усовершенствованное покрытие, 

предназначенное для отрезки

6. Конструкция пластины, оптимизированная 

для работы с подачей СОЖ под высоким 

давлением

7. Направляющие на посадочной поверхности

для пластин всех размеров

Области применения по ISO:

Применение

- Отрезка

- Обработка глубоких канавок и работа с 

большим вылетом инструмента

- Оптимизированы для прутковых токарных 

автоматов

1

2

3

4

5

6

7

Существует возможность изготовления инструмента с 

требуемыми изменениями. Подробную информацию о 

нашей программе Tailor Made смотрите на стр. K1.
B 4



CoroCut® QD ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD 

Рекомендуемые пластины первого 

выбора

Отрезка 
трубы

Отрезка прутка 
- хорошие 
условия 
(контршпиндель)

Отрезка прутка 
- тяжелые 
условия (без 
контршпинделя)

Легкое 
прерывистое 
резание 
(пруток/труба)

Тяжелое 
прерывистое 
резание 
(пруток/труба)

Обработка 
канавок

Точение 
широких 
канавок
B 5



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD 

CoroCut®QD
Система обозначения пластин

1 Система 2 Применение 3 Исполнение вставок

Q = CoroCut®Q D =
Глубокая отрезка и 
обработка канавок

N/R/L

N = Нейтральное исполнение, 
R = Правое исполнение,
L = Левое исполнение

4
Посадочный размер

Посадоч-
ный размер 
(индекс) Размер гнезда

SSC мм (дюйм) SSC
B 1.00 - 1.19 (.039 - .047) B

C 1.20 - 1.49 (.047 - .059) C (B)

D 1.50 - 1.99 (.059 - .078) D

E 2.00 - 2.30 (.079 - .091) E

F 2.31 - 2.99 (.091 - .118) F (E)

G 3.00 - 3.99 (.118 - .157) G (F, E)

H 4.00 - 4.99 (.157 - .196) H

J 5.00 - 5.99 (.197 - .236) J

K 6.00 - 7.80 (.236 - .307) K (J)

L 7.81 - 8.99 (.307 - .354) L

5 Ширина пластины 6 Угол в плане 7 Радиус при вершине

CW PSIRL, PSIRR RE

0400 = 4 мм (.157") Пример: 00 = 0° 04 = 0,40 мм (.016")

8 Геометрия пластины

Первый знак Второй знак

C = Отрезка F = Низкие подачи

T = Точение M = Средние подачи

B = Заготовка R = Высокие подачи

O = Оптимизированная

L = Низкоуглеродистая сталь

G = Заготовка
B 6



CoroCut® QD ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD 

CoroCut®QD
Система обозначения отрезных лезвий

1 Система 2 Применение 3 Исполнение лезвия со стороны хвостовика 

N R L

Q = CoroCut®Q D =
Глубокая отрезка и обработка 
канавок

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

4
Исполнение лезвия - со 
стороны пластины

5 Число гнезд

N/R/L 1 = Одна пластина

N = Нейтральное исполнение, 
R = Правое исполнение,
L = Левое исполнение

2 = Две пластины

6 Посадочный размер

Посадоч-
ный размер 
(индекс)

Размер 
гнезда

SSC мм (дюйм) SSC

B 1.00 - 1.19 (.039 - .047) B

C 1.20 - 1.49 (.047 - .059) C (B)

D 1.50 - 1.99 (.059 - .078) D

E 2.00 - 2.30 (.079 - .091) E

F 2.31 - 2.99 (.091 - .118) F (E)

G 3.00 - 3.99 (.118 - .157) G (F, E)

H 4.00 - 4.99 (.157 - .196) H

J 5.00 - 5.99 (.197 - .236) J

K 6.00 - 7.80 (.236 - .307) K (J)

L 7.81 - 8.90 (.307 - .354) L

7 Глубина резания 8 Каналы для СОЖ

Max глубина резания, CDX C = Подвод СОЖ

Метрич. 60 = 60 мм -  = Без применения СОЖ

Дюйм. 1250 = 1.250"

9 Высота лезвия 10 Передняя часть

Высота режущей кромки, мм A = Без утолщения или прямолинейное утолщение

D = 1 криволинейное утолщение

D2 = 2 криволинейных утолщения

A D D2
B 7



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК CoroCut® QD 

CoroCut®QD
Система обозначения призматических державок

1 Тип крепления 2 Система 3 Применение

SL Q = CoroCut®Q D = Глубокая отрезка и обработка канавок

QS

Coromant Capto® C3-C8

4 Исполнение державки 5 Тип державки

N/R/L F = 0°

G = 90°

N = Нейтральное исполнение, 
R = Правое исполнение,
L = Левое исполнение

X = Другие

6 Посадочный размер

Размер гнезда

Размер, мм

Посадоч-
ный размер 
(индекс)

SSC SSC

B 1.00 - 1.19 B

C (B) 1.20 - 1.49 C

D 1.50 - 1.99 D

E 2.00 - 2.30 E

F (E) 2.31 - 2.99 F

G (F, E) 3.00 - 3.99 G

H 4.00 - 4.99 H 

J 5.00 - 5.99 J

K (J) 6.00 - 7.80 K

L 7.81 - 8.99 L

7 Глубина резания 8 Каналы для СОЖ

Max глубина резания, CDX

C = Подвод СОЖ

Метрич. 60 = 60 мм -  = Без применения СОЖ

Дюйм. 1250 = 1.250 дюйм

9 Размер/диаметр хвостовика или соединения 10 Передняя часть (утолщение)

Метрическое 
исполнение Дюймовое исполнение

Хвостовик 4 знака 2 знака S = Swiss Для станков продольного точения

QS 4 знака 2 знака A =
Без 
утолщения

SL 2 знака D =
Криволинейное
утолщение
B 8



Пластины для отрезки и обработки канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

P M K N S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
0
5

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
4
5

AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-NE-0200-0001-CF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.15 .006

F 2.50 .098 QD-NF-0250-0001-CF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.15 .006

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0001-CF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.15 .006

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CF -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B46 B48 K5
B 9



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

P M K S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
2
5

1
1
4
5

AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-NE-0200-0003-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

F 2.50 .098 QD-NF-0250-0003-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0003-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

H 4.00 .157 QD-NH-0400-0003-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

J 5.00 .197 QD-NJ-0500-0004-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.40 .016

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CL -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B46 B48 K5
B 10



Пластины для отрезки и обработки канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

QD-L..-CM QD-R..-CM

P M K S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
2
5

1
1
4
5

PSIRL PSIRR AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-LE-0200-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.10 .004

2.00 .079 QD-RE-0200-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

F 2.50 .098 QD-LF-0250-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

2.50 .098 QD-RF-0250-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

G 3.00 .118 QD-LG-0300-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

3.00 .118 QD-RG-0300-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

H 4.00 .157 QD-LH-0400-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

4.00 .157 QD-RH-0400-0502-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.20 .008

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-L..-CM -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

QD-R..-CM -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B46 B48 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

P M K N S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
0
5

H
1
3
A

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
4
5

H
1
3
A

AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-NE-0200-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

2.39 .094 QD-NE-0239-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

F 2.50 .098 QD-NF-0250-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

3.18 .125 QD-NG-0318-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

H 4.00 .157 QD-NH-0400-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

4.76 .187 QD-NH-0476-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

J 5.00 .197 QD-NJ-0500-0002-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

K 6.00 .236 QD-NK-0600-0003-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

6.35 .250 QD-NK-0635-0003-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CM -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B46 B48 K5
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Пластины для отрезки и обработки канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

QD-L..-CO QD-R..-CO

P M K S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
2
5

1
1
4
5

PSIRL PSIRR AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-LE-0200-0801-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 8° 7° 0.10 .004

2.00 .079 QD-RE-0200-0801-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 8° 7° 0.10 .004

F 2.50 .098 QD-LF-0250-0801-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 8° 7° 0.10 .004

2.50 .098 QD-RF-0250-0801-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 8° 7° 0.10 .004

G 3.00 .118 QD-LG-0300-0501-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.10 .004

3.00 .118 QD-RG-0300-0501-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5° 7° 0.10 .004

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-L..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

QD-R..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B46 B48 K1 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

P M K N S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
0
5

H
1
3
A

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
4
5

H
1
3
A

AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-NE-0200-0001-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.10 .004

F 2.50 .098 QD-NF-0250-0001-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.10 .004

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0001-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.10 .004

H 4.00 .157 QD-NH-0400-0002-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

J 5.00 .197 QD-NJ-0500-0002-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

K 6.00 .236 QD-NK-0600-0002-CO ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.20 .008

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B46 B48 K1 K5
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Пластины для отрезки и обработки канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки и обработки канавок 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

P M K S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
2
5

1
1
4
5

AN RE RE"

E 2.00 .079 QD-NE-0200-0003-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

F 2.50 .098 QD-NF-0250-0003-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0003-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

H 4.00 .157 QD-NH-0400-0003-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.30 .012

J 5.00 .197 QD-NJ-0500-0004-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.40 .016

K 6.00 .236 QD-NK-0600-0004-CR ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 0.40 .016

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CR -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B46 B48 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки, обработки канавок и точения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки, обработки канавок и точения 

Пластины CoroCut®QD для точения

P M K N S Размеры, мм, дюйм

SSC CW CW" Код заказа 1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
4
5

1
1
2
5

1
1
3
5

1
1
0
5

H
1
3
A

1
1
0
5

1
1
2
5

1
1
4
5

H
1
3
A

AN ANN RE RE" APMX APMX"

G 3.00 .118 QD-NG-0300-0003-TF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4° 0.30 .012 2.10 .083

H 4.00 .157 QD-NH-0400-0004-TF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4° 0.40 .016 2.80 .110

J 5.00 .197 QD-NJ-0500-0004-TF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4° 0.40 .016 3.50 .138

K 6.00 .236 QD-NK-0600-0004-TF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4° 0.40 .016 4.00 .157

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение

Допуски:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-TF -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

Описание геометрий см. на стр. B46.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

APMX

B46 B48 K5
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Пластины для отрезки, обработки канавок и точения ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Пластины для отрезки, обработки канавок и точения 

Твердосплавные заготовки для пластин CoroCut®QD

P M K N S O Размеры, мм, дюйм

SSC WB Код заказа H
1
0
F

H
1
3
A

H
1
0
F

H
1
3
A

H
1
0
F

H
1
3
A

H
1
0
F

H
1
3
A

H
1
0
F

H
1
3
A

H
1
0
F

H
1
3
A

AN INSL LB REL RER

E 2.91 QD-NE-0290-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 10.5 3.1 0.2 0.2

.115 QD-NE-0290-0002-BG .413 .122 .007 .007

F 3.40 QD-NF-0340-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 10.5 3.1 0.2 0.2

.134 QD-NF-0340-0002-BG .413 .122 .007 .007

G 4.40 QD-NG-0440-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 10.7 3.5 0.2 0.2

.173 QD-NG-0440-0002-BG .421 .138 .007 .007

H 5.40 QD-NH-0540-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 12.8 4.3 0.2 0.2

.213 QD-NH-0540-0002-BG .504 .169 .007 .007

J 6.40 QD-NJ-0640-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 14.8 5.0 0.2 0.2

.252 QD-NJ-0640-0002-BG .583 .197 .007 .007

K 8.40 QD-NK-0840-0002-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 14.8 5.3 0.2 0.2

.331 QD-NK-0840-0002-BG .583 .209 .007 .007

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента. N = Нейтральное исполнение
Примечание: соблюдайте меры безопасности при шлифовке изделий из твердого сплава. 
Информацию по мерам безопасности см. на стр. K7.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

SSC Min ширина Max ширина
E 2.0 2.5

F 2.5 3.0

G 3.0 4.0

H 4.0 5.0

J 5.0 6.0

K 6.0 8.0

B48 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX H HF WF LF OHN OHX CNSC MIID

G 21 QD-NN2G36C21A 36 25.9 21 2.7 110 19 36 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.417 1.020 .842 .105 4.331 .748 1.417 435

25 QD-NN2G60C25A 60 31.9 25 2.7 150 20 60 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

2.362 1.256 .984 .105 5.906 .787 2.362 435

45 QD-NN2G80C45A 80 52.5 45 2.7 250 30 80 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

3.150 2.067 1.771 .105 9.843 1.181 3.150 435

H 25 QD-NN2H60C25A 60 31.9 25 3.7 150 20 60 2 30 QD-NH-0400-0002-CM

2.362 1.256 .984 .145 5.906 .787 2.362 435

45 QD-NN2H80C45A 80 52.5 45 3.7 250 30 80 2 30 QD-NH-0400-0002-CM

3.150 2.067 1.771 .145 9.843 1.181 3.150 435

J 25 QD-NN2J60C25A 60 31.9 25 4.7 150 25 60 2 30 QD-NJ-0500-0002-CM

2.362 1.256 .984 .184 5.906 .984 2.362 435

45 QD-NN2J80C45A 80 52.5 45 4.7 250 30 80 2 30 QD-NJ-0500-0002-CM

3.150 2.067 1.771 .184 9.843 1.181 3.150 435

K 25 QD-NN2K60C25A 60 31.9 25 5.7 150 24 60 2 30 QD-NK-0600-0003-CM

2.362 1.256 .984 .223 5.906 .945 2.362 435

45 QD-NN2K80C45A 80 52.5 45 5.7 250 30 80 2 30 QD-NK-0600-0003-CM

3.150 2.067 1.771 .223 9.843 1.181 3.150 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B43 H3 K5
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX H HF WF LF OHN OHX CNSC MIID

E 25 QD-NR2E26C25A 26 31.9 25 2.6 150 26 60 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 1.256 .984 .102 5.906 1.024 2.362 435

F 25 QD-NR2F33C25A 33 31.9 25 2.6 150 33 50 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

1.299 1.256 .984 .102 5.906 1.299 1.969 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CDX" H H" HF HF" WF WF" LF LF" MIID

F 21 QD-NN2F33-21A 33 1.299 25.9 1.020 21 .843 2.3 .089 110 4.331 QD-NF-0250-0002-CM

25 QD-NN2F33-25A 33 1.299 31.9 1.256 25 .984 2.3 .089 150 5.906 QD-NF-0250-0002-CM

G 21 QD-NN2G36-21A 36 1.417 25.9 1.020 21 .843 2.7 .105 110 4.331 QD-NG-0300-0002-CM

25 QD-NN2G60-25A 60 2.362 31.9 1.256 25 .984 2.7 .105 150 5.906 QD-NG-0300-0002-CM

45 QD-NN2G80-45A 80 3.150 52.5 2.067 45 1.772 2.7 .105 250 9.843 QD-NG-0300-0002-CM

H 25 QD-NN2H60-25A 60 2.362 31.9 1.256 25 .984 3.7 .145 150 5.906 QD-NH-0400-0002-CM

45 QD-NN2H80-45A 80 3.150 52.5 2.067 45 1.772 3.7 .145 250 9.843 QD-NH-0400-0002-CM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B43 H3 K5
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CDX" H H" HF HF" WF WF" LF LF" MIID

E 25 QD-NR2E26-25A 26 1.024 31.9 1.256 25 .984 2.6 .102 150 5.906 QD-NE-0200-0002-CM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

QD-RR..C..A QD-RL..C..A

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX H HF WF LF OHN OHX CNSC MIID

E 25 QD-RR1E26C25A 26 31.9 25 1.8 110 26 50 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 1.256 .984 .069 4.331 1.024 1.969 435

F 25 QD-RR1F33C25A 33 31.9 25 2.3 110 33 50 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

1.299 1.256 .984 .089 4.331 1.299 1.969 435

G 25 QD-RL1G33C25A 33 31.9 25 8.3 110 33 50 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 1.256 .984 .328 4.331 1.299 1.969 435

25 QD-RR1G33C25A 33 31.9 25 2.7 110 33 50 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 1.256 .984 .105 4.331 1.299 1.969 435

H 25 QD-RR1H40C25A 40 31.9 25 3.7 110 40 50 2 30 QD-NH-0400-0002-CM

1.575 1.256 .984 .145 4.331 1.575 1.969 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

QD-LR..C..A QD-LL..C..A

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX H HF WF LF OHN OHX CNSC MIID

E 25 QD-LL1E26C25A 26 31.9 25 1.8 110 26 50 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 1.256 .988 .069 4.331 1.024 1.969 435

F 25 QD-LL1F33C25A 33 31.9 25 2.3 110 33 50 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

1.299 1.256 .988 .089 4.331 1.299 1.969 435

G 25 QD-LL1G33C25A 33 31.9 25 2.7 110 33 50 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 1.256 .988 .105 4.331 1.299 1.969 435

25 QD-LR1G33C25A 33 31.9 25 8.3 110 33 50 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 1.256 .988 .328 4.331 1.299 1.969 435

H 25 QD-LL1H40C25A 40 31.9 25 3.7 110 40 50 2 30 QD-NH-0400-0002-CM

1.575 1.256 .988 .145 4.331 1.575 1.969 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Усиленное

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX WF H HF LF OHN OHX CUTDIA CNSC MIID

E 21 QD-NR2E26C21D 26 2.6 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 .102 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Усиленное

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX WF H HF LF CUTDIA CNSC MIID

E 21 QD-NR2E26-21D 26 2.6 25.9 21 110 52 0 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 .102 1.020 .843 4.331 2.047

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 0 = без СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

K5 B43 H3
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Усиленное

QD-RR..C..D QD-RL..C..D

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX WF H HF LF OHN OHX CUTDIA CNSC MIID

E 21 QD-RR1E26C21D 26 1.8 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 .069 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

F 21 QD-RR1F26C21D 26 2.3 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

1.024 .089 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

G 21 QD-RL1G33C21D 33 8.3 25.9 21 110 33.0 50 66 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 .328 1.020 .843 4.331 1.299 1.969 2.598 435

21 QD-RR1G26C21D 26 2.7 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.024 .105 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

21 QD-RR1G33C21D 33 2.7 25.9 21 110 33.0 50 66 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 .105 1.020 .843 4.331 1.299 1.969 2.598 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Усиленное

QD-RR1..C..D2 QD-RL1..C..D2

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX1 WF H HF LF OHN OHX CUTDIA1 CUTDIA2 CNSC MIID

E 21 QD-RL1E18C21D2 18 8.3 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

.709 .325 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

21 QD-RR1E18C21D2 18 1.8 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

.709 .069 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

F 21 QD-RL1F18C21D2 18 8.3 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

.709 .325 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

21 QD-RR1F18C21D2 18 1.3 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

.709 .049 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

G 21 QD-RL1G18C21D2 18 8.3 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

.709 .328 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

21 QD-RR1G18C21D2 18 2.7 25.9 21 110 18.0 50 36 56 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

.709 .105 1.020 .843 4.331 .709 1.969 1.417 2.205 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
B 27



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Усиленное

QD-LR..C..D QD-LL..C..D

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX WF H HF LF OHN OHX CUTDIA CNSC MIID

E 21 QD-LL1E26C21D 26 1.8 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NE-0200-0002-CM

1.024 .069 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

F 21 QD-LL1F26C21D 26 2.3 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NF-0250-0002-CM

1.024 .089 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

G 21 QD-LL1G26C21D 26 2.7 25.9 21 110 26.0 50 52 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.024 .105 1.020 .843 4.331 1.024 1.969 2.047 435

21 QD-LL1G33C21D 33 2.7 25.9 21 110 33.0 50 66 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 .105 1.020 .843 4.331 1.299 1.969 2.598 435

21 QD-LR1G33C21D 33 8.3 25.9 21 110 33.0 50 66 2 30 QD-NG-0300-0002-CM

1.299 .328 1.020 .843 4.331 1.299 1.969 2.598 435

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для наружной отрезки и обработки канавок - радиальная подача 

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки
Внутренний подвод СОЖ

Усиленное

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX WF H HF LF OHN OHX CUTDIA CNSC MIID

F 21 QD-NR1F33C21D 33 2.6 25.9 21 110 33.0 50 66 2 70 QD-NF-0250-0002-CM

1.299 .102 1.020 .843 4.331 1.299 1.969 2.598 1015

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B43 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID

H 32 x 32 QD-R/LFH33C3232A 33.0 32 32 32 170 55 33.0 2 G1/8" 30 QD-NH-0400-0002-CM

32 x 32 QD-R/LFH45C3232A 45.0 32 32 32 170 66 33.0 2 G1/8" 30 QD-NH-0400-0002-CM

J 32 x 32 QD-R/LFJ33C3232A 33.0 32 32 32 170 54 33.0 2 G1/8" 30 QD-NJ-0500-0002-CM

32 x 32 QD-R/LFJ45C3232A 45.0 32 32 32 170 66 33.0 2 G1/8" 30 QD-NJ-0500-0002-CM

K 32 x 32 QD-R/LFK33C3232A 33.0 32 32 32 170 55 33.0 2 G1/8" 30 QD-NK-0600-0003-CM

32 x 32 QD-R/LFK45C3232A 45.0 32 32 32 170 67 33.0 2 G1/8" 30 QD-NK-0600-0003-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID ISO

H 1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFH1300C20A 1.300 1.250 1.250 1.250 7.000 2.165 1.299 2 G1/8" 435 QD-NH-0400-0002-CM

1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFH1800C20A 1.800 1.250 1.250 1.250 7.000 2.677 1.299 2 G1/8" 435 QD-NH-0400-0002-CM

J 1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFJ1300C20A 1.300 1.250 1.250 1.250 7.000 2.165 1.299 2 G1/8" 435 QD-NJ-0500-0002-CM

1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFJ1800C20A 1.800 1.250 1.250 1.250 7.000 2.677 1.299 2 G1/8" 435 QD-NJ-0500-0002-CM

K 1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFK1300C20A 1.300 1.250 1.250 1.250 7.000 2.165 1.299 2 G1/8" 435 QD-NK-0600-0003-CM

1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFK1800C20A 1.800 1.250 1.250 1.250 7.000 2.638 1.299 2 G1/8" 435 QD-NK-0600-0003-CM

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS инструмента R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ Показано правое исполнение
Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B44 H3 K5
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Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID

G 32 x 32 QD-R/LFG33C3232D 33.0 66 32 32 32 170 54 33.0 2 G1/8" 30 QD-NG-0300-0002-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID ISO

G 1 1/4 x 1 1/4 QD-R/LFG1300C20D 1.300 2.600 1.250 1.250 1.250 7.000 2.165 1.299 2 G1/8" 435 QD-NG-0300-0002-CM

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS державки R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
CNSC 2 = Радиальный подвод СОЖ Показано правое исполнение
Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B44 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD для отрезки и обработки канавок

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC MIID

E 25 x 25 QD-R/LFE20-2525A 20.0 25 25 25 150 29 25.3 0 QD-NE-0200-0002-CM

F 25 x 25 QD-R/LFF26-2525A 26.0 25 25 25 150 36 25.3 0 QD-NF-0250-0002-CM

G 25 x 25 QD-R/LFG26-2525A 26.0 25 25 25 150 36 25.3 0 QD-NG-0300-0002-CM

H 25 x 25 QD-R/LFH33-2525A 33.0 25 25 25 150 42 25.3 0 QD-NH-0400-0002-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC MIID

E 1 x 1 QD-R/LFE0750-16A .750 1.000 1.000 1.000 6.000 1.181 1.010 0 QD-NE-0200-0002-CM

F 1 x 1 QD-R/LFF1000-16A 1.000 1.000 1.000 1.000 6.000 1.378 1.010 0 QD-NF-0250-0002-CM

G 1 x 1 QD-R/LFG1000-16A 1.000 1.000 1.000 1.000 6.000 1.417 1.010 0 QD-NG-0300-0002-CM

H 1 x 1 QD-R/LFH1300-16A 1.300 1.000 1.000 1.000 6.000 1.693 1.010 0 QD-NH-0400-0002-CM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки Показано правое исполнение
CNSC 0 = без СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B44 H3 K5
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Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD для отрезки и обработки канавок
Усиленная

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN WF CNSC MIID

E 16 x 16 QD-R/LFE20-1616S 20.0 40 16 16 16 125 29 16.0 0 QD-NE-0200-0002-CM

20 x 20 QD-R/LFE26-2020S 26.0 52 20 20 20 125 35 20.0 0 QD-NE-0200-0002-CM

F 16 x 16 QD-R/LFF20-1616S 20.0 40 16 16 16 125 29 16.0 0 QD-NF-0250-0002-CM

20 x 20 QD-R/LFF26-2020S 26.0 52 20 20 20 125 35 20.0 0 QD-NF-0250-0002-CM

G 16 x 16 QD-R/LFG20-1616S 20.0 40 16 16 16 125 29 16.0 0 QD-NG-0300-0002-CM

20 x 20 QD-R/LFG33-2020S 33.0 66 20 20 20 125 42 20.0 0 QD-NG-0300-0002-CM

H 20 x 20 QD-R/LFH33-2020S 33.0 66 20 20 20 125 42 20.0 0 QD-NH-0400-0002-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN WF CNSC MIID

E 3/4 x 3/4 QD-R/LFE1000-12S 1.000 2.000 .750 .750 .750 5.000 1.378 .750 0 QD-NE-0200-0002-CM

5/8 x 5/8 QD-R/LFE0800-10S .800 1.600 .625 .625 .625 5.000 1.181 .625 0 QD-NE-0200-0002-CM

F 3/4 x 3/4 QD-R/LFF1000-12S 1.000 2.000 .750 .750 .750 5.000 1.378 .750 0 QD-NF-0250-0002-CM

5/8 x 5/8 QD-R/LFF0800-10S .800 1.600 .625 .625 .625 5.000 1.181 .625 0 QD-NF-0250-0002-CM

G 3/4 x 3/4 QD-R/LFG1300-12S 1.300 2.600 .750 .750 .750 5.000 1.654 .750 0 QD-NG-0300-0002-CM

5/8 x 5/8 QD-R/LFG0800-10S .800 1.600 .625 .625 .625 5.000 1.181 .625 0 QD-NG-0300-0002-CM

H 3/4 x 3/4 QD-R/LFH1300-12S 1.300 2.600 .750 .750 .750 5.000 1.654 .750 0 QD-NH-0400-0002-CM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки Показано правое исполнение
CNSC 0 = без СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

B44 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD QS™ для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN OHX WF CNSC CNT MIID

E 20 x 20 QS-QD-R/LFE20C2020D 20.0 40 20 20 20 90 21 41 20.5 3 G1/8" 30 QD-NE-0200-0002-CM

25 x 25 QS-QD-R/LFE26C2525D 26.0 52 25 25 25 111 27 52 26.0 3 G1/8" 30 QD-NE-0200-0002-CM

F 20 x 20 QS-QD-R/LFF26C2020D 20.0 40 20 20 20 90 21 41 20.5 3 G1/8" 30 QD-NF-0250-0002-CM

25 x 25 QS-QD-R/LFF26C2525D 26.0 52 25 25 25 111 27 52 26.0 3 G1/8" 30 QD-NF-0250-0002-CM

G 20 x 20 QS-QD-R/LFG26C2020D 26.0 52 20 20 20 90 21 41 20.5 3 G1/8" 30 QD-NG-0300-0002-CM

25 x 25 QS-QD-R/LFG26C2525D 26.0 52 25 25 25 111 27 52 26.0 3 G1/8" 30 QD-NG-0300-0002-CM

25 x 25 QS-QD-R/LFG33C2525D 33.0 66 25 25 25 111 27 52 25.5 3 G1/8" 30 QD-NG-0300-0002-CM

H 20 x 20 QS-QD-R/LFH33C2020D 33.0 66 20 20 20 103 34 54 20.5 3 G1/8" 30 QD-NH-0400-0002-CM

25 x 25 QS-QD-R/LFH40C2525D 40.0 80 25 25 25 125 41 66 26.0 3 G1/8" 30 QD-NH-0400-0002-CM

J 25 x 25 QS-QD-R/LFJ40C2525D 40.0 80 25 25 25 125 41 66 25.5 3 G1/8" 30 QD-NJ-0500-0002-CM

K 25 x 25 QS-QD-R/LFK40C2525D 40.0 80 25 25 25 125 41 66 25.5 3 G1/8" 30 QD-NK-0600-0003-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN OHX WF CNSC CNT MIID ISO

E 1 x 1 QS-QD-R/LFE1000C16D 1.000 2.000 1.000 1.000 1.000 4.370 1.063 2.063 1.020 3 G1/8" 435 QD-NE-0200-0002-CM

3/4 x 3/4 QS-QD-R/LFE0800C12D .800 1.600 .750 .750 .750 3.579 .863 1.614 .770 3 G1/8" 435 QD-NE-0200-0002-CM

F 1 x 1 QS-QD-R/LFF1000C16D 1.000 2.000 1.000 1.000 1.000 4.370 1.063 2.063 1.020 3 G1/8" 435 QD-NF-0250-0002-CM

3/4 x 3/4 QS-QD-R/LFF1000C12D 1.000 2.000 .750 .750 .750 3.780 1.063 1.811 .770 3 G1/8" 435 QD-NF-0250-0002-CM

G 1 x 1 QS-QD-R/LFG1000C16D 1.000 2.000 1.000 1.000 1.000 4.370 1.063 2.063 1.020 3 G1/8" 435 QD-NG-0300-0002-CM

1 x 1 QS-QD-R/LFG1300C16D 1.300 2.600 1.000 1.000 1.000 4.669 1.363 2.363 1.020 3 G1/8" 435 QD-NG-0300-0002-CM

3/4 x 3/4 QS-QD-R/LFG1000C12D 1.000 2.000 .750 .750 .750 3.780 1.063 1.811 .770 3 G1/8" 435 QD-NG-0300-0002-CM

H 1 x 1 QS-QD-R/LFH1600C16D 1.600 3.200 1.000 1.000 1.000 4.969 1.663 2.663 1.020 3 G1/8" 435 QD-NH-0400-0002-CM

3/4 x 3/4 QS-QD-R/LFH1300C12D 1.300 2.600 .750 .750 .750 4.079 1.362 2.110 .770 3 G1/8" 435 QD-NH-0400-0002-CM

J 1 x 1 QS-QD-R/LFJ1600C16D 1.600 3.200 1.000 1.000 1.000 4.969 1.663 2.663 1.020 3 G1/8" 435 QD-NJ-0500-0002-CM

K 1 x 1 QS-QD-R/LFK1600C16D 1.600 3.200 1.000 1.000 1.000 4.969 1.663 2.663 1.020 3 G1/8" 435 QD-NK-0600-0003-CM

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
CNSC 3 = подвод СОЖ возможен либо через центр, либо радиально Показано правое исполнение
Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B42 H3 K5
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Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®QD QS™ для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Для автоматов продольного точения

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID

E 10 x 10 QS-QD-R/LFE13C1010S 13.0 26 10 10 10 70 25 25 10.0 1 30 QD-NE-0200-0002-CM

12 x 12 QS-QD-R/LFE16C1212S 16.0 32 12 12 12 70 25 25 12.0 1 30 QD-NE-0200-0002-CM

16 x 16 QS-QD-R/LFE20C1616S 20.0 40 16 16 16 70 25 25 16.0 1 30 QD-NE-0200-0002-CM

F 10 x 10 QS-QD-R/LFF13C1010S 13.0 26 10 10 10 70 25 25 10.0 1 30 QD-NF-0250-0002-CM

12 x 12 QS-QD-R/LFF20C1212S 20.0 40 12 12 12 70 25 25 12.0 1 30 QD-NF-0250-0002-CM

16 x 16 QS-QD-R/LFF20C1616S 20.0 40 16 16 16 70 25 25 16.0 1 30 QD-NF-0250-0002-CM

G 16 x 16 QS-QD-R/LFG20C1616S 20.0 20 16 16 16 70 25 25 16.0 1 30 QD-NG-0300-0002-CM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID ISO

E 1/2 x 1/2 QS-QD-R/LFE0625C08S .625 1.250 .500 .500 .500 2.756 .984 .984 .500 1 435 QD-NE-0200-0002-CM

3/8 x 3/8 QS-QD-R/LFE0500C06S .500 1.000 .375 .375 .375 2.756 .984 .984 .375 1 435 QD-NE-0200-0002-CM

5/8 x 5/8 QS-QD-R/LFE0800C10S .800 1.600 .625 .625 .625 2.756 .984 .984 .625 1 435 QD-NE-0200-0002-CM

F 1/2 x 1/2 QS-QD-R/LFF0800C08S .800 1.600 .500 .500 .500 2.756 .984 .984 .500 1 435 QD-NF-0250-0002-CM

3/8 x 3/8 QS-QD-R/LFF0500C06S .500 1.000 .375 .375 .375 2.756 .984 .984 .375 1 435 QD-NF-0250-0002-CM

5/8 x 5/8 QS-QD-R/LFF0800C10S .800 1.600 .625 .625 .625 2.756 .984 .984 .625 1 435 QD-NF-0250-0002-CM

G 5/8 x 5/8 QS-QD-R/LFG0800C10S .800 1.600 .625 .625 .625 2.756 .984 .984 .625 1 435 QD-NG-0300-0002-CM

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
CNSC 1 = подвод СОЖ через центр Показано правое исполнение
Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B42 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Резцовые головки CoroCut®1-2 для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS Код заказа DCON DCON" CDX CDX" WF WF" LF LF" CNSC MIID

E C3 C3-R/LF123E15C22055E 32 1.260 15 .591 22.0 .866 55 2.165 1 30 435 N123E2-0200-0002-CM

C4 C4-R/LF123E15C27060E 40 1.575 15 .591 27.0 1.063 60 2.362 1 30 435 N123E2-0200-0002-CM

C5 C5-R/LF123E15C35060E 50 1.969 15 .591 35.0 1.378 60 2.362 1 30 435 N123E2-0200-0002-CM

F C3 C3-R/LF123F15C22055E 32 1.260 15 .591 22.0 .866 55 2.165 1 30 435 N123F2-0250-0002-CM

C4 C4-R/LF123F15C27060E 40 1.575 15 .591 27.0 1.063 60 2.362 1 30 435 N123F2-0250-0002-CM

C5 C5-R/LF123F20C35065E 50 1.969 20 .787 35.0 1.378 65 2.559 1 30 435 N123F2-0250-0002-CM

G C3 C3-R/LF123G15C22055E 32 1.260 15 .591 22.0 .866 55 2.165 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C3 C3-R/LF123G20C22060E 32 1.260 20 .787 22.0 .866 60 2.362 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C4 C4-R/LF123G15C27060E 40 1.575 15 .591 27.0 1.063 60 2.362 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C4 C4-R/LF123G20C27065E 40 1.575 20 .787 27.0 1.063 65 2.559 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C5 C5-R/LF123G15C35060E 50 1.969 15 .591 35.0 1.378 60 2.362 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C5 C5-R/LF123G20C35065E 50 1.969 20 .787 35.0 1.378 65 2.559 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C6 C6-R/LF123G15C45060E 63 2.480 15 .591 45.0 1.772 60 2.362 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

C6 C6-R/LF123G20C45065E 63 2.480 20 .787 45.0 1.772 65 2.559 1 30 435 N123G2-0300-0003-TF

H C3 C3-R/LF123H20C22060E 32 1.260 20 .787 22.0 .866 60 2.362 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C4 C4-R/LF123H20C27065E 40 1.575 20 .787 27.0 1.063 65 2.559 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C4 C4-R/LF123H25C27070E 40 1.575 25 .984 27.0 1.063 70 2.756 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C5 C5-R/LF123H25C35070E 50 1.969 25 .984 35.0 1.378 70 2.756 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C6 C6-R/LF123H20C45065E 63 2.480 20 .787 45.0 1.772 65 2.559 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C6 C6-R/LF123H25C45070E 63 2.480 25 .984 45.0 1.772 70 2.756 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

C8 C8-R/LF123H25C51080E 80 3.150 25 .984 51.0 2.008 80 3.150 1 30 435 N123H2-0400-0004-TF

J C4 C4-R/LF123J20C27065E 40 1.575 20 .787 27.0 1.063 65 2.559 1 30 435 N123J2-0500-0004-TF

C5 C5-R/LF123J25C35070E 50 1.969 25 .984 35.0 1.378 70 2.756 1 30 435 N123J2-0500-0004-TF

C6 C6-R/LF123J25C45070E 63 2.480 25 .984 45.0 1.772 70 2.756 1 30 435 N123J2-0500-0004-TF

C8 C8-R/LF123J25C51080E 80 3.150 25 .984 51.0 2.008 80 3.150 1 30 435 N123J2-0500-0004-TF

K C4 C4-R/LF123K20C27065E 40 1.575 20 .787 27.0 1.063 65 2.559 1 30 435 N123K2-0600-0004-TF

C5 C5-R/LF123K25C35070E 50 1.969 25 .984 35.0 1.378 70 2.756 1 30 435 N123K2-0600-0004-TF

C6 C6-R/LF123K25C45070E 63 2.480 25 .984 45.0 1.772 70 2.756 1 30 435 N123K2-0600-0004-TF

C8 C8-R/LF123K25C51080E 80 3.150 25 .984 51.0 2.008 80 3.150 1 30 435 N123K2-0600-0004-TF

L C5 C5-R/LF123L25C35070E 50 1.969 25 .984 35.0 1.378 70 2.756 1 30 435 N123L2-0800-0008-TF

C6 C6-R/LF123L25C45070E 63 2.480 25 .984 45.0 1.772 70 2.756 1 30 435 N123L2-0800-0008-TF

C6 C6-R/LF123L32C45080E 63 2.480 32 1.260 45.0 1.772 80 3.150 1 30 435 N123L2-0800-0008-TF

C8 C8-R/LF123L32C51085E 80 3.150 32 1.260 51.0 2.008 85 3.346 1 30 435 N123L2-0800-0008-TF

M C6 C6-R/LF123M32C45080E 63 2.480 32 1.260 45.0 1.772 80 3.150 1 30 435 N123M2-1000-0008-GM

C8 C8-R/LF123M32C51085E 80 3.150 32 1.260 51.0 2.008 85 3.346 1 30 435 N123M2-1000-0008-GM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS головки Показано правое исполнение
CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B45 K5
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Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®1-2 для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID

K 32 x 32 R/LF123K25C3232E 25.0 32 32 32 169 48 32.7 2 G 1/8 30 N123K2-0600-0004-TF

L 32 x 32 R/LF123L32C3232E 32.0 32 32 32 168 55 32.2 2 G 1/8 30 N123L2-0800-0008-TF

M 32 x 32 R/LF123M32C3232E 32.0 32 32 32 168 56 33.2 2 G 1/8 30 N123M2-1000-0008-GM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX B H HF LF OHN WF CNSC CNT MIID ISO

K 1 1/4 x 1 1/4 R/LF123K100C20E 1.000 1.250 1.250 1.250 6.961 1.938 1.277 2 G 1/8 435 N123K2-0600-0004-TF

L 1 1/4 x 1 1/4 R/LF123L125C20E 1.250 1.250 1.250 1.250 6.953 2.173 1.318 2 G 1/8 435 N123L2-0800-0008-TF

M 1 1/4 x 1 1/4 R/LF123M125C20E 1.250 1.250 1.250 1.250 6.953 2.211 1.318 2 G 1/8 435 N123M2-1000-0008-GM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки Показано правое исполнение
CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B45 H3 K5
B 37



ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®1-2 QS™ для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX B CNT H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID

E 25 x 25 QS-R/LF123E15C2525E 15.0 25 G 1/8 25 25 116 32 57 25.3 3 30 N123E2-0200-0002-CM

F 25 x 25 QS-R/LF123F20C2525E 25.0 25 G 1/8 25 25 125 41 66 25.2 3 30 N123F2-0250-0002-CM

G 20 x 20 QS-R/LF123G15C2020E 15.0 20 G 1/8 20 20 101 32 57 22.6 3 30 N123G2-0300-0003-TF

25 x 25 QS-R/LF123G15C2525E 15.0 25 G 1/8 25 25 116 32 57 25.2 3 30 N123G2-0300-0003-TF

25 x 25 QS-R/LF123G20C2525E 20.0 25 G 1/8 25 25 121 37 62 25.2 3 30 N123G2-0300-0003-TF

H 20 x 20 QS-LF123H20C2020E 20.0 20 G 1/8 20 20 106 37 62 24.0 3 30 N123H2-0400-0004-TF

25 x 25 QS-R/LF123H20C2525E 20.0 25 G 1/8 25 25 120 36 61 25.2 3 30 N123H2-0400-0004-TF

25 x 25 QS-R/LF123H25C2525E 25.0 25 G 1/8 25 25 125 41 66 25.2 3 30 N123H2-0400-0004-TF

J 20 x 20 QS-R/LF123J20C2020E 20.0 20 G 1/8 20 20 106 37 62 24.5 3 30 N123J2-0500-0004-TF

25 x 25 QS-R/LF123J25C2525E 25.0 25 G 1/8 25 25 125 41 66 25.2 3 30 N123J2-0500-0004-TF

K 25 x 25 QS-R/LF123K25C2525E 25.0 25 G 1/8 25 25 125 41 66 25.7 3 30 N123K2-0600-0004-TF

L 25 x 25 QS-R/LF123L32C2525E 32.0 25 G 1/8 25 25 132 48 73 26.3 3 30 N123L2-0800-0008-TF

M 25 x 25 QS-R/LF123M32C2525E 32.0 25 G 1/8 25 25 133 49 74 28.8 3 30 N123M2-1000-0008-GM

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX B CNT H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID ISO

E 1 x 1 QS-R/LF123E063C16E .630 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.610 1.303 2.288 1.009 3 435 N123E2-0200-0002-CM

F 1 x 1 QS-R/LF123F080C16E .800 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.780 1.473 2.458 1.009 3 435 N123F2-0250-0002-CM

G 1 x 1 QS-R/LF123G063C16E .630 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.610 1.303 2.288 1.009 3 435 N123G2-0300-0003-TF

1 x 1 QS-R/LF123G080C16E .800 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.780 1.473 2.458 1.006 3 435 N123G2-0300-0003-TF

3/4 x 3/4 QS-R/LF123G063C12E .630 .750 .750 .750 4.079 1.362 2.347 .889 3 435 N123G2-0300-0003-TF

H 1 x 1 QS-R/LF123H100C16E 1.000 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.969 1.662 2.647 1.006 3 435 N123H2-0400-0004-TF

3/4 x 3/4 QS-LF123H080C12E .800 .750 G 1/8 .750 .750 4.254 1.537 2.521 .944 3 435 N123H2-0400-0004-TF

J 1 x 1 QS-R/LF123J100C16E 1.000 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.969 1.662 2.647 1.006 3 435 N123J2-0500-0004-TF

3/4 x 3/4 QS-R/LF123J080C12E .800 .750 G 1/8 .750 .750 4.254 1.537 2.521 .963 3 435 N123J2-0500-0004-TF

K 1 x 1 QS-R/LF123K100C16E 1.000 1.000 G 1/8 1.000 1.000 4.969 1.662 2.647 1.026 3 435 N123K2-0600-0004-TF

L 1 x 1 QS-R/LF123L125C16E 1.250 1.000 G 1/8 1.000 1.000 5.197 1.890 2.874 1.034 3 435 N123L2-0800-0008-TF

M 1 x 1 QS-R/LF123M125C16E 1.250 1.000 G 1/8 1.000 1.000 5.236 1.929 2.913 1.034 3 435 N123M2-1000-0008-GM

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки Показано правое исполнение
CNSC 3 = подвод СОЖ возможен либо через центр, либо радиально

Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B45 H3 K5
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Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Инструмент для отрезки и обработки радиальных канавок 

Державка CoroCut®1-2 QS™ для отрезки и обработки канавок
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B CNT H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID

E 20 x 20 QS-R/LF123E20C2020F 20.0 40 20 G 1/8 20 20 106 37 62 21.4 3 30 N123E2-0200-0002-CM

F 20 x 20 QS-R/LF123F20C2020F 20.0 40 20 G 1/8 20 20 106 37 62 21.9 3 30 N123F2-0250-0002-CM

G 20 x 20 QS-R/LF123G20C2020F 20.0 40 20 G 1/8 20 20 106 37 62 22.6 3 30 N123G2-0300-0003-TF

H 20 x 20 QS-R/LF123H25C2020F 25.0 50 20 G 1/8 20 20 11 42 67 24.0 3 30 N123H2-0400-0004-TF

Размеры, дюйм

SSC CZCMS Код заказа CDX CUTDIA B CNT H HF LF OHN OHX WF CNSC MIID ISO

E 3/4 x 3/4 QS-R/LF123E080C12F .800 1.600 .750 G 1/8 .750 .750 4.249 1.532 2.517 .844 3 435 N123E2-0200-0002-CM

F 3/4 x 3/4 QS-R/LF123F080C12F .800 1.600 .750 G 1/8 .750 .750 4.249 1.532 2.517 .862 3 435 N123F2-0250-0002-CM

G 3/4 x 3/4 QS-R/LF123G080C12F .800 1.600 .750 G 1/8 .750 .750 4.249 1.532 2.517 .889 3 435 N123G2-0300-0003-TF

H 3/4 x 3/4 QS-R/LF123H100C12F 1.000 2.000 .750 G 1/8 .750 .750 4.454 1.737 2.721 .944 3 435 N123H2-0400-0004-TF

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение
Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки Показано правое исполнение
CNSC 3 = подвод СОЖ возможен либо через центр, либо радиально

Max давление СОЖ - 150 бар (2175 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B45 H3 K5
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Сборочный элемент          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Сборочный элемент 

Упоры для державок системы QS™

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа B H OAL CNSC CNT

20 x 20 QS-2020HP 20 20.0 44 1 G1/8 80

.787 .787 1.732 G1/8 1160

25 x 25 QS-2525HP 25 25.0 44 1 G1/8 80

.984 .984 1.732 G1/8 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа B H OAL CNSC CNT

1 x 1 QS-A16HP 25 25.4 44 1 G1/8 80

1.000 1.000 1.732 G1/8 1160

3/4 x 3/4 QS-A12HP 19 19.1 44 1 G1/8 80

.750 .750 1.732 G1/8 1160

Размер CZCMS должен соответствовать размеру CZCWS державки

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие 

CoroCut®QD

QS-QD-R/LF..C..D, QS-QD-R/LF..C..D (IN
Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4 5 6 7

SSC Заглушка Заглушка Ключ
Трубка для 
подвода СОЖ Ключ Ключ Ключ

E 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

F 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

G 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

H 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

J 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

K 3214 013-01 3214 012-01 5680 068-01 5692 010-02 5680 069-02 174.1-864 3021 010-050

QS-QD-R/LF..C..S, QS-QD-R/LF..C..S (IN
Комплектующие Принадлежности

1 2 3

SSC Ключ
Трубка для 
подвода СОЖ Ключ

E 5680 068-01 5692 033-04 5680 069-02

5680 068-01 5692 033-05 5680 069-02

F 5680 068-01 5692 033-04 5680 069-02

5680 068-01 5692 033-05 5680 069-02

G 5680 068-01 5692 033-05 5680 069-02

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
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Комплектующие ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие 

CoroCut®QD
Двухстороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки

Одностороннее лезвие CoroCut®QD для отрезки

Внутренний подвод СОЖ

Комплектующие Принадлежности

1 2

SSC Ключ Ключ

E 5680 068-01 5680 069-02

Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4 5

CZCMS Заглушка Проставка Ключ Ключ Ключ

21 5643 028-01 5645 040-02 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-030

25-45 5643 028-01 5645 040-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-030

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие          

R
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S
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B
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D

E
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G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие 

CoroCut®QD

Державка CoroCut®QD для отрезки и обработки канавок

Внутренний подвод СОЖ

Комплектующие Принадлежности

1 2

SSC Ключ Ключ

E 5680 068-01 5680 069-02

F 5680 068-01 5680 069-02

G 5680 068-01 5680 069-02

H 5680 068-01 5680 069-02

Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4

Заглушка Ключ Ключ Ключ

5643 018-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-050

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
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Комплектующие ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Комплектующие 

CoroCut®1-2

Резцовые головки CoroCut®1-2 для отрезки и обработки канавок

Державки CoroCut®1-2 QS™ для отрезки и обработки канавок

R/LF123..C..E Cx-R/LF123..C..E

R/LF123..C..E, R/LF123..C..E (INCH)
Комплектующие

1

Ключ

5680 069-01

Cx-R/LF123..C..E
Комплектующие

1

Ключ

5680 069-01

Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4 5 6

Заглушка Заглушка Ключ
Трубка для 
подвода СОЖ Ключ Ключ

3214 013-01 3214 012-01 5680 069-01 5692 010-02 174.1-864 3021 010-050

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание геометрий и рекомендуемые подачи          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание геометрий и рекомендуемые подачи 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

QD-N..-CF Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-N..-CM Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-R/L..-CM Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-N..-CR Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

Геометрия для работы с низкой подачей

Первый выбор для обработки тонкостенных деталей и 

деталей малого диаметра.

Небольшие радиусы при вершинах и острая геометрия 

уменьшают образование бобышек и заусенцев на деталях из 

нержавеющей стали и вязких материалов. Геометрия Wiper 

для повышения качества обработанной поверхности. 

Первый выбор, универсальная геометрия

Первый выбор для отрезки любых материалов до центра при 

благоприятных условиях, а также для прерывистого резания, 

например, отрезки шестигранных прутков.

Универсальная геометрия

Для уменьшения бобышки и заусенца при отрезке деталей из 

большинства материалов в хороших условиях и для 

обработки с легкими ударами, например, при отрезке 

шестигранных прутков.

Прочная геометрия, отрицательный передний угол

Первый выбор для отрезки до центра  в тяжелых условиях, а 

также для тяжелого прерывистого резания.

Хороший контроль над стружкой на высоких подачах.

Формирует канавки с плоским дном.

= Рекомендуемое начальное значение.

Рекомендуемые скорости резания приведены на стр. B48

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.
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Описание геометрий и рекомендуемые подачи ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
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S
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I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание геометрий и рекомендуемые подачи 

Пластины CoroCut®QD для отрезки

QD-N..-CL Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-N..-CO Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-R/L..-CO
Радиальная подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм

QD-N..-TF Радиальная подача Осевая подача

Ширина резания (CW), мм, дюйм Глубина резания (ap), мм, дюйм

Геометрия для обработки длинностружечных 

материалов

Хорошее стружкодробление при обработке 

низкоуглеродистой стали, подшипниковой стали и других 

вязких материалов.

Низкие и умеренные подачи.

Оптимизированная геометрия - острая шлифованная 

кромка

Первый выбор для обработки жаропрочных сплавов (ISO S), 

дуплексных нержавеющих сталей и цветных металлов

Низкие силы резания снижают наростообразование и риск 

возникновения вибраций.

Оптимизированная геометрия - острая шлифованная кромка

Для уменьшения бобышки и заусенца при отрезке деталей из 

большинства материалов в хороших условиях и для обработки с 

легкими ударами, например, при отрезке шестигранных прутков.

Низкие силы резания снижают наростообразование и риск 

возникновения вибраций.

Геометрия первого выбора для 

точения широких канавок

Наша самая универсальная 

геометрия для точения канавок в 

любых материалах.

Острая геометрия снижает силы 

резания и обеспечивает хороший 

контроль над стружкой.

Хорошее качество обработанной 

поверхности за счет геометрии Wiper.

Формирует канавки с плоским дном.

= Рекомендуемое начальное значение.

Рекомендуемые скорости резания приведены на стр. B48

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.

Подача (fn), мм/об, 

дюйм/об.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO P

Код 
CMC

Сталь Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 GC1135 GC1145

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Нелегированная

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0.1–0.25% 1500 125 295-145 205-100 200-100
P1.2.Z.AN 01.2 C = 0.25–0.55% 1600 150 265-115 180-75 185-75
P1.3.Z.AN 01.3 C = 0.55–0.80% 1700 170 235-105 175-70 175-70

Низколегированная (легирующих эл. ≤5%)
P2.1.Z.AN 02.1 Незакаленная 1700 180 235-110 175-80 180-85
P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 1850 275 205-95 155-70 165-70
P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 2050 350 165-75 125-55 130-55

Высоколегированная (легирующих эл. >5%)
P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 1950 200 205-95 155-70 160-75
P3.0.Z.HT 03.21 Инструментальная сталь 3000 325 150-65 105-45 105-45

Сталь (Отливки)
P1.5.C.UT 06.1 Нелегированная 1550 180 135-65 105-50 110-50
P2.6.C.UT 06.2 Низколегированная (легирующих эл-тов ≤5%) 1600 200 160-85 120-60 125-65
P3.0.C.UT 06.3 Высоколегированная (легирующих эл-тов >5%) 2050 225 120-50 90-40 85-38
P3.2.C.AQ 06.33 Марганцовистая сталь, 12–14% Mn 2900 250 70-40 50-29 -

ISO M

Код 
CMC

Нержавеющая сталь Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1105 GC1135 GC1125 GC1145 H13A

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Ферритная, мартенситная
Прутки

P5.0.Z.AN 05.11 Незакаленная 1800 200 400-175 145-65 190-85 150-60 90-70
P5.0.Z.PH 05.12 Дисперсионно-твердеющая 2850 330 215-95 110-45 150-65 110-45 60-40
P5.0.Z.HT 05.13 Закаленная 2350 330 255-110 120-50 160-70 125-50 70-50

Аустенитная
Прутки

M1.0.Z.AQ 05.21 Аустенитная 1800 180 435-190 165-70 215-100 165-65 100-65
M1.0.Z.PH 05.22 Дисперсионно-твердеющая 2850 330 235-100 105-50 150-70 110-50 50-33
M2.0.Z.AQ 05.23 Сверхаустенитная 2250 200 260-115 115-55 160-75 105-50 65-45

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Прутки

M3.1.Z.AQ 05.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 2000 230 260-115 135-60 180-85 145-60 -
M3.2.Z.AQ 05.52 Свариваемая < 0.05%C 2450 260 300-130 110-50 150-70 115-50 -

Ферритная, мартенситная
Отливки

P5.0.C.UT 15.11 Незакаленная 1700 200 - 130-60 175-80 140-55 75-60
P5.0.C.HT 15.13 Закаленная 2150 330 - 110-45 145-65 115-45 50-38

Аустенитная
Отливки

M1.0.C.UT 15.21 Аустенитная 1700 180 - 135-60 185-90 145-60 70-45
15.22 Дисперсионно-твердеющая 2450 330 - 90-45 120-65 90-45 45-29

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Отливки

M3.1.C.AQ 15.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 1800 230 - 115-55 155-75 120-55 -
M3.2.C.AQ 15.52 Свариваемая < 0.05%C 2250 260 - 95-45 125-65 95-45 -

ISO K

Код 
CMC

Чугун Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 GC1135 H13A

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Ковкий чугун

07.1 Ферритный (элементная стружка) 790 130 255-125 190-90 100-85
K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 900 230 170-95 130-65 70-55

Серый чугун
K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 890 180 210-110 160-75 80-65
K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 970 220 175-90 120-60 80-60

Серый чугун с шаровидным графитом
K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 900 160 185-95 140-70 70-55
K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 1350 250 150-75 110-55 60-45
K3.4.C.UT 09.3 Мартенситный 2100 380 100-55 85-40 40-30
B 48



Режимы резания ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, метрические значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO N

Код 
CMC

Цветные металлы Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 H10 H13A

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.5 0.05-0.8 0.05-0.8

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 30.11 Деформированные, в т.ч. холоднообработанные, не 
подвергнутые старению

400 60 1500 (1900 - 
190)

1800 (2250-
225)

1500 (1900 - 
190)

N1.2.Z.AG 30.12 650 100 1500 (1900 - 
190)

1800 (2250-
225)

1500 (1900 - 
190)

Алюминиевые сплавы
N1.3.C.UT 30.21 Литье, не подвергнутое старению 600 75 1500 (1900 - 

190)
1800 (2250-

225)
1500 (1900 - 

190)

N1.3.C.AG 30.22 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 700 90 1500 (1900 - 
190)

1800 (2250-
225)

1500 (1900 - 
190)

Алюминиевые сплавы
30.41 Литье, 13–15% Si 700 130 400 (500 - 

50)
450 (560-55) 400 (500 - 

50)

N1.4.C.NS 30.42 Литье, 16–22% Si 700 130 250 (315 - 
31)

300 (375-38) 250 (315 - 
31)

Медь и медные сплавы
N3.3.U.UT 33.1 Легкообрабатываемые сплавы, ≥1% Pb 550 110 350 (440 - 

45)
500 (630-65) 350 (440 - 

45)

N3.2.C.UT 33.2 Латунь, свинцовистая бронза, ≤1% Pb 550 90 400 (500 - 
50)

500 (630-65) 400 (500 - 
50)

N3.1.U.UT 33.3 Бронза без добавок свинца и медь, в т.ч. электролитическая 1350 100 250 (315 - 
31)

300 (375-38) 250 (315 - 
31)

ISO S

Код 
CMC

Жаропрочные сплавы Удельная 
сила резания 
kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1105 H10 GC1125 GC1135 GC1145

hex, мм ≈ подача fn, мм/об
0.05-0.3 0.05-0.3 0.05-0.3 0.05-0.3 0.05-0.3

Код MC Обрабатываемый материал Н/мм2 HB Скорость резания (Vc), м/мин
На основе железа

S1.0.U.AN 20.11 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2400 200 180-120 - 80-45 50-36 45-34
S1.0.U.AG 20.12 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 

солей
2500 280 150-100 - 55-33 40-26 35-23

На основе никеля
S2.0.Z.AN 20.21 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2650 250 90-55 - 50-32 40-26 29-23
S2.0.Z.AG 20.22 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 

солей
2900 350 80-50 - 45-26 35-21 19-13

S2.0.C.NS 20.24 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 3000 320 70-45 - 35-18 25-10 20-13
На основе кобальта

S3.0.Z.AN 20.31 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 2700 200 90-60 - 55-38 45-28 34-23
S3.0.Z.AG 20.32 Старение после отжига в расплаве солей 3000 300 80-50 - 45-26 35-17 23-12
S3.0.C.NS 20.33 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 3100 320 70-45 - 35-18 25-14 19-13

Титановые сплавы Rm1)

S4.1.Z.UT 23.1 Технически чистый титан (99.5% Ti) 1300 400 - 190-150 220-100 170-80 -
S4.2.Z.AN 23.21 α, близкие α и α + β сплавы, отожжен. 

α + β сплавы, подвергнутые старению, β сплавы, отожжен. 
или подвергунтые старению

1400 950 - 80-60 80-45 65-35 -

S4.3.Z.AG 23.22 1400 1050 - 70-55 75-37 60-30 -

1) Rm = предел прочности на растяжение в MПa.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO P

Код 
CMC

Сталь Удельная сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 GC1135 GC1145

hex, дюйм ≈ подача, fn дюйм/об.
.002-.020 .002-.020 .002-.020

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания (Vc) фут/мин
Нелегированная

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0.1–0.25% 216,500 125 960-475 670-330 650-330
P1.2.Z.AN 01.2 C = 0.25–0.55% 233,000 150 860-380 590-250 650-330
P1.3.Z.AN 01.3 C = 0.55–0.80% 247,000 170 770-340 570-235 650-330

Низколегированная (легирующих эл. ≤5%)
P2.1.Z.AN 02.1 Незакаленная 249,500 180 770-365 570-260 580-275
P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 268,000 275 660-305 500-220 530-230
P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 298,000 350 530-245 400-180 425-185

Высоколегированная (легирующих эл. >5%)
P3.5.Z.AN 03.11 Отожженная 282,000 200 670-305 500-225 520-235
P3.5.Z.HT 03.21 Инструментальная сталь 435,000 325 490-205 335-140 350-140

Сталь (Отливки)
P1.5.C.UT 06.1 Нелегированная 225,000 180 440-210 335-160 360-170
P2.6.C.UT 06.2 Низколегированная (легир. эл-тов ≤5%) 230,500 200 520-275 390-200 410-205
P3.0.C.UT 06.3 Высоколегированная (легир. эл-тов >5%) 300,500 225 395-170 295-130 280-120
P3.2.C.AQ 06.33 Марганцовистая сталь, 12–14% Mn 420,500 250 225-130 160-95 -

ISO M

Код 
CMC

Нержавеющая сталь Удельная сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1105 GC1135 GC1125 GC1145 H13A

hex, дюйм ≈ подача, fn дюйм/об.
.002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания (Vc) фут/мин
Ферритная, мартенситная
Прутки

P5.0.Z.AN 05.11 Незакаленная 262,000 200 1300-570 470-210 620-285 485-195 295-225
P5.0.Z.PH 05.12 Дисперсионно-твердеющая 411,500 330 710-305 350-150 480-220 365-150 195-130
P5.0.Z.HT 05.13 Закаленная 340,000 330 840-365 385-165 520-235 410-170 220-170

Аустенитная
Прутки

M1.0.Z.AQ 05.21 Аустенитная 259,000 180 1450-610 385-165 700-335 530-215 320-215
M1.0.Z.PH 05.22 Дисперсионно-твердеющая 414,000 330 770-330 340-160 485-230 355-165 160-110
M2.0.Z.AQ 05.23 Сверхаустенитная 328,000 200 860-370 370-180 520-250 335-160 215-145

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Прутки

M3.1.Z.AQ 05.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 286,500 230 1100-475 440-190 580-280 470-195 -
M3.2.Z.AQ 05.52 Свариваемая < 0.05%C 356,500 260 980-420 360-165 490-235 375-165 -

Ферритная, мартенситная
Отливки

P5.0.C.UT 15.11 Незакаленная 246,500 200 - 425-190 560-260 450-175 250-190
P5.0.C.HT 15.13 Закаленная 311,000 330 - 360-150 470-215 375-150 165-125

Аустенитная
Отливки

M1.0.C.UT 15.21 Аустенитная 248,000 180 - 445-190 600-290 470-195 230-155
15.22 Дисперсионно-твердеющая 356,000 330 - 295-145 395-205 300-140 140-95

Аустенитно-ферритная (Дуплекс)
Отливки

M3.1.C.AQ 15.51 Несвариваемая ≥ 0.05%C 258,000 230 - 375-170 510-245 - -
M3.2.C.AQ 15.52 Свариваемая < 0.05%C 326,500 260 - 300-145 405-210 - -

ISO K

Код 
CMC

Чугун Удельная сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 GC1135 H13A

hex, дюйм ≈ подача, fn дюйм/об.
.002-.020 .002-.020 .002-.020

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания (Vc) фут/мин
Ковкий чугун

07.1 Ферритный (элементная стружка) 115,000 130 830-415 620-290 325-275
K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 131,000 230 560-310 425-210 230-175

Серый чугун
K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 130,000 180 680-365 580-250 265-210
K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 140,500 220 570-295 395-200 260-200

Серый чугун с шаровидным графитом
K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 130,000 160 600-320 450-250 230-175
K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 194,500 250 485-250 360-175 195-145
K3.4.C.UT 09.3 Мартенситный 307,500 380 330-180 275-135 135-100
B 50



Режимы резания ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Режимы резания 

Рекомендуемая скорость резания, дюймовые значения
Рекомендации относятся к обработке с применением СОЖ

ISO N

Код 
CMC

Цветные металлы Удельная сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1125 H10 H13A

hex, дюйм ≈ подача, fn дюйм/об.
.002-.031 .002-.020 .002-.031

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания (Vc) фут/мин
Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 30.11 Деформированные, в т.ч. холоднообработанные, не 
подвергнутые старению

58,000 60 4900 (6150-
610)

5900 (7400-
740)

4900 (6150-610)

N1.2.Z.AG 30.12 94,500 100 4900 (6150-
610)

5900 (7400-
740)

4900 (6150-610)

Алюминиевые сплавы
N1.3.C.UT 30.21 Литье, не подвергнутое старению 87,000 75 4900 (6150-

610)
5900 (7400-

740)
4900 (6150-610)

N1.3.C.AG 30.22 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 101,500 90 4900 (6150-
610)

5900 (7400-
740)

4900 (6150-610)

30.41 Литье, 13–15% Si 101,500 130 1300 (1650-
165)

1500 (1900-
190)

1300 (1650-165)

N1.4.C.NS 30.42 Литье, 16–22% Si 101,500 130 820 (1050-
105)

980 (1250-
125)

820 (1050-105)

Медь и медные сплавы
N3.3.U.UT 33.1 Легкообрабатываемые сплавы, ≥1% Pb 79,500 110 1150 (1450-

145)
1650 (2050-

205)
1150 (1450-145)

N3.2.C.UT 33.2 Латунь, свинцовистая бронза, ≤1% Pb 80,000 90 1300 (1650-
165)

1650 (2050-
205)

1300 (1650-165)

N3.1.U.UT 33.3 Бронза без добавок свинца и медь, в т.ч. 
электролитическая

196,000 100 820 (1050-
105)

980 (1250-
125)

820 (1050-105)

ISO S

Код 
CMC

Жаропрочные сплавы Удельная сила 
резания kc1

Твердость 
по 
Бринеллю

<<<< ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
GC1105 H10 GC1125 GC1135 GC1145

hex, дюйм ≈ подача, fn дюйм/об.
.002-.012 .002-.012 .002-.012 .002-.012

Код MC Обрабатываемый материал lbs/in2 HB Скорость резания (Vc) фут/мин
На основе железа

S1.0.U.AN 20.11 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 348,000 200 590-385 - 260-140 170-115 150-145
S1.0.U.AG 20.12 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 

солей
359,000 280 490-320 - 185-110 135-85 115-75

На основе никеля
S2.0.Z.AN 20.21 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 383,000 250 295-185 - 170-105 135-85 95-75
S2.0.ZAG 20.22 Подвергнутые старению, в т.ч. после отжига в расплаве 

солей
420,500 350 265-165 - 150-85 115-65 65-40

S2.0.C.NS 20.24 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 436,500 320 235-150 - 115-60 85-30 65-40
На основе кобальта

S3.0.Z.AN 20.31 Отоженные или после отпуска в расплаве солей 391,500 200 295-185 - 185-125 195-95 115-75
S3.0.Z.AG 20.32 Старение после отжига в расплаве солей 432,000 300 265-165 - 150-85 115-60 75-37
S3.0.C.NS 20.33 Литье, в т. ч. подвергнутое старению 450,500 320 235-150 - 115-60 85-40 65-40

Титановые сплавы
S4.1.Z.UT 23.1 Технически чистый (99,5% Ti) 188,500 400 - 620-485 720-325 560-265 -
S4.2.Z.AN 23.21 α, близкие α и α + β сплавы, отожжен. 

α + β сплавы, подвергнутые старению, β сплавы, отожжен. 
или подвергунтые старению

203,000 950 - 255-195 265-140 210-115 -

S4.3.Z.AG 23.22 203,000 1050 - 230-180 245-120 200-95 -

1) Rm = предел прочности на растяжение в MПa.
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Содержание 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ

Продукция
Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных

CoroMill®495 D4
Фреза CoroMill®495 для обработки фасок D5

Фрезерные пластины - общего назначения
Пластины для фрез CoroMill®495 D9

CoroMill®345 D10
Пластины для фрез CoroMill®345 D11

Сплав GC3330 D13
Пластины для фрез CoroMill®245 D14

Пластины для черновых фрез AUTO D15
Пластины для фрез AUTO AF D17
Пластины для фрез AUTO FS D18

Пластины для фрез CoroMill®390 D19
Пластины для фрез CoroMill®490 D21
Пластины для фрез CoroMill®200 D22
Пластины для фрез CoroMill®210 D23
Пластины для фрез CoroMill®300 D24
Пластины для фрез CoroMill®357 D25
Пластины для фрез CoroMill®419 D25
Пластины для фрез CoroMill®360 D26
Пластины для фрез CoroMill®365 D27

Пластины CoroMill®331 для обработки пазов D28
Пластины CoroMill®331 для трехстороннего фрезерования D29

Пластины для фрез T-Max 45 D30
Пластины для фрез CoroMill®S-60 D31

Адаптеры для вращающегося инструмента
Переходник от ER к CoroMill®327 D32

Цельные фрезы для нарезания резьбы
Цельные твердосплавные концевые фрезы CoroMill®Plura для нарезания резьбы D33

Цельные фрезы для обработки уступов
Цельная твердосплавная концевая фреза CoroMill®Plura для обработки прямоугольных уступов D36

Комплектующие D37

Режимы резания D38
D 3
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

CoroMill®495

Универсальная фреза для обработки фасок

Преимущества
- Универсальный инструмент для различных 

операций обработки фасок

- Режущие пластины, способные работать по 

нескольким материалам

- Высокий уровень загрузки станка за счет редкой 

смены инструмента

Применение
- Обработка фасок на отверстиях и вдоль кромок

- Типичные операции: обработка фасок, обратная 

обработка фасок, предварительная обработка перед 

сваркой и удаление заусенцев

Инструмент поставляется с битами, см. стр. K6 для получения подробной информации

Технические особенности
- Сменные пластины с 4 режущими кромками

- Сплавы и геометрии, способные эффективно 

обрабатывать несколько различных материалов

- Фрезы с большим количеством режущих пластин по 

отношению к размеру корпуса

P

Области применения по ISO:
D 4



Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных ФРЕЗЕРОВАНИЕ
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных 

Фреза CoroMill®495 для обработки фасок
Coromant EH

Метрическое исполнение

KAPR 45°

Размеры, мм

CZCMS DC1 DC2 Код заказа ZEFP LF1 LF2 DCON APMX CNSC

09 E16 12.0 23.4 495-012EH16-4509L 1 30.0 18.2 15.5 5.5 1 0.03

E20 20.5 36.9 495-020EH20-4509M 3 30.0 24.0 19.3 5.5 1 0.07

E25 25.5 36.9 495-025EH25-4509H 4 35.0 29.0 24.2 5.5 1 0.13

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Инструмент поставляется с битами, см. стр. K6 для получения подробной информации

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D9 D37 K5
D 5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных 

Фреза CoroMill®495 для обработки фасок
Coromant Capto

Метрическое исполнение

KAPR 45°

Размеры, мм

CZCMS DC1 DC2 Код заказа ZEFP LF1 LF2 DCON APMX CNSC

09 C4 40.5 51.9 495-040C4-4509H 5 70.0 64.0 40.0 5.5 1 0.67

C5 50.5 61.9 495-050C5-4509H 6 75.0 69.0 50.0 5.5 1 1.18

C6 63.5 74.9 495-063C6-4509H 7 80.0 74.0 63.0 5.5 1 2.05

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Инструмент поставляется с битами, см. стр. K6 для получения подробной информации

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D9 D37 K5
D 6



Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных 

Фреза CoroMill®495 для обработки фасок
Цилиндрический хвостовик

Метрическое исполнение

Размеры, мм

CZCMS DC1 DC2 KAPR Код заказа ZEFP LF1 LF2 DCON APMX CNSC

09 16 12.0 22.9 30° 495-012A16-3009L 1 100.0 95.5 16.0 3.8 1 0.14

16 12.0 23.4 45° 495-012A16-4509L 1 100.0 94.0 16.0 5.5 1 0.12

16 12.0 20.1 60° 495-012A16-6009L 1 100.0 42.3 16.0 6.8 1 0.11

16 12.0 16.2 75° 495-012A16-7509L 1 100.0 92.1 16.0 7.7 1 0.10

20 20.5 31.9 45° 495-020A20-4509M 3 110.0 104.0 20.0 5.5 1 0.23

25 25.5 29.7 75° 495-025A25-7509H 3 120.0 112.1 25.0 7.7 1 0.41

25 25.5 39.5 30° 495-025A25-3009H 4 120.0 115.5 25.0 3.8 1 0.52

25 25.5 36.9 45° 495-025A25-4509H 4 120.0 114.0 25.0 5.5 1 0.41

25 25.5 33.6 60° 495-025A25-6009H 4 120.0 112.8 25.0 6.8 1 0.33

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Инструмент поставляется с битами, см. стр. K6 для получения подробной информации

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D9 D37 K5K5
D 7
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки фасок - прямых/обратных 

Фреза CoroMill®495 для обработки фасок
Weldon

Дюймовое исполнение

Размеры, дюйм

CZCMS DC1 DC2 KAPR Код заказа ZEFP LF1 LF2 DCON APMX CNSC

09 5/8 .520 1.071 30° A495-013M16-3009L 1 1.929 1.752 .625 .150 1 0.21

5/8 .520 .969 45° A495-013M16-4509L 1 1.929 1.691 .625 .215 1 0.18

5/8 .520 .838 60° A495-013M16-6009L 1 1.929 1.645 .625 .268 1 0.18

5/8 .520 .686 75° A495-013M16-7509L 1 1.929 1.616 .625 .304 1 0.18

3/4 .770 1.219 45° A495-020M19-4509M 3 2.334 2.097 .750 .215 1 0.35

1 1.020 1.185 75° A495-026M25-7509H 3 2.609 1.144 1.000 .304 1 0.72

1 1.020 1.571 30° A495-026M25-3009H 4 2.609 2.432 1.000 .150 1 0.84

1 1.020 1.469 45° A495-026M25-4509H 4 2.609 2.372 1.000 .215 1 0.72

1 1.020 1.338 60° A495-026M25-6009H 4 2.609 2.326 1.000 .268 1 0.62

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Инструмент поставляется с битами, см. стр. K6 для получения подробной информации

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D9 D37 K5
D 8



Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®495

P M K N S Размеры, мм, дюйм

Код заказа 1
0
3
0

1
0
4
0

1
0
3
0

1
0
3
0

1
0
4
0

IC LE S RE AN

С
р
е
д
н
я
я

09 495-09T3M-PM ✩ ✩ ✩ 9.0 7 3.51 0.8 10°

.354 .291 .138 .031

09 495-09T3M-MM ✩ ✩ 9.0 7 3.51 0.8 10°

.354 .291 .138 .031

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Рекомендуемые режимы резания см. в 

каталоге "Вращающиеся инструменты"
K5
D 9
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

CoroMill®345

Торцевое фрезерование нержавеющих сталей

Области применения по ISO:

P

Преимущества
- Хорошее формирование стружки при обработке нержавеющей 

стали

- Низкие силы резания позволяют использовать эту фрезу на 

станках небольшой мощности и при нежестком закреплении 

заготовки

- Благоприятная рабочая среда за счет низкого уровня шума

- Отличное качество обработанной поверхности

Применение
- Торцевое фрезерование нержавеющей стали

- От черновых до чистовых операций

- Диапазон диаметров 40-250 мм (1,5-10")

- Новые геометрии пластин для обработки 

нержавеющей стали могут также применяться 

при обработке углеродистых сталей, если 

необходимо снизить вибрации или если деталь 

недостаточно жестко закреплена

Технические особенности
- Новые геометрии для ненагруженного резания отлично работают по 

нержавеющей стали

- Новая опорная пластина заменит используемую ранее

- Режущие пластины с M-MM и режущими кромками

- Пластины Wiper для получения поверхности высокого качества

- Внутренний подвод СОЖ доступен для фрез диаметром до 125 мм 

(5")

Внимание!

Новые геометрии E-ML, E-MM, M-MM и 

E-MW8 не могут применяться 

совместно с предыдущей версией 

опорной пластины (код заказа 5322 

472-04). Все ранее выпущенные 

геометрии режущих пластин подходят к 

опорным пластинам нового и 

предыдущего исполнения.
D 10



Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®345

P M K S Размеры, мм, дюйм

Код заказа 1
0
3
0

2
0
4
0

1
0
3
0

1
0
4
0

2
0
3
0

2
0
4
0

S
3
0
T

S
4
0
T

3
3
3
0

S
3
0
T

S
4
0
T

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

13 345R-1305E-KL ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

345R-1305M-KL ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

13 345R-13T5E-ML ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8 5.95 2.0 0.8 0°

.512 .346 .234 .079 .031

С
р
е
д
н
я
я

13 345R-1305E-KM ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

345R-1305M-KM ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

13 345R-13T5E-MM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

345R-13T5M-MM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8 5.95 2.0 0.8 0°

.512 .346 .234 .079 .031

Т
я
ж
е
л
а
я

13 345R-1305M-KH ✩ 13.0 8 5.60 2.0 0.8 0°

.512 .346 .220 .079 .031

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Режимы резания для сплава 3330 см. на стр. D38. 
Режимы резания для других сплавов см. в каталоге "Вращающиеся инструменты".

K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®345

P M K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 1
0
3
0

1
0
3
0

1
0
4
0

2
0
3
0

2
0
4
0

S
3
0
T

S
4
0
T

3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
г
к
а
я

13 345N-1305E-KW8 ✩ 13.0 8 5.60 8.0 1.0 0°

.512 .346 .220 .315 .039

13 345N-13T5E-MW8 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8 5.95 8.0 1.0 0°

.512 .346 .234 .315 .039

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Режимы резания для сплава 3330 см. на стр. D38. 
Режимы резания для других сплавов см. в каталоге "Вращающиеся инструменты".

K5
D 12



ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

Сплав GC3330

Первый выбор для фрезерования чугуна

Области применения по ISO:

Применение
- Первый выбор для фрезерования чугуна

- Фрезерование с СОЖ и без

- От черновых до чистовых операций

- Для обработки серого чугуна и чугуна с 

шаровидным графитом 

Технические 

особенности
- Технология Inveio™ обеспечивает высокую 

износостойкость и общую стойкость 

пластины

- Мелкозернистое покрытие MT-TiCN 

повышает надежность пластины благодаря 

высокой стойкости к отслаиванию MT-TiCN

- Твердосплавная основа с высокой 

прочностью

Преимущества
- Надежное фрезерование с прогнозируемым 

износом инструмента

- Безопасное безлюдное производство

- Длительная стойкость при высоких режимах 

резания

- Широкая область применения – одна 

пластина для различных условий обработки
D 13



ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®245

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

12 R245-12 T3 E-KL ✩ 13.4 10 3.97 2.0 1.5 20°

.528 .394 .156 .079 .059

R245-12 T3 M-KL ✩ 13.4 10 3.97 1.5 1.7 20°

.528 .394 .156 .058 .067

С
р
е
д
н
я
я

12 R245-12 T3 M-KM ✩ 13.4 10 3.97 1.5 1.7 20°

.528 .394 .156 .058 .067

18 R245-18 T6 M-KM ✩ 18.0 13 6.10 1.5 1.0 20°

.709 .547 .240 .059 .039

Т
я
ж
е
л
а
я

12 R245-12 T3 M-KH ✩ 13.4 10 3.97 1.5 1.7 20°

.528 .394 .156 .058 .067

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

12 R245-12 T3 E-W ✩ 13.4 10 3.97 8.2 1.5 20°

.528 .394 .156 .323 .059

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 14



Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для черновых фрез AUTO

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

12 TNEF 12 04 AN-WL ✩ 12.7 12 4.76 1.8 2.0 0°

.500 .472 .187 .069 .079

С
р
е
д
н
я
я

12 TNEF 12 04 AN-KX ✩ 12.7 12 4.76 1.3 1.0 0°

.500 .472 .187 .049 .039

12 TNEF 12 04 AN-KM ✩ 12.7 12 4.76 1.3 2.0 0°

.500 .472 .187 .049 .079

12 TNEF 12 04 AN-CA ✩ 12.7 12 4.76 1.5 3.0 0°

.500 .472 .187 .059 .118

12 TNEN 12 04 AN ✩ 12.7 12 4.76 2.5 0.0 0°

.500 .472 .187 .098 .000

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 15



ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для черновых фрез AUTO

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

09 HNGX 09 05 20-KM ✩ 15.9 9 5.56 0.0 2.0 0°

.625 .354 .219 .000 .079

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез AUTO AF

N260.8-F N260.8-L

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

LE S W1 BS BSR RE

Л
е
г
к
а
я

12 N260.8-1204-F ✩ 1 12.70 4 7.0 800.0 1.8

.039 .500 .187 .276 31.496 .071

N260.8-1204-L ✩ 1 12.70 4 2.5 150.0 1.8

.039 .500 .187 .098 5.906 .071

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 17



ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез AUTO FS

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BCH BS BSR CHW RE AN

Л
е
г
к
а
я

12 SBEN 12 03 ZZ ✩ 12.7 8 3.18 0.7 10.3 2960.0 1.2 0.5 5°

.500 .315 .125 .028 .406 116.535 .047 .020

SBEN 12 04 ZZ ✩ 12.7 8 4.76 0.7 10.3 2960.0 1.2 0.5 5°

.500 .315 .187 .028 .406 116.535 .047 .020

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BCH BS RE AN

Л
е
г
к
а
я

12 SBEX 12 03 ZZ-11 ✩ 12.7 8 3.18 0.7 0.7 0.8 5°

.500 .315 .125 .028 .028 .031

SBEX 12 04 ZZ-11 ✩ 12.7 8 4.76 0.7 0.7 0.5 5°

.500 .315 .187 .028 .028 .020

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 18



Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®390

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

LE S W1 BS RE AN

Л
е
гк
а
я

11 R390-11 T3 08M-KL ✩ 10 3.59 6 1.2 0.8 21°

.394 .141 .268 .047 .031

17 R390-17 04 08M-KL ✩ 15 4.76 9 1.5 0.8 19°

.618 .187 .378 .059 .031

18 R390-18 06 08H-KL ✩ 15 6.33 11 1.0 0.8 11°

.606 .249 .433 .039 .031

R390-18 06 12H-KL ✩ 15 6.33 11 1.0 1.2 11°

.606 .249 .433 .039 .047

R390-18 06 31H-KL ✩ 15 6.33 11 1.0 3.1 11°

.606 .249 .433 .039 .122

С
р
е
д
н
я
я

11 R390-11 T3 04M-KM ✩ 10 3.59 6 0.9 0.4 21°

.394 .141 .268 .035 .016

R390-11 T3 08M-KM ✩ 10 3.59 6 1.2 0.8 21°

.394 .141 .268 .047 .031

R390-11 T3 16M-KM ✩ 10 3.59 6 0.4 1.6 21°

.394 .141 .268 .016 .063

R390-11 T3 31M-KM ✩ 10 3.59 6 0.0 3.1 21°

.394 .141 .268 .000 .122

17 R390-17 04 04M-KM ✩ 15 4.76 9 1.0 0.4 19°

.618 .187 .378 .039 .016

R390-17 04 08M-KM ✩ 15 4.76 9 1.5 0.8 19°

.618 .187 .378 .059 .031

R390-17 04 16M-KM ✩ 15 4.76 9 0.7 1.6 19°

.618 .187 .378 .028 .063

R390-17 04 31M-KM ✩ 15 4.76 9 0.0 3.1 19°

.618 .187 .378 .000 .122

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 19



ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®390

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

LE S W1 BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

18 R390-18 06 08M-KM ✩ 15 6.33 11 1.1 0.8 11°

.606 .249 .433 .043 .031

R390-18 06 12M-KM ✩ 15 6.33 11 1.1 1.2 11°

.606 .249 .433 .043 .047

R390-18 06 12M-KMR ✩ 15 6.33 11 0.3 1.2 11°

.606 .249 .433 .010 .047

R390-18 06 16M-KM ✩ 15 6.33 11 1.1 1.6 11°

.606 .249 .433 .043 .063

R390-18 06 20M-KM ✩ 15 6.33 11 0.5 2.0 11°

.606 .249 .433 .020 .079

R390-18 06 31M-KM ✩ 15 6.33 11 0.5 3.1 11°

.606 .249 .433 .020 .122

Т
я
ж
е
л
а
я

11 R390-11 T3 10M-KH ✩ 10 3.59 6 1.0 1.0 21°

.394 .141 .268 .040 .039

17 R390-17 04 08M-KH ✩ 15 4.76 9 1.5 0.8 19°

.618 .187 .378 .059 .031

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®490

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

08 490R-08T304M-KL ✩ 8.5 5 3.30 1.5 0.4 15°

.335 .220 .130 .059 .016

490R-08T308M-KL ✩ 8.5 5 3.30 1.2 0.8 15°

.335 .220 .130 .047 .031

14 490R-140408M-PL ✩ 13.8 10 3.90 2.0 0.8 16°

.543 .406 .154 .079 .031

С
р
е
д
н
я
я

08 490R-08T308M-KM ✩ 8.5 5 3.30 1.2 0.8 15°

.335 .220 .130 .047 .031

490R-08T312M-KM ✩ 8.5 5 3.30 0.9 1.2 15°

.335 .220 .130 .033 .047

490R-08T316M-KM ✩ 8.5 5 3.30 0.6 1.6 15°

.335 .220 .130 .024 .063

14 490R-140408M-PM ✩ 13.8 10 3.90 2.0 0.8 16°

.543 .406 .154 .079 .031

490R-140412M-PM ✩ 13.8 10 3.90 2.0 1.2 16°

.543 .406 .154 .079 .047

490R-140416M-PM ✩ 13.8 10 3.90 2.0 1.6 16°

.543 .406 .154 .079 .063

490R-140420M-PM ✩ 13.8 10 3.90 0.8 2.0 16°

.543 .406 .154 .031 .079

Т
я
ж
е
л
а
я

08 490R-08T308M-KH ✩ 8.5 5 3.30 1.2 0.8 15°

.335 .220 .130 .047 .031

490R-08T316M-KH ✩ 8.5 5 3.30 0.6 1.6 15°

.335 .220 .130 .024 .063

14 490R-140408M-PH ✩ 13.8 10 3.90 2.0 0.8 16°

.543 .406 .154 .079 .031

490R-140420M-PH ✩ 13.8 10 3.90 0.8 2.0 16°

.543 .406 .154 .031 .079

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®200

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC S RE AN

С
р
е
д
н
я
я

10 RCKT 10 T3 M0-KM ✩ 10.0 3.97 5.0 7°

.394 .156 .197

12 RCKT 12 04 M0-KM ✩ 12.0 4.76 6.0 7°

.472 .187 .236

16 RCKT 16 06 M0-KM ✩ 16.0 6.35 8.0 7°

.630 .250 .315

20 RCKT 20 06 M0-KM ✩ 20.0 6.35 10.0 7°

.787 .250 .394

Т
я
ж
е
л
а
я

10 RCKT 10 T3 M0-KH ✩ 10.0 3.97 5.0 7°

.394 .156 .197

12 RCKT 12 04 M0-KH ✩ 12.0 4.76 6.0 7°

.472 .187 .236

16 RCKT 16 06 M0-KH ✩ 16.0 6.35 8.0 7°

.630 .250 .315

20 RCKT 20 06 M0-KH ✩ 20.0 6.35 10.0 7°

.787 .250 .394

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC S RE AN

С
р
е
д
н
я
я

13 RCKT 13 04 00-KM ✩ 12.7 4.76 6.4 7°

.500 .187 .250

19 RCKT 19 06 00-KM ✩ 19.1 6.35 9.5 7°

.750 .250 .375

Т
я
ж
е
л
а
я

09 RCKT 09 T3 00-KH ✩ 9.5 3.97 4.8 7°

.375 .156 .187

13 RCKT 13 04 00-KH ✩ 12.7 4.76 6.4 7°

.500 .187 .250

19 RCKT 19 06 00-KH ✩ 19.1 6.35 9.5 7°

.750 .250 .375

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®210

R210..E-KM R210..M-KM

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

09 R210-09 04 12M-KM ✩ 9.4 7 4.00 1.0 1.2 7°

.370 .283 .157 .039 .047

R210-09 04 14E-KM ✩ 9.5 7 4.50 0.8 1.4 7°

.374 .283 .177 .031 .055

14 R210-14 05 12M-KM ✩ 14.5 12 4.76 1.0 1.2 7°

.571 .484 .187 .039 .047

R210-14 05 14E-KM ✩ 14.6 12 5.26 0.9 1.4 7°

.575 .480 .207 .035 .055

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®300

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC S RE AN

С
р
е
д
н
я
я

12 R300-1240E-KM ✩ 12.0 3.97 6.0 15°

.472 .156 .236

16 R300-1648E-KM ✩ 16.0 4.76 8.0 15°

.630 .187 .315

Т
я
ж
е
л
а
я

08 R300-0828M-KH ✩ 8.0 2.78 4.0 15°

.315 .109 .157

10 R300-1032M-KH ✩ 10.0 3.18 5.0 15°

.394 .125 .197

12 R300-1240M-KH ✩ 12.0 3.97 6.0 15°

.472 .156 .236

13 R300-1340M-KH ✩ 12.7 3.97 6.4 15°

.500 .156 .250

16 R300-1648M-KH ✩ 16.0 4.76 8.0 15°

.630 .187 .315

20 R300-2060M-KH ✩ 20.0 6.48 10.0 15°

.787 .255 .394

25 R300-2570M-KH ✩ 25.4 7.94 12.7 15°

1.000 .313 .500

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®357

Пластины для фрез CoroMill®419

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

24 357R-2408M-PM ✩ 24.4 13 7.94 3.0 1.0 0°

.961 .512 .313 .118 .039

Т
я
ж
е
л
а
я

24 357N-2408M-KH ✩ 24.4 13 7.94 3.0 1.0 0°

.961 .512 .313 .118 .039

419N..M-KH 419R..M-PH / 419R..M-PM

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

14 419R-1405M-PM ✩ 13.5 9 5.47 2.0 0.8 15°

.531 .354 .215 .079 .031

Т
я
ж
е
л
а
я

14 419N-140530M-KH ✩ 13.5 9 5.47 3.0 15°

.531 .354 .215 .118

14 419R-1405M-PH ✩ 13.5 9 5.47 2.0 0.8 15°

.531 .354 .215 .079 .031

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
D 25



ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®360

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE

Т
я
ж
е
л
а
я

19 360R-19 06M-KH ✩ 18.9 15 6.35 2.2 1.6

.746 .591 .250 .087 .063

28 360R-28 07M-KH ✩ 28.5 20 7.94 4.6 1.7

1.121 .787 .313 .181 .067

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®365

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS CHW KCH RE AN

Л
е
гк
а
я

15 R/L365-1505ZNE-KL ✩ 15.0 6 5.66 1.5 0.7 30° 0.3 0°

.591 .252 .223 .059 .026 .012

С
р
е
д
н
я
я

15 R/L365-1505ZNE-KM ✩ 15.0 6 5.66 1.5 0.7 30° 0.3 0°

.591 .252 .223 .059 .026 .012

N365-KW4 N365-KW8

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS KCH RE AN

Л
е
гк
а
я

15 N365-1505ZNE-KW4 ✩ 15.0 6 5.66 4.0 30° 0.6 0°

.591 .252 .223 .157 .022

15 N365-1505ZNE-KW8 ✩ 15.0 6 5.66 8.0 30° 0.2 0°

.591 .252 .223 .315 .008

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины CoroMill®331 для обработки пазов

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

LE S W1 BS RE AN

Л
е
гк
а
я

04 N331.1A-04 35 05E-KL ✩ 4 3.50 9 0.4 0.5 0°

.181 .138 .374 .016 .020

05 N331.1A-05 45 08E-KL ✩ 5 4.45 9 1.2 0.8 0°

.224 .175 .374 .047 .031

08 N331.1A-08 45 08E-KL ✩ 7 4.45 9 1.2 0.8 0°

.303 .175 .374 .047 .031

11 N331.1A-11 50 08E-KL ✩ 10 4.95 11 1.2 0.8 0°

.421 .195 .453 .047 .031

14 N331.1A-14 50 08E-KL ✩ 13 4.95 11 1.2 0.8 0°

.539 .195 .453 .047 .031

С
р
е
д
н
я
я

04 N331.1A-04 35 05M-KM ✩ 4 3.50 9 0.4 0.5 0°

.181 .138 .374 .016 .020

05 N331.1A-05 45 08E-KM ✩ 5 4.45 9 1.2 0.8 0°

.224 .175 .374 .047 .031

N331.1A-05 45 08M-KM ✩ 5 4.45 9 1.2 0.8 0°

.224 .175 .374 .047 .031

08 N331.1A-08 45 08E-KM ✩ 7 4.45 9 1.2 0.8 0°

.303 .175 .374 .047 .031

N331.1A-08 45 08M-KM ✩ 7 4.45 9 1.2 0.8 0°

.303 .175 .374 .047 .031

11 N331.1A-11 50 08E-KM ✩ 10 4.95 11 1.2 0.8 0°

.421 .195 .453 .047 .031

N331.1A-11 50 08M-KM ✩ 10 4.95 11 1.2 0.8 0°

.421 .195 .453 .047 .031

14 N331.1A-14 50 08E-KM ✩ 13 4.95 11 1.2 0.8 0°

.539 .195 .453 .047 .031

N331.1A-14 50 08M-KM ✩ 13 4.95 11 1.2 0.8 0°

.539 .195 .453 .047 .031

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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D 28



Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины CoroMill®331 для трехстороннего фрезерования

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

С
р
е
д
н
я
я

13 N331.1D-136508E-PM ✩ 13.4 11 6.55 1.2 0.8 0°

.528 .449 .258 .047 .031

N331.1D-136508M-PM ✩ 13.4 11 6.55 1.2 0.8 0°

.528 .449 .258 .047 .031

N331.1D-136512M-PM ✩ 13.4 10 6.55 1.2 1.2 0°

.528 .429 .258 .047 .047

N331.1D-136520E-PM ✩ 13.4 10 6.55 1.2 2.0 0°

.528 .402 .258 .047 .079

N331.1D-136520M-PM ✩ 13.4 10 6.55 1.2 2.0 0°

.528 .402 .258 .047 .079

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

IC
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез T-Max 45

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

LE S W1 BS AN

Т
я
ж
е
л
а
я

18 LNCX 18 06 AZ R-11 ✩ 18 6.40 10 2.0 0°

.739 .252 .394 .079

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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Фрезерные пластины - общего назначения ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезерные пластины - общего назначения 

Пластины для фрез CoroMill®S-60

HNEF-KL HNEF-KW HNMF-KH / HNEF-KM

K Размеры, мм, дюйм

Код заказа 3
3
3
0

IC LE S BS RE AN

Л
е
гк
а
я

09 HNEF 09 05 04-KL ✩ 16.2 9 5.56 1.6 0.4 0°

.638 .370 .219 .063 .016

09 HNEF 09 05 08R/L-KW ✩ 16.3 9 5.56 5.0 0.8 0°

.640 .369 .219 .197 .031

С
р
е
д
н
я
я

09 HNEF 09 05 08-KM ✩ 16.2 9 5.56 0.0 0.8 0°

.638 .370 .219 .000 .031

Т
я
ж
е
л
а
я

09 HNMF 09 05 16-KH ✩ 16.2 9 5.56 0.0 1.6 0°

.638 .370 .219 .000 .063

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D38 K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Адаптеры для вращающегося инструмента          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Адаптеры для вращающегося инструмента 

Переходник от ER к CoroMill®327

327-ERxx 392.ER327

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF

ER11 06 327-ER11-06-016 11.4 6.0 12.5 0.06

.449 .236 .492

ER11 09 392.ER327-11 09 022 11.4 9.0 16.3 0.09

.449 .354 .640

ER16 09 392.ER327-16 09 022 17.0 9.0 16.3 0.10

.669 .354 .640

ER16 12 392.ER327-16 12 030 17.0 12.0 24.3 0.12

.669 .472 .957

ER20 09 327-ER20-09-022 21.0 9.0 16.3 0.08

.827 .354 .640

ER20 12 392.ER327-20 12 030 21.0 12.0 24.3 0.13

.827 .472 .957

ER20 14 392.ER327-20 14 035 21.0 14.3 28.5 0.15

.827 .563 1.122

ER25 09 327-ER25-09-022 26.0 9.0 16.3 0.11

1.024 .354 .640

ER25 12 327-ER25-12-030 26.0 12.0 24.3 0.11

1.024 .472 .957

ER25 14 327-ER25-14-019 26.0 14.3 12.5 0.12

1.024 .563 .492

ER25 14 327-ER25-14-035 26.0 14.3 28.5 0.12

1.024 .563 1.122

ER32 12 327-ER32-12-030 33.0 12.0 24.3 0.13

1.299 .472 .957

ER32 14 327-ER32-14-019 33.0 14.3 12.5 0.14

1.299 .563 .492

ER32 14 392.ER327-32 14 035 33.0 14.3 28.5 0.18

1.299 .563 1.122

Адаптер 392.ER327 поставляется с гайкой ER.

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Цельные фрезы для нарезания резьбы ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для нарезания резьбы 

Цельные твердосплавные концевые фрезы CoroMill®Plura для нарезания резьбы

FHA 15°
BSG COROMANT
THFT M60
TTP INT

P S H O Размеры, мм, дюйм

CZCMS FTDZ TP Код заказа 1
6
1
0

1
6
1
0

1
6
1
0

1
6
1
0

ZEFP DCON DC APMX LF LU OHX

6.0 M 2 0.40 R217.13-015040AC04S ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.50 0.60 57.00 4.60 21.0

.016 .236 .059 .024 2.244 .181 .827

M 2.5 0.45 R217.13-019045AC05S ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.95 0.68 57.00 5.68 21.0

.018 .236 .077 .027 2.244 .223 .827

M 3 0.50 R217.13-023050AC06S ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.30 0.75 57.00 6.75 21.0

.020 .236 .091 .030 2.244 .266 .827

M 4 0.70 R217.13-031070AC08S ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.10 1.05 57.00 9.05 21.0

.028 .236 .122 .041 2.244 .356 .827

M 5 0.80 R217.14-040080AC10S ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.00 1.20 57.00 11.20 21.0

.031 .236 .157 .047 2.244 .441 .827

M 6 1.00 R217.14-048100AC12S ✩ ✩ ✩ ✩ 4 6.00 4.80 1.50 57.00 13.50 21.0

.039 .236 .189 .059 2.244 .531 .827

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

D39 K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для нарезания резьбы          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для нарезания резьбы 

Цельные твердосплавные концевые фрезы CoroMill®Plura для нарезания резьбы

FHA 15°
BSG COROMANT
THFT M60
TTP INT

P M K N S O Размеры, мм, дюйм

CZCMS FTDZ TP Код заказа 1
6
2
0

H
0
7
F

1
6
2
0

H
0
7
F

1
6
2
0

H
0
7
F

1
6
2
0

H
0
7
F

1
6
2
0

H
0
7
F

1
6
2
0

H
0
7
F

ZEFP DCON DC APMX LF LU OHX

3.0 M 1.6 0.35 R217.13-012035AC03P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 3.00 1.20 0.53 38.00 3.73 10.0

.014 .118 .047 .021 1.496 .147 .394

M 1.6 0.35 R217.13-012035AC05P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 3.00 1.20 0.53 38.00 5.33 10.0

.014 .118 .047 .021 1.496 .210 .394

6.0 M 2 0.40 R217.13-015040AC04P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.55 1.00 57.00 4.60 21.0

.016 .236 .061 .039 2.244 .181 .827

M 2 0.40 R217.13-015040AC06P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.55 1.00 57.00 6.60 21.0

.016 .236 .061 .039 2.244 .260 .827

M 2.5 0.45 R217.13-019045AC05P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.95 1.13 57.00 5.68 21.0

.018 .236 .077 .044 2.244 .223 .827

M 2.5 0.45 R217.13-019045AC07P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.95 1.13 57.00 8.18 21.0

.018 .236 .077 .044 2.244 .322 .827

M 3 0.50 R217.13-023050AC06P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.30 1.25 57.00 6.75 21.0

.020 .236 .091 .049 2.244 .266 .827

M 3 0.50 R217.13-023050AC09P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.30 1.25 57.00 9.75 21.0

.020 .236 .091 .049 2.244 .384 .827

M 4 0.70 R217.13-031070AC08P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.10 1.75 57.00 9.05 21.0

.028 .236 .122 .069 2.244 .356 .827

M 4 0.70 R217.13-031070AC12P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.10 1.75 57.00 13.05 21.0

.028 .236 .122 .069 2.244 .514 .827

M 5 0.80 R217.13-040080AC10P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.00 2.00 57.00 11.20 21.0

.031 .236 .157 .079 2.244 .441 .827

M 5 0.80 R217.13-040080AC15P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.00 2.00 57.00 16.20 21.0

.031 .236 .157 .079 2.244 .638 .827

M 6 1.00 R217.13-048100AC12P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.80 2.50 57.00 13.50 21.0

.039 .236 .189 .098 2.244 .531 .827

M 6 1.00 R217.13-048100AC18P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.80 2.50 60.00 19.50 24.0

.039 .236 .189 .098 2.362 .768 .945

M 8 1.25 R217.13-064125AC16P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 6.40 3.13 63.00 17.90 27.0

.049 .236 .252 .123 2.480 .705 1.063

M 12 1.75 R217.15-095175AC24P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 9.50 4.38 72.00 26.70 27.0

.069 .236 .374 .172 2.835 1.051 1.063

8.0 M 8 1.25 R217.13-064125AC24P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 8.00 6.40 3.13 68.00 25.88 27.0

.049 .315 .252 .123 2.677 1.019 1.063

10.0 M 10 1.50 R217.14-082150AC20P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 10.00 8.20 3.75 72.00 22.30 27.0

.059 .394 .323 .148 2.835 .878 1.063

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Цельные фрезы для нарезания резьбы ФРЕЗЕРОВАНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для нарезания резьбы 

Цельные твердосплавные концевые фрезы CoroMill®Plura для нарезания резьбы

FHA 15°
BSG COROMANT
THFT M60
TTP INT

P M K N S O Размеры, мм, дюйм

CZCMS FTDZ TPI Код заказа 1
6
2
0

1
6
2
0

1
6
2
0

1
6
2
0

1
6
2
0

1
6
2
0

ZEFP DCON DC APMX LF LU OHX

6.0 UNC # 1-64 64 R217.33-013640AC05P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.35 0.60 57.00 6.20 21.0

.236 .053 .023 2.244 .244 .827

UNC #2-56 56 R217.33-016560AC06P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.60 0.68 57.00 7.25 21.0

.236 .063 .027 2.244 .285 .827

UNF #2-64 64 R217.33-017640AC06P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.70 0.40 57.00 7.15 21.0

.236 .067 .016 2.244 .281 .827

UNC #3-48 48 R217.33-019480AC07P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.95 1.32 57.00 8.35 21.0

.236 .077 .052 2.244 .329 .827

UNF #3-56 56 R217.33-019560AC07P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 1.95 0.23 57.00 8.25 21.0

.236 .077 .009 2.244 .325 .827

UNC #4-40 40 R217.33-021400AC08P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.10 1.59 57.00 9.50 21.0

.236 .083 .062 2.244 .374 .827

UNF #4-48 48 R217.33-021480AC08P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.10 0.79 57.00 9.35 21.0

.236 .083 .031 2.244 .368 .827

UNC #6-32 32 R217.33-026320AC10P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.60 1.99 57.00 11.75 21.0

.236 .102 .078 2.244 .463 .827

UNF #6-40 40 R217.33-027400AC10P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 2.75 0.95 57.00 11.50 21.0

.236 .108 .037 2.244 .453 .827

UNC #8-32 32 R217.33-032320AC12P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.25 1.98 57.00 13.70 21.0

.236 .128 .078 2.244 .539 .827

UNC #10-24 24 R217.33-035240AC14P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.55 2.65 57.00 16.10 21.0

.236 .140 .104 2.244 .634 .827

UNF #10-32 32 R217.33-038320AC14P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 3.85 1.19 57.00 15.70 21.0

.236 .152 .047 2.244 .618 .827

UNC 1/4 20 R217.33-048200AC19P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 4.85 3.18 57.00 21.00 21.0

.236 .191 .125 2.244 .827 .827

UNF 1/4 28 R217.33-052280AC19P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 6.00 5.25 1.36 57.00 20.45 21.0

.236 .207 .054 2.244 .805 .827

8.0 UNC 5/16 18 R217.33-062180AC24P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 8.00 6.20 3.53 63.00 25.95 27.0

.315 .244 .139 2.480 1.022 1.063

UNF 5/16 24 R217.33-065240AC24P ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3 8.00 6.55 1.59 63.00 25.40 27.0

.315 .258 .062 2.480 1.000 1.063

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для обработки уступов          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Цельные фрезы для обработки уступов 

Цельные твердосплавные концевые фрезы CoroMill®Plura для обработки прямоугольных уступов
Режущие кромки с покрытием PCD

Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Режимы резания

FHA 0°
BSG Coromant

O Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC Код заказа C
D
1
5

ZEFP DCON RE LF LU APMX CNSC

6 6.0 2N012-0600-COA ✩ 2 6.0 0.2 57.0 16.0 6.0 1 80

.236 2N012-0600-COA ✩ 2 .236 .008 2.244 .630 .236 1 1160

8 8.0 2N012-0800-COA ✩ 2 8.0 0.2 63.0 26.0 8.0 1 80

.315 2N012-0800-COA ✩ 2 .315 .008 2.480 1.024 .315 1 1160

10 10.0 2N012-1000-COA ✩ 2 10.0 0.2 72.0 33.0 10.0 1 80

.394 2N012-1000-COA ✩ 2 .394 .008 2.835 1.299 .394 1 1160

12 12.0 2N012-1200-COA ✩ 2 12.0 0.2 83.0 36.0 10.0 1 80

.472 2N012-1200-COA ✩ 2 .472 .008 3.268 1.417 .394 1 1160

16 16.0 2N012-1600-COA ✩ 2 16.0 0.2 92.0 45.0 10.0 1 80

.630 2N012-1600-COA ✩ 2 .630 .008 3.622 1.772 .394 1 1160

O Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC Код заказа C
D
1
5

ZEFP DCON RE LF LU APMX CNSC

1/4 6.4 2N012-0635-COA ✩ 2 6.4 0.2 57.0 16.0 6.0 1 80

.250 2N012-0635-COA ✩ 2 .250 .008 2.244 .630 .236 1 1160

3/8 9.5 2N012-0953-COA ✩ 2 9.5 0.2 72.0 33.0 10.0 1 80

.375 2N012-0953-COA ✩ 2 .375 .008 2.835 1.299 .394 1 1160

1/2 12.7 2N012-1270-COA ✩ 2 12.7 0.2 83.0 36.0 10.0 1 80

.500 2N012-1270-COA ✩ 2 .500 .008 3.268 1.417 .394 1 1160

5/8 15.9 2N012-1588-COA ✩ 2 15.9 0.2 92.0 45.0 10.0 1 80

.625 2N012-1588-COA ✩ 2 .625 .008 3.622 1.772 .394 1 1160

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Черновая обработка Чистовая обработка

Скорость резания vc, м/мин (фут/мин) Подача на зуб, fz мм (дюйм) Подача на зуб, fz мм (дюйм)

200 - 400 (656 - 1312) 0.03 - 0.06 (0.0012 - 0.0024) 0.02 - 0.04 (0.00079 - 0.0016) 

K5
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Комплектующие 

Фреза CoroMill®495 для обработки фасок

Комплектующие Принадлежности

1 2 3

SSC Винт пластины Бита для ключа Динамометрический ключ

09 5513 020-04 5680 084-05 5680 105-02

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Режимы резания 

Сплав GC3330

Фрезерование с большой шириной контакта, метрические значения

Фрезерование с малой шириной контакта, метрические значения

Фрезерование с большой шириной контакта, дюймовые значения

Фрезерование с малой шириной контакта, значения в дюймах

ISO K

Код CMC

Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю 3330

Max толщина стружки hex, мм

Код MC

0.1 – 0.2 – 0.4

Н/мм2 HB Скорость резания, vc, м/мин

07.1 790 130 260–215–145

K1.1.C.NS 07.2 900 230 215–175–120

K2.1.C.UT 08.1 890 180 285–235–155

K2.2.C.UT 08.2 1100 245 225–185–125

K3.1.C.UT 09.1 900 160 280–230–155

K3.3.C.UT 09.2 1350 250 225–185–125

ISO K

Код CMC

Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю 3330

Max толщина стружки hex, мм

Код MC

0.1 – 0.2 – 0.3

Н/мм2 HB Скорость резания, vc, м/мин

07.1 790 130 305–290–280

K1.1.C.NS 07.2 900 230 250–240–230

K2.1.C.UT 08.1 890 180 330–315–300

K2.2.C.UT 08.2 1100 245 265–255–240

K3.1.C.UT 09.1 900 160 330–315–300

K3.3.C.UT 09.2 1350 250 265–255–240

ISO K

Код CMC

Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю 3330

Max толщина стружки hex, мм

Код MC

0.1 – 0.2 – 0.4

lbs/in2 HB Скорость резания, vc, м/мин

07.1 115 000 130 850–700–465

K1.1.C.NS 07.2 131 000 230 700–570–380

K2.1.C.UT 08.1 130 000 180 930–760–510

K2.2.C.UT 08.2 159 500 245 740–610–405

K3.1.C.UT 09.1 130 000 160 920–750–500

K3.3.C.UT 09.2 194 500 250 740–610–405

ISO K

Код CMC

Удельная сила 
резания kc1

Твердость по 
Бринеллю 3330

Max толщина стружки hex, мм

Код MC

0.1 – 0.2 – 0.4

lbs/in2 HB Скорость резания, vc, м/мин

07.1 115 000 130 990–950–910

K1.1.C.NS 07.2 131 000 230 820–780–750

K2.1.C.UT 08.1 130 000 180 1100–1050–990

K2.2.C.UT 08.2 159 500 245 870–830–790

K3.1.C.UT 09.1 130 000 160 1100–1050–980

K3.3.C.UT 09.2 194 500 250 870–830–790
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для резьбофрезы CoroMill®Plura
Рекомендуемые скорости резания и подачи

Обрабатыв
аемый
материал

Фрезы для
обработки
резьбы 

Размеры, мм, дюйм

Твердость

/Th = 0.5 × ap /Th = ap

Резьба

Скорость резания vc Подача на зуб, fz Скорость резания vc Подача на зуб, fz
ISO MC HB HRC DC DC" ZEFP м/мин фут/мин мм дюйм м/мин фут/мин мм дюйм

P Нелегированная сталь M4 3.2 .126 3 152 500 0.030 .0012 141 465 0.018 .0007

P1.1.Z.AN 125 M10 8.2 .323 4 132 435 0.052 .0020 124 410 0.029 .0012

M20 16 .630 5 141 465 0.130 .0051 131 430 0.069 .0028

Низколегированная сталь M4 3.2 .126 3 147 485 0.012 .0005 137 440 0.006 .0003

P2.5.Z.HT 300 M10 8.2 .323 4 164 540 0.086 .0034 153 500 0.050 .0020

M20 16 .630 5 173 570 0.089 .0036 162 535 0.118 .0046

Высоколегированная сталь M4 3.2 .126 3 163 540 0.035 .0014 151 500 0.015 .0006

P3.0.Z.HT 450 M10 8.2 .323 4 164 550 0.061 .0024 153 520 0.049 .0020

M20 16 .630 5 173 570 0.012 .0005 162 540 0.118 .0046

M Нержавеющая сталь M4 3.2 .126 3 81 265 0.024 .0010 75 245 0.009 .0004

P5.0.Z.AN 200 M10 8.2 .323 4 82 270 0.052 .0020 76 250 0.036 .0014

M20 16 .630 5 86 280 0.089 .0036 93 310 0.089 .0036

M4 3.2 .126 3 53 175 0.018 .0007 49 160 0.007 .0007

M1.0.Z.AQ 200 M10 8.2 .323 4 53 175 0.052 .0020 50 165 0.027 .0012

M20 16 .630 5 56 185 0.089 .0036 53 175 0.072 .0029

M4 3.2 .126 3 53 175 0.018 .0008 49 160 0.007 .0003

M3.1.Z.AQ 230 M10 8.2 .323 4 53 175 0.052 .0020 50 165 0.027 .0012

M20 16 .630 5 56 185 0.131 .0052 53 175 0.074 .0030

K Ковкий чугун M4 3.2 .126 3 80 265 0.020 .0008 77 260 0.016 .0006

K1.1.C.NS M10 8.2 .323 4 89 290 0.061 .0022 83 275 0.036 .0014

M20 16 .630 5 82 270 0.084 .0032 83 275 0.089 .0036

Серый чугун M4 3.2 .126 3 76 260 0.018 .0007 73 250 0.014 .0006

K2.2.C.UT M10 8.2 .323 4 86 310 0.038 .0014 79 285 0.034 .0013

M20 16 .630 5 79 285 0.075 .0030 80 290 0.080 .0032

Чугун с шаровидным графитом M4 3.2 .126 3 101 340 0.027 .0012 97 330 0.020 .0008

K3.1.C.UT M10 8.2 .323 4 104 345 0.047 .0020 105 340 0.048 .0020

M20 16 .630 5 104 345 0.089 .0036 97 330 0.067 .0026

N Алюминий M4 3.2 .126 3 503 1660 0.040 .0016 503 1660 0.035 .0014

N1.2.Z.UT 60 M10 8.2 .323 4 1120 3700 0.089 .0036 1060 3500 0.061 .0024

M20 16 .630 5 1130 3750 0.089 .0036 1060 3500 0.089 .0036

N1.3.C.UT 95 M4 3.2 .126 3 434 1430 0.040 .0016 404 1330 0.018 .0007

M10 8.2 .323 4 461 1520 0.061 .0025 432 1420 0.061 .0034

M20 16 .630 5 467 1540 0.089 .0036 436 1445 0.089 .0036

150 M4 3.2 .126 3 273 900 0.028 .0011 262 890 0.021 .0009

M10 8.2 .323 4 278 920 0.053 .0021 260 870 0.026 .0012

M20 16 .630 5 282 930 0.089 .0036 263 880 0.071 .0028

S Жаропрочные сплавы M4 3.2 .126 3 35 115 0.006 .0002 35 115 0.003 .0001

S1.0.U.AN 200 M10 8.2 .323 4 37 120 0.023 .0011 35 115 0.013 .0006

M20 16 .630 5 38 125 0.066 .0026 38 125 0.063 .0025

Титановые сплавы M4 3.2 .126 3 30 100 0.030 .0012 29 100 0.020 .0008

S2.0.Z.AG 300 M10 8.2 .323 4 32 105 0.013 .0006 30 100 0.007 .0003

M20 16 .630 5 32 105 0.037 .0015 30 100 0.018 .0007

S4.2.Z.AN 300 M4 3.2 .126 3 55 180 0.012 .0005 51 165 0.060 .0022

M10 8.2 .323 4 58 190 0.037 .0015 54 175 0.020 .0008

M20 12 .472 6 59 195 0.089 .0036 55 180 0.051 .0022

H M4 4.5 .177 4 43 140 0.010 .0004 40 130 0.005 .0002

H1.3.Z.HA 55 M10 8.2 .323 5 42 135 0.022 .0010 45 150 0.035 .0014

M20 12 .472 5 45 150 0.042 .0017 42 135 0.021 .0009

H1.3.Z.HA 60 M4 4.5 .177 4 30 100 0.005 .0002 30 100 0.003 .0001

M10 8.2 .323 5 29 100 0.011 .0005 28 100 0.006 .0002

M20 12 .472 5 30 100 0.022 .0010 28 100 0.010 .0004
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

CoroDrill®870

Высокопроизводительное сверло со сменными головками

Области применения по ISO:

P

Существует возможность изготовления 

инструмента с требуемыми изменениями. 

Подробную информацию о нашей программе 

Tailor Made смотрите на стр. K1.

Диапазон диаметров, мм 
(дюйм) 10.00-18.00 (.394-.709) 18.01-30.00 (0.709-1.181) 30.01-33.00 (1.181-1.299)

Точность отверстия, мм 
(дюйм)

3xDC-8xDC 0/+0.043 (0/+0.0017) 0/+0.052 (0/+0.0020) 0/+0.062 (0/+0.0024)

10xDC 0/+0.070 (0/+0.0028) 0/+0.084 (0/+0.0033) 0/+0.100 (0/+0.0039)

Геометрия Точность диаметра DC Область применения

-PM k8 ISO P

-MM k8 ISO M

-KM k8 ISO K

-GP u8 Пилотное сверло, используемое для обработки 
отверстий с глубиной сверления 6 x DC или более, 
ISO P, ISO M и ISO K

Надежное соединение между головкой и 

корпусом сверла обеспечивает 

дополнительную жесткость и простоту 

смены головок.

Оптимизированные форма, размер и угол подъема 

стружечных канавок обеспечивают беспрепятственную 

эвакуацию стружки и общую жесткость инструмента.

Инструкция по эксплуатации

Установите головку в посадочное гнездо сверла 

и, слегка придавливая ее  вниз и к корпусу, 

затяните винт, приложив момент, указанный на 

корпусе сверла.
E 4
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Система обозначения сверл CoroDrill®870

Корпус сверла

1 Семейство продукта

2 Диаметр головки (мм) - DC

3 Посадочный размер головки

4 Геометрия

MM = ISO M, получистовая обработка

PM = ISO P, получистовая обработка

KM = ISO K, получистовая обработка

GP = ISO P и K, пилотная геометрия

Сменная головка

1 Семейство продукта

2 Минимальный диаметр головки (мм) - DCN

3 Посадочный размер головки

4 Тип хвостовика

L = ISO 9766, LX = ISO 9766 дюймового исполнения

5 Диаметр хвостовика, DCON

6 Max глубина сверления (x Dc)
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - метрическое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

6 16 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6L16-3 3 33.1 1.303 35 1.377 46.4 1.826 96 3.779 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 16 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6L16-5 5 54.1 2.130 56 2.204 67.4 2.653 117 4.606 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 16 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6L16-8 8 85.6 3.370 88 3.464 99.4 3.913 149 5.866 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 16 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6L16-10 10 106.5 4.193 109 4.291 120.4 4.740 170 6.692 1.6 .062 870-1040-6-PM

7 16 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7L16-3 3 34.7 1.365 36 1.417 47.3 1.862 97 3.818 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 16 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7L16-5 5 56.7 2.231 58 2.283 69.3 2.728 119 4.685 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 16 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7L16-8 8 89.7 3.530 91 3.582 102.3 4.027 152 5.984 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 16 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7L16-10 10 111.6 4.392 113 4.448 124.3 4.894 174 6.850 1.7 .066 870-1090-7-PM

8 16 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8L16-3 3 36.3 1.427 38 1.496 49.2 1.938 99 3.897 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 16 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8L16-5 5 59.3 2.333 61 2.401 72.2 2.844 122 4.803 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 16 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8L16-8 8 93.8 3.691 96 3.779 107.2 4.222 157 6.181 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 16 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8L16-10 10 116.7 4.592 119 4.685 130.2 5.127 180 7.086 1.8 .068 870-1140-8-PM

9 16 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9L16-3 3 37.8 1.489 40 1.574 51.1 2.014 101 3.976 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 16 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9L16-5 5 61.8 2.434 64 2.519 75.1 2.959 125 4.921 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 16 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9L16-8 8 97.8 3.851 100 3.937 111.1 4.376 161 6.338 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 16 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9L16-10 10 121.7 4.792 124 4.881 135.1 5.321 185 7.283 1.8 .072 870-1190-8-PM

10 16 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10L16-3 3 39.4 1.551 42 1.653 53.1 2.090 103 4.055 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 16 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10L16-5 5 64.4 2.535 66 2.598 77.1 3.035 127 5.000 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 16 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10L16-8 8 101.9 4.012 105 4.133 116.1 4.570 166 6.535 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 16 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10L16-10 10 126.8 4.992 130 5.118 141.1 5.555 191 7.519 1.9 .074 870-1240-10-PM

11 16 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11L16-3 3 41.0 1.613 43 1.692 54.0 2.126 104 4.094 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 16 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11L16-5 5 67.0 2.637 69 2.716 80.0 3.150 130 5.118 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 16 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11L16-8 8 106.0 4.172 108 4.251 119.0 4.685 169 6.653 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 16 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11L16-10 10 131.8 5.189 134 5.275 145.0 5.709 195 7.677 2.0 .077 870-1290-11-PM

12 16 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12L16-3 3 42.6 1.676 45 1.771 55.9 2.202 106 4.173 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 16 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12L16-5 5 69.6 2.739 72 2.834 82.9 3.265 133 5.236 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 16 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12L16-8 8 110.1 4.333 113 4.448 123.9 4.879 174 6.850 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 16 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12L16-10 10 137.0 5.392 140 5.511 150.9 5.942 201 7.913 2.1 .081 870-1340-12-PM

13 16 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13L16-3 3 44.1 1.737 47 1.850 57.8 2.277 108 4.251 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 16 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13L16-5 5 72.1 2.839 74 2.913 84.8 3.340 135 5.314 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 16 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13L16-8 8 114.1 4.493 117 4.606 127.8 5.033 178 7.007 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 16 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13L16-10 10 142.0 5.591 145 5.708 155.8 6.136 206 8.110 2.1 .084 870-1390-13-PM

14 20 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14L20-3 3 47.3 1.861 50 1.968 63.7 2.508 116 4.566 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 20 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14L20-5 5 77.3 3.042 80 3.149 93.7 3.689 146 5.748 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 20 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14L20-8 8 122.3 4.814 125 4.921 138.7 5.461 191 7.519 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 20 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14L20-10 10 152.2 5.991 155 6.102 168.7 6.642 221 8.700 2.3 .089 870-1490-14-PM

15 20 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15L20-3 3 50.4 1.985 53 2.086 66.5 2.620 119 4.685 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 20 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15L20-5 5 82.4 3.245 85 3.346 98.5 3.880 151 5.944 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 20 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15L20-8 8 130.4 5.135 133 5.236 146.5 5.770 199 7.834 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 20 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15L20-10 10 162.3 6.390 165 6.496 178.5 7.029 231 9.094 2.4 .096 870-1590-15-PM

16 20 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16L20-3 3 53.6 2.109 56 2.204 69.4 2.733 122 4.803 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 20 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16L20-5 5 87.6 3.448 90 3.543 103.4 4.071 156 6.141 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 20 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16L20-8 8 138.6 5.455 141 5.551 154.4 6.079 207 8.149 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 20 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16L20-10 10 172.5 6.790 175 6.889 188.4 7.418 241 9.488 2.6 .101 870-1690-16-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - метрическое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

17 20 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17L20-3 3 56.7 2.233 59 2.322 73.2 2.884 126 4.960 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 20 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17L20-5 5 92.7 3.650 95 3.740 109.2 4.301 162 6.377 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 20 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17L20-8 8 146.7 5.776 149 5.866 163.2 6.427 216 8.503 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 20 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17L20-10 10 182.6 7.189 185 7.283 199.2 7.845 252 9.921 2.7 .107 870-1790-17-PM

18 20 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18L20-3 3 59.9 2.357 62 2.440 76.1 2.997 129 5.078 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 20 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18L20-5 5 97.9 3.853 100 3.937 113.1 4.453 166 6.535 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 20 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18L20-8 8 154.9 6.097 157 6.181 171.1 6.737 224 8.818 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 20 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18L20-10 10 192.8 7.589 195 7.677 209.1 8.233 262 10.315 2.9 .112 870-1890-18-PM

19 25 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19L25-3 3 63.0 2.481 66 2.598 82.9 3.266 142 5.590 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 25 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19L25-5 5 103.0 4.055 106 4.173 122.9 4.841 182 7.165 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 25 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19L25-8 8 163.0 6.418 166 6.535 182.9 7.203 242 9.527 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 25 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19L25-10 10 202.9 7.988 206 8.110 222.9 8.778 282 11.102 3.0 .118 870-1990-19-PM

20 25 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20L25-3 3 66.2 2.605 69 2.716 86.8 3.418 146 5.748 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 25 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20L25-5 5 108.2 4.259 111 4.370 128.8 5.072 188 7.401 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 25 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20L25-8 8 171.2 6.739 174 6.850 191.8 7.552 251 9.881 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 25 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20L25-10 10 213.1 8.388 216 8.503 233.8 9.205 293 11.535 3.2 .124 870-2090-20-PM

21 25 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21L25-3 3 69.3 2.729 72 2.834 89.6 3.530 149 5.866 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 25 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21L25-5 5 113.3 4.461 116 4.566 133.6 5.262 193 7.598 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 25 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21L25-8 8 179.3 7.060 182 7.165 199.6 7.861 259 10.196 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 25 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21L25-10 10 223.2 8.788 226 8.897 243.6 9.593 303 11.929 3.3 .130 870-2190-21-PM

22 25 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22L25-3 3 72.5 2.853 76 2.992 93.5 3.682 153 6.023 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 25 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22L25-5 5 118.5 4.664 122 4.803 139.5 5.493 199 7.834 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 25 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22L25-8 8 187.5 7.381 191 7.519 208.5 8.209 268 10.551 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 25 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22L25-10 10 233.4 9.188 236 9.291 253.5 9.981 313 12.322 3.5 .136 870-2290-22-PM

23 25 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23L25-3 3 75.6 2.977 79 3.110 97.3 3.834 157 6.181 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 25 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23L25-5 5 123.6 4.866 127 5.000 145.3 5.724 205 8.070 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 25 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23L25-8 8 195.6 7.701 199 7.834 217.3 8.558 277 10.905 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 25 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23L25-10 10 243.5 9.587 247 9.724 265.3 10.448 325 12.795 3.6 .142 870-2390-23-PM

24 32 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24L32-3 3 78.8 3.101 82 3.228 104.2 4.103 168 6.614 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 32 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24L32-5 5 128.8 5.070 132 5.196 155.2 6.111 219 8.622 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 32 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24L32-8 8 203.8 8.022 207 8.149 229.2 9.024 293 11.535 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 32 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24L32-10 10 253.7 9.987 257 10.118 275.2 10.835 339 13.346 3.8 .148 870-2490-24-PM

25 32 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25L32-3 3 81.9 3.225 85 3.346 107.0 4.216 171 6.732 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 32 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25L32-5 5 133.9 5.272 137 5.393 159.0 6.263 223 8.779 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 32 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25L32-8 8 211.9 8.343 215 8.464 237.0 9.334 301 11.850 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 32 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25L32-10 10 263.8 10.386 267 10.511 289.0 11.381 353 13.897 3.9 .153 870-2590-25-PM

26 32 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26L32-3 3 85.1 3.349 89 3.503 111.9 4.408 176 6.929 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 32 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26L32-5 5 139.1 5.475 143 5.629 165.9 6.534 230 9.055 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 32 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26L32-8 8 220.1 8.664 223 8.779 245.9 9.683 310 12.204 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 32 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26L32-10 10 274.0 10.786 277 10.905 299.9 11.809 364 14.330 4.0 .158 870-2665-26-PM

27 32 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27L32-3 3 88.2 3.472 92 3.622 113.8 4.482 178 7.007 4.1 .162 870-2750-27-PM

27 32 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27L32-5 5 144.2 5.676 148 5.826 170.8 6.726 235 9.251 4.1 .162 870-2750-27-PM

27 32 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27L32-8 8 228.2 8.982 232 9.133 253.8 9.994 318 12.519 4.1 .162 870-2750-27-PM

28 32 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28L32-3 3 91.4 3.596 95 3.740 116.6 4.593 181 7.125 4.3 .170 870-2858-28-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - метрическое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

28 32 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28L32-5 5 149.3 5.879 153 6.023 174.6 6.877 239 9.409 4.3 .170 870-2858-28-PM

28 32 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28L32-8 8 236.3 9.303 240 9.448 261.6 10.302 326 12.834 4.3 .170 870-2858-28-PM

29 32 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29L32-3 3 94.5 3.720 98 3.858 119.5 4.705 184 7.244 4.5 .176 870-2965-29-PM

29 32 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29L32-5 5 154.5 6.081 158 6.220 180.5 7.107 245 9.645 4.5 .176 870-2965-29-PM

29 32 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29L32-8 8 244.5 9.624 248 9.763 269.5 10.611 334 13.149 4.5 .176 870-2965-29-PM

30 32 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30L32-3 3 97.7 3.844 102 4.015 123.4 4.858 188 7.401 4.6 .181 870-3050-30-PM

30 32 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30L32-5 5 159.6 6.284 164 6.456 186.4 7.338 251 9.881 4.6 .181 870-3050-30-PM

30 32 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30L32-8 8 252.6 9.944 256 10.078 277.4 10.921 342 13.464 4.6 .181 870-3050-30-PM

31 32 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31L32-3 3 104.1 4.098 108 4.251 128.9 5.075 194 7.637 5.1 .200 870-3300-31-PM

31 32 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31L32-5 5 170.1 6.696 174 6.850 194.9 7.674 260 10.236 5.1 .200 870-3300-31-PM

31 32 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31L32-8 8 269.1 10.594 273 10.748 293.9 11.571 359 14.133 5.1 .200 870-3300-31-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - дюймовое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

6 5/8 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6LX063-3 3 33.1 1.303 35 1.377 46.4 1.826 96 3.779 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 5/8 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6LX063-5 5 54.1 2.130 56 2.204 67.4 2.653 117 4.606 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 5/8 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6LX063-8 8 85.6 3.370 88 3.464 99.4 3.913 149 5.866 1.6 .062 870-1040-6-PM

6 5/8 10.00 .3937 10.49 .4129 870-1000-6LX063-10 10 106.5 4.193 109 4.291 120.4 4.740 170 6.692 1.6 .062 870-1040-6-PM

7 5/8 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7LX063-3 3 34.7 1.365 36 1.417 47.3 1.862 97 3.818 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 5/8 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7LX063-5 5 56.7 2.231 58 2.283 69.3 2.728 119 4.685 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 5/8 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7LX063-8 8 89.7 3.530 91 3.582 102.3 4.027 152 5.984 1.7 .066 870-1090-7-PM

7 5/8 10.50 .4134 10.99 .4326 870-1050-7LX063-10 10 111.6 4.392 113 4.448 124.3 4.894 174 6.850 1.7 .066 870-1090-7-PM

8 5/8 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8LX063-3 3 36.3 1.427 38 1.496 49.2 1.938 99 3.897 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 5/8 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8LX063-5 5 59.3 2.333 61 2.401 72.2 2.844 122 4.803 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 5/8 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8LX063-8 8 93.8 3.691 96 3.779 107.2 4.222 157 6.181 1.8 .068 870-1140-8-PM

8 5/8 11.00 .4331 11.49 .4523 870-1100-8LX063-10 10 116.7 4.592 119 4.685 130.2 5.127 180 7.086 1.8 .068 870-1140-8-PM

9 5/8 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9LX063-3 3 37.8 1.489 40 1.574 51.1 2.014 101 3.976 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 5/8 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9LX063-5 5 61.8 2.434 64 2.519 75.1 2.959 125 4.921 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 5/8 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9LX063-8 8 97.8 3.851 100 3.937 111.1 4.376 161 6.338 1.8 .072 870-1190-8-PM

9 5/8 11.50 .4528 11.99 .4720 870-1150-9LX063-10 10 121.7 4.792 124 4.881 135.1 5.321 185 7.283 1.8 .072 870-1190-8-PM

10 5/8 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10LX063-3 3 39.4 1.551 42 1.653 53.1 2.090 103 4.055 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 5/8 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10LX063-5 5 64.4 2.535 66 2.598 77.1 3.035 127 5.000 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 5/8 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10LX063-8 8 101.9 4.012 105 4.133 116.1 4.570 166 6.535 1.9 .074 870-1240-10-PM

10 5/8 12.00 .4724 12.49 .4917 870-1200-10LX063-10 10 126.8 4.992 130 5.118 141.1 5.555 191 7.519 1.9 .074 870-1240-10-PM

11 5/8 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11LX063-3 3 41.0 1.613 43 1.692 54.0 2.126 104 4.094 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 5/8 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11LX063-5 5 67.0 2.637 69 2.716 80.0 3.150 130 5.118 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 5/8 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11LX063-8 8 106.0 4.172 108 4.251 119.0 4.685 169 6.653 2.0 .077 870-1290-11-PM

11 5/8 12.50 .4921 12.99 .5114 870-1250-11LX063-10 10 131.9 5.192 134 5.275 145.0 5.709 195 7.677 2.0 .077 870-1290-11-PM

12 5/8 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12LX063-3 3 42.6 1.676 45 1.771 55.9 2.202 106 4.173 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 5/8 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12LX063-5 5 69.6 2.739 72 2.834 82.9 3.265 133 5.236 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 5/8 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12LX063-8 8 110.1 4.333 113 4.448 123.9 4.879 174 6.850 2.1 .081 870-1340-12-PM

12 5/8 13.00 .5118 13.49 .5311 870-1300-12LX063-10 10 137.0 5.392 140 5.511 150.9 5.942 201 7.913 2.1 .081 870-1340-12-PM

13 5/8 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13LX063-3 3 44.1 1.737 47 1.850 57.8 2.277 108 4.251 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 5/8 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13LX063-5 5 72.1 2.839 74 2.913 84.8 3.340 135 5.314 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 5/8 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13LX063-8 8 114.1 4.493 117 4.606 127.8 5.033 178 7.007 2.1 .084 870-1390-13-PM

13 5/8 13.50 .5315 13.99 .5507 870-1350-13LX063-10 10 142.0 5.591 145 5.708 155.8 6.136 206 8.110 2.1 .084 870-1390-13-PM

14 3/4 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14LX075-3 3 47.3 1.861 50 1.968 63.7 2.508 116 4.566 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 3/4 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14LX075-5 5 77.3 3.042 80 3.149 93.7 3.689 146 5.748 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 3/4 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14LX075-8 8 122.3 4.814 125 4.921 138.7 5.461 191 7.519 2.3 .089 870-1490-14-PM

14 3/4 14.00 .5512 14.99 .5901 870-1400-14LX075-10 10 152.2 5.991 155 6.102 168.7 6.642 221 8.700 2.3 .089 870-1490-14-PM

15 3/4 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15LX075-3 3 50.4 1.985 53 2.086 66.5 2.620 119 4.685 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 3/4 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15LX075-5 5 82.4 3.245 85 3.346 98.5 3.880 151 5.944 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 3/4 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15LX075-8 8 130.4 5.135 133 5.236 146.5 5.770 199 7.834 2.4 .096 870-1590-15-PM

15 3/4 15.00 .5906 15.99 .6295 870-1500-15LX075-10 9 162.3 6.390 165 6.496 178.5 7.029 231 9.094 2.4 .096 870-1590-15-PM

16 3/4 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16LX075-3 3 53.6 2.109 56 2.204 69.4 2.733 122 4.803 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 3/4 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16LX075-5 5 87.6 3.448 90 3.543 103.4 4.071 156 6.141 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 3/4 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16LX075-8 8 138.6 5.455 141 5.551 154.4 6.079 207 8.149 2.6 .101 870-1690-16-PM

16 3/4 16.00 .6299 16.99 .6688 870-1600-16LX075-10 10 172.5 6.790 175 6.889 188.4 7.418 241 9.488 2.6 .101 870-1690-16-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - дюймовое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

17 3/4 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17LX075-3 3 56.7 2.233 59 2.322 73.2 2.884 126 4.960 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 3/4 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17LX075-5 5 92.7 3.650 95 3.740 109.2 4.301 162 6.377 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 3/4 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17LX075-8 8 146.7 5.776 149 5.866 163.2 6.427 216 8.503 2.7 .107 870-1790-17-PM

17 3/4 17.00 .6693 17.99 .7082 870-1700-17LX075-10 10 182.6 7.189 185 7.283 199.2 7.845 252 9.921 2.7 .107 870-1790-17-PM

18 3/4 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18LX075-3 3 59.9 2.357 62 2.440 76.1 2.997 129 5.078 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 3/4 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18LX075-5 5 97.9 3.853 100 3.937 113.1 4.453 166 6.535 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 3/4 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18LX075-8 8 154.9 6.097 157 6.181 171.1 6.737 224 8.818 2.9 .112 870-1890-18-PM

18 3/4 18.00 .7087 18.99 .7476 870-1800-18LX075-10 10 192.8 7.589 195 7.677 209.1 8.233 262 10.315 2.9 .112 870-1890-18-PM

19 1 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19LX1-3 3 63.0 2.481 66 2.598 82.9 3.266 142 5.590 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 1 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19LX1-5 5 103.0 4.055 106 4.173 122.9 4.841 182 7.165 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 1 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19LX1-8 8 163.0 6.418 166 6.535 182.9 7.203 242 9.527 3.0 .118 870-1990-19-PM

19 1 19.00 .7480 19.99 .7870 870-1900-19LX1-10 10 202.9 7.988 206 8.110 222.9 8.778 282 11.102 3.0 .118 870-1990-19-PM

20 1 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20LX1-3 3 66.2 2.605 69 2.716 86.8 3.418 146 5.748 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 1 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20LX1-5 5 108.2 4.259 111 4.370 128.8 5.072 188 7.401 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 1 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20LX1-8 8 171.2 6.739 174 6.850 191.8 7.552 251 9.881 3.2 .124 870-2090-20-PM

20 1 20.00 .7874 20.99 .8263 870-2000-20LX1-10 10 213.1 8.388 216 8.503 233.8 9.205 293 11.535 3.2 .124 870-2090-20-PM

21 1 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21LX1-3 3 69.3 2.729 72 2.834 89.6 3.530 149 5.866 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 1 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21LX1-5 5 113.3 4.461 116 4.566 133.6 5.262 193 7.598 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 1 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21LX1-8 8 179.3 7.060 182 7.165 199.6 7.861 259 10.196 3.3 .130 870-2190-21-PM

21 1 21.00 .8268 21.99 .8657 870-2100-21LX1-10 10 223.2 8.788 226 8.897 243.6 9.593 303 11.929 3.3 .130 870-2190-21-PM

22 1 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22LX1-3 3 72.5 2.853 76 2.992 93.5 3.682 153 6.023 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 1 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22LX1-5 5 118.5 4.664 122 4.803 139.5 5.493 199 7.834 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 1 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22LX1-8 8 187.5 7.381 191 7.519 208.5 8.209 268 10.551 3.5 .136 870-2290-22-PM

22 1 22.00 .8661 22.99 .9051 870-2200-22LX1-10 10 233.4 9.188 236 9.291 253.5 9.981 313 12.322 3.5 .136 870-2290-22-PM

23 1 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23LX1-3 3 75.6 2.977 79 3.110 97.3 3.834 157 6.181 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 1 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23LX1-5 5 123.6 4.866 127 5.000 145.3 5.724 205 8.070 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 1 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23LX1-8 8 195.6 7.701 199 7.834 217.3 8.558 277 10.905 3.6 .142 870-2390-23-PM

23 1 23.00 .9055 23.99 .9444 870-2300-23LX1-10 10 243.5 9.587 247 9.724 265.3 10.448 325 12.79 3.6 .142 870-2390-23-PM

24 1 1/4 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24LX125-3 3 78.8 3.101 82 3.228 104.2 4.103 168 6.614 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 1 1/4 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24LX125-5 5 128.8 5.070 132 5.196 155.2 6.111 219 8.622 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 1 1/4 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24LX125-8 8 203.8 8.022 207 8.149 229.2 9.024 293 11.535 3.8 .148 870-2490-24-PM

24 1 1/4 24.00 .9449 24.99 .9838 870-2400-24LX125-10 10 253.7 9.987 257 10.118 275.2 10.835 339 13.346 3.8 .148 870-2490-24-PM

25 1 1/4 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25LX125-3 3 81.9 3.225 85 3.346 107.0 4.216 171 6.732 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 1 1/4 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25LX125-5 5 133.9 5.272 137 5.393 159.0 6.263 223 8.779 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 1 1/4 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25LX125-8 8 211.9 8.343 215 8.464 237.0 9.334 301 11.850 3.9 .153 870-2590-25-PM

25 1 1/4 25.00 .9843 25.99 1.0232 870-2500-25LX125-10 10 263.8 10.386 267 10.511 289.0 11.381 353 13.897 3.9 .153 870-2590-25-PM

26 1 1/4 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26LX125-3 3 85.1 3.349 89 3.503 111.9 4.408 176 6.929 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 1 1/4 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26LX125-5 5 139.1 5.475 143 5.629 165.9 6.534 230 9.055 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 1 1/4 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26LX125-8 8 220.1 8.664 223 8.779 245.9 9.683 310 12.204 4.0 .158 870-2665-26-PM

26 1 1/4 26.00 1.0236 26.99 1.0626 870-2600-26LX125-10 10 274.0 10.786 277 10.905 299.9 11.809 364 14.330 4.0 .158 870-2665-26-PM

27 1 1/4 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27LX125-3 3 88.2 3.472 92 3.622 113.8 4.482 178 7.007 4.1 .162 870-2750-27-PM

27 1 1/4 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27LX125-5 5 144.2 5.676 148 5.826 170.8 6.726 235 9.251 4.1 .162 870-2750-27-PM

27 1 1/4 27.00 1.0630 27.99 1.1019 870-2700-27LX125-8 8 228.2 8.982 232 9.133 253.8 9.994 318 12.519 4.1 .162 870-2750-27-PM

28 1 1/4 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28LX125-3 3 91.4 3.596 95 3.740 116.6 4.593 181 7.125 4.3 .170 870-2858-28-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сверла со сменными головками 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками
Корпуса сверл с внутренним подводом СОЖ

Цилиндрический хвостовик с лыской по ISO 9766 - дюймовое исполнение

3 − 10 × DC

Размеры, мм, дюйм

CZCMS DCN DCN" DCX DCX" Код заказа ULDR LU LU" LB LB" LF LF" OAL OAL" PL PL" MIID

28 1 1/4 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28LX125-5 5 149.3 5.879 153 6.023 174.6 6.877 239 9.409 4.3 .170 870-2858-28-PM

28 1 1/4 28.00 1.1024 28.99 1.1413 870-2800-28LX125-8 8 236.3 9.303 240 9.448 261.6 10.302 326 12.834 4.3 .170 870-2858-28-PM

29 1 1/4 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29LX125-3 3 94.5 3.720 98 3.858 119.5 4.705 184 7.244 4.5 .176 870-2965-29-PM

29 1 1/4 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29LX125-5 5 154.5 6.081 158 6.220 180.5 7.107 245 9.645 4.5 .176 870-2965-29-PM

29 1 1/4 29.00 1.1417 29.99 1.1807 870-2900-29LX125-8 8 244.5 9.624 248 9.763 269.5 10.611 334 13.149 4.5 .176 870-2965-29-PM

30 1 1/4 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30LX125-3 3 97.7 3.844 102 4.015 123.4 4.858 188 7.401 4.6 .181 870-3050-30-PM

30 1 1/4 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30LX125-5 5 159.6 6.284 164 6.456 186.4 7.338 251 9.881 4.6 .181 870-3050-30-PM

30 1 1/4 30.00 1.1811 30.99 1.2200 870-3000-30LX125-8 8 252.6 9.944 256 10.078 277.4 10.921 342 13.464 4.6 .181 870-3050-30-PM

31 1 1/4 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31LX125-3 3 104.1 4.098 108 4.251 128.9 5.075 194 7.637 5.1 .200 870-3300-31-PM

31 1 1/4 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31LX125-5 5 170.1 6.696 174 6.850 194.9 7.674 260 10.236 5.1 .200 870-3300-31-PM

31 1 1/4 31.00 1.2205 33.00 1.2992 870-3100-31LX125-8 8 269.1 10.594 273 10.748 293.9 11.571 359 14.133 5.1 .200 870-3300-31-PM
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-P

P Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

6 10.00 .3937 870-1000-6-PM ✩ 1.5 .060 6.2 .244 142°

10.10 .3976 870-1010-6-PM ✩ 1.6 .061 6.2 .244 142°

10.20 .4016 870-1020-6-PM ✩ 1.6 .061 6.2 .244 142°

10.30 .4055 870-1030-6-PM ✩ 1.6 .062 6.2 .244 142°

10.40 .4094 870-1040-6-PM ✩ 1.6 .062 6.2 .244 142°

7 10.50 .4134 870-1050-7-PM ✩ 1.6 .063 6.2 .244 142°

10.60 .4173 870-1060-7-PM ✩ 1.6 .064 6.2 .244 142°

10.70 .4213 870-1070-7-PM ✩ 1.7 .064 6.2 .244 142°

10.80 .4252 870-1080-7-PM ✩ 1.7 .065 6.2 .244 142°

10.90 .4291 870-1090-7-PM ✩ 1.7 .066 6.2 .244 142°

8 11.00 .4331 870-1100-8-PM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.10 .4370 870-1110-8-PM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.11 .4374 870-1111-8-PM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.20 .4409 870-1120-8-PM ✩ 1.7 .067 6.9 .271 142°

11.30 .4449 870-1130-8-PM ✩ 1.7 .068 6.9 .271 142°

11.40 .4488 870-1140-8-PM ✩ 1.8 .068 6.9 .271 142°

9 11.50 .4528 870-1150-9-PM ✩ 1.8 .069 6.9 .271 142°

11.60 .4567 870-1160-9-PM ✩ 1.8 .070 6.9 .271 142°

11.70 .4606 870-1170-9-PM ✩ 1.8 .070 6.9 .271 142°

11.80 .4646 870-1180-9-PM ✩ 1.8 .071 6.9 .271 142°

11.90 .4685 870-1190-9-PM ✩ 1.8 .072 6.9 .271 142°

10 12.00 .4724 870-1200-10-PM ✩ 1.8 .072 7.5 .295 142°

12.10 .4764 870-1210-10-PM ✩ 1.9 .072 7.5 .295 142°

12.20 .4803 870-1220-10-PM ✩ 1.9 .073 7.5 .295 142°

12.30 .4843 870-1230-10-PM ✩ 1.9 .074 7.5 .295 142°

12.40 .4882 870-1240-10-PM ✩ 1.9 .074 7.5 .295 142°

11 12.50 .4921 870-1250-11-PM ✩ 1.9 .075 7.5 .295 142°

12.60 .4961 870-1260-11-PM ✩ 1.9 .075 7.5 .295 142°

12.70 .5000 870-1270-11-PM ✩ 2.0 .076 7.5 .295 142°

12.80 .5039 870-1280-11-PM ✩ 2.0 .077 7.5 .295 142°

12.90 .5079 870-1290-11-PM ✩ 2.0 .077 7.5 .295 142°

12 13.00 .5118 870-1300-12-PM ✩ 2.0 .078 8.0 .314 142°

13.10 .5157 870-1310-12-PM ✩ 2.0 .079 8.0 .314 142°

13.20 .5197 870-1320-12-PM ✩ 2.0 .079 8.0 .314 142°

13.30 .5236 870-1330-12-PM ✩ 2.0 .080 8.0 .314 142°

13.40 .5276 870-1340-12-PM ✩ 2.1 .081 8.0 .314 142°

13 13.50 .5315 870-1350-13-PM ✩ 2.1 .081 8.0 .314 142°

13.60 .5354 870-1360-13-PM ✩ 2.1 .082 8.0 .314 142°

13.70 .5394 870-1370-13-PM ✩ 2.1 .083 8.0 .314 142°

13.80 .5433 870-1380-13-PM ✩ 2.1 .083 8.0 .314 142°

13.90 .5472 870-1390-13-PM ✩ 2.1 .084 8.0 .314 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-P

P Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

14 14.00 .5512 870-1400-14-PM ✩ 2.1 .083 8.7 .342 142°

14.10 .5551 870-1410-14-PM ✩ 2.2 .084 8.7 .342 142°

14.20 .5591 870-1420-14-PM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.29 .5626 870-1429-14-PM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.30 .5630 870-1430-14-PM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.40 .5669 870-1440-14-PM ✩ 2.2 .086 8.7 .342 142°

14.50 .5709 870-1450-14-PM ✩ 2.2 .087 8.7 .342 142°

14.60 .5748 870-1460-14-PM ✩ 2.2 .087 8.7 .342 142°

14.70 .5787 870-1470-14-PM ✩ 2.3 .088 8.7 .342 142°

14.80 .5827 870-1480-14-PM ✩ 2.3 .089 8.7 .342 142°

14.90 .5866 870-1490-14-PM ✩ 2.3 .089 8.7 .342 142°

15 15.00 .5906 870-1500-15-PM ✩ 2.3 .089 9.3 .366 142°

15.10 .5945 870-1510-15-PM ✩ 2.3 .090 9.3 .366 142°

15.20 .5984 870-1520-15-PM ✩ 2.3 .091 9.3 .366 142°

15.30 .6024 870-1530-15-PM ✩ 2.3 .092 9.3 .366 142°

15.40 .6063 870-1540-15-PM ✩ 2.4 .092 9.3 .366 142°

15.50 .6102 870-1550-15-PM ✩ 2.4 .093 9.3 .366 142°

15.60 .6142 870-1560-15-PM ✩ 2.4 .094 9.3 .366 142°

15.70 .6181 870-1570-15-PM ✩ 2.4 .094 9.3 .366 142°

15.80 .6220 870-1580-15-PM ✩ 2.4 .095 9.3 .366 142°

15.88 .6252 870-1588-15-PM ✩ 2.4 .095 9.3 .366 142°

15.90 .6260 870-1590-15-PM ✩ 2.4 .096 9.3 .366 142°

16 16.00 .6299 870-1600-16-PM ✩ 2.4 .095 10.0 .393 142°

16.10 .6339 870-1610-16-PM ✩ 2.4 .096 10.0 .393 142°

16.13 .6350 870-1613-16-PM ✩ 2.5 .096 10.0 .393 142°

16.20 .6378 870-1620-16-PM ✩ 2.5 .096 10.0 .393 142°

16.30 .6417 870-1630-16-PM ✩ 2.5 .097 10.0 .393 142°

16.40 .6457 870-1640-16-PM ✩ 2.5 .098 10.0 .393 142°

16.50 .6496 870-1650-16-PM ✩ 2.5 .098 10.0 .393 142°

16.60 .6535 870-1660-16-PM ✩ 2.5 .099 10.0 .393 142°

16.70 .6575 870-1670-16-PM ✩ 2.5 .100 10.0 .393 142°

16.80 .6614 870-1680-16-PM ✩ 2.6 .100 10.0 .393 142°

16.90 .6654 870-1690-16-PM ✩ 2.6 .101 10.0 .393 142°

17 17.00 .6693 870-1700-17-PM ✩ 2.6 .101 10.6 .417 142°

17.10 .6732 870-1710-17-PM ✩ 2.6 .101 10.6 .417 142°

17.20 .6772 870-1720-17-PM ✩ 2.6 .102 10.6 .417 142°

17.30 .6811 870-1730-17-PM ✩ 2.6 .103 10.6 .417 142°

17.40 .6850 870-1740-17-PM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.46 .6874 870-1746-17-PM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.50 .6890 870-1750-17-PM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.60 .6929 870-1760-17-PM ✩ 2.7 .105 10.6 .417 142°

17.70 .6969 870-1770-17-PM ✩ 2.7 .106 10.6 .417 142°

17.80 .7008 870-1780-17-PM ✩ 2.7 .106 10.6 .417 142°

17.90 .7047 870-1790-17-PM ✩ 2.7 .107 10.6 .417 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-P

P Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

18 18.00 .7087 870-1800-18-PM ✩ 2.7 .107 11.3 .444 142°

18.10 .7126 870-1810-18-PM ✩ 2.7 .107 11.3 .444 142°

18.20 .7165 870-1820-18-PM ✩ 2.8 .108 11.3 .444 142°

18.30 .7205 870-1830-18-PM ✩ 2.8 .109 11.3 .444 142°

18.40 .7244 870-1840-18-PM ✩ 2.8 .109 11.3 .444 142°

18.50 .7283 870-1850-18-PM ✩ 2.8 .110 11.3 .444 142°

18.60 .7323 870-1860-18-PM ✩ 2.8 .111 11.3 .444 142°

18.70 .7362 870-1870-18-PM ✩ 2.8 .111 11.3 .444 142°

18.80 .7402 870-1880-18-PM ✩ 2.9 .112 11.3 .444 142°

18.90 .7441 870-1890-18-PM ✩ 2.9 .112 11.3 .444 142°

19 19.00 .7480 870-1900-19-PM ✩ 2.9 .112 11.9 .468 142°

19.05 .7500 870-1905-19-PM ✩ 2.9 .113 11.9 .468 142°

19.10 .7520 870-1910-19-PM ✩ 2.9 .113 11.9 .468 142°

19.20 .7559 870-1920-19-PM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.25 .7579 870-1925-19-PM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.30 .7598 870-1930-19-PM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.40 .7638 870-1940-19-PM ✩ 2.9 .115 11.9 .468 142°

19.50 .7677 870-1950-19-PM ✩ 3.0 .116 11.9 .468 142°

19.60 .7717 870-1960-19-PM ✩ 3.0 .116 11.9 .468 142°

19.70 .7756 870-1970-19-PM ✩ 3.0 .117 11.9 .468 142°

19.80 .7795 870-1980-19-PM ✩ 3.0 .118 11.9 .468 142°

19.90 .7835 870-1990-19-PM ✩ 3.0 .118 11.9 .468 142°

20 20.00 .7874 870-2000-20-PM ✩ 3.0 .118 12.5 .492 142°

20.10 .7913 870-2010-20-PM ✩ 3.0 .119 12.5 .492 142°

20.20 .7953 870-2020-20-PM ✩ 3.1 .120 12.5 .492 142°

20.30 .7992 870-2030-20-PM ✩ 3.1 .120 12.5 .492 142°

20.40 .8032 870-2040-20-PM ✩ 3.1 .121 12.5 .492 142°

20.50 .8071 870-2050-20-PM ✩ 3.1 .122 12.5 .492 142°

20.60 .8110 870-2060-20-PM ✩ 3.1 .122 12.5 .492 142°

20.64 .8126 870-2064-20-PM ✩ 3.1 .123 12.5 .492 142°

20.70 .8150 870-2070-20-PM ✩ 3.1 .123 12.5 .492 142°

20.80 .8189 870-2080-20-PM ✩ 3.2 .124 12.5 .492 142°

20.90 .8228 870-2090-20-PM ✩ 3.2 .124 12.5 .492 142°

21 21.00 .8268 870-2100-21-PM ✩ 3.2 .124 13.2 .519 142°

21.10 .8307 870-2110-21-PM ✩ 3.2 .125 13.2 .519 142°

21.20 .8346 870-2120-21-PM ✩ 3.2 .125 13.2 .519 142°

21.30 .8386 870-2130-21-PM ✩ 3.2 .126 13.2 .519 142°

21.40 .8425 870-2140-21-PM ✩ 3.2 .127 13.2 .519 142°

21.50 .8465 870-2150-21-PM ✩ 3.3 .127 13.2 .519 142°

21.60 .8504 870-2160-21-PM ✩ 3.3 .128 13.2 .519 142°

21.70 .8543 870-2170-21-PM ✩ 3.3 .129 13.2 .519 142°

21.80 .8583 870-2180-21-PM ✩ 3.3 .129 13.2 .519 142°

21.90 .8622 870-2190-21-PM ✩ 3.3 .130 13.2 .519 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-P

P Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

22 22.00 .8661 870-2200-22-PM ✩ 3.3 .130 13.8 .543 142°

22.10 .8701 870-2210-22-PM ✩ 3.3 .131 13.8 .543 142°

22.20 .8740 870-2220-22-PM ✩ 3.4 .131 13.8 .543 142°

22.23 .8752 870-2223-22-PM ✩ 3.4 .131 13.8 .543 142°

22.30 .8780 870-2230-22-PM ✩ 3.4 .132 13.8 .543 142°

22.40 .8819 870-2240-22-PM ✩ 3.4 .133 13.8 .543 142°

22.50 .8858 870-2250-22-PM ✩ 3.4 .133 13.8 .543 142°

22.60 .8898 870-2260-22-PM ✩ 3.4 .134 13.8 .543 142°

22.70 .8937 870-2270-22-PM ✩ 3.4 .135 13.8 .543 142°

22.80 .8976 870-2280-22-PM ✩ 3.5 .135 13.8 .543 142°

22.90 .9016 870-2290-22-PM ✩ 3.5 .136 13.8 .543 142°

23 23.00 .9055 870-2300-23-PM ✩ 3.5 .136 14.5 .570 142°

23.10 .9094 870-2310-23-PM ✩ 3.5 .136 14.5 .570 142°

23.20 .9134 870-2320-23-PM ✩ 3.5 .137 14.5 .570 142°

23.30 .9173 870-2330-23-PM ✩ 3.5 .138 14.5 .570 142°

23.40 .9213 870-2340-23-PM ✩ 3.5 .138 14.5 .570 142°

23.50 .9252 870-2350-23-PM ✩ 3.5 .139 14.5 .570 142°

23.60 .9291 870-2360-23-PM ✩ 3.6 .140 14.5 .570 142°

23.70 .9331 870-2370-23-PM ✩ 3.6 .140 14.5 .570 142°

23.80 .9370 870-2380-23-PM ✩ 3.6 .141 14.5 .570 142°

23.81 .9374 870-2381-23-PM ✩ 3.6 .141 14.5 .570 142°

23.90 .9409 870-2390-23-PM ✩ 3.6 .142 14.5 .570 142°

24 24.00 .9449 870-2400-24-PM ✩ 3.6 .142 15.0 .590 142°

24.10 .9488 870-2410-24-PM ✩ 3.6 .143 15.0 .590 142°

24.20 .9528 870-2420-24-PM ✩ 3.7 .143 15.0 .590 142°

24.30 .9567 870-2430-24-PM ✩ 3.7 .144 15.0 .590 142°

24.40 .9606 870-2440-24-PM ✩ 3.7 .145 15.0 .590 142°

24.50 .9646 870-2450-24-PM ✩ 3.7 .145 15.0 .590 142°

24.60 .9685 870-2460-24-PM ✩ 3.7 .146 15.0 .590 142°

24.70 .9724 870-2470-24-PM ✩ 3.7 .147 15.0 .590 142°

24.80 .9764 870-2480-24-PM ✩ 3.8 .147 15.0 .590 142°

24.90 .9803 870-2490-24-PM ✩ 3.8 .148 15.0 .590 142°

25 25.00 .9843 870-2500-25-PM ✩ 3.8 .148 15.7 .618 142°

25.10 .9882 870-2510-25-PM ✩ 3.8 .148 15.7 .618 142°

25.20 .9921 870-2520-25-PM ✩ 3.8 .149 15.7 .618 142°

25.30 .9961 870-2530-25-PM ✩ 3.8 .150 15.7 .618 142°

25.40 1.0000 870-2540-25-PM ✩ 3.8 .150 15.7 .618 142°

25.50 1.0039 870-2550-25-PM ✩ 3.8 .151 15.7 .618 142°

25.60 1.0079 870-2560-25-PM ✩ 3.9 .151 15.7 .618 142°

25.70 1.0118 870-2570-25-PM ✩ 3.9 .152 15.7 .618 142°

25.80 1.0158 870-2580-25-PM ✩ 3.9 .153 15.7 .618 142°

25.90 1.0197 870-2590-25-PM ✩ 3.9 .153 15.7 .618 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-P

P Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

26 26.00 1.0236 870-2600-26-PM ✩ 3.9 .153 16.4 .645 142°

26.50 1.0433 870-2650-26-PM ✩ 4.0 .157 16.4 .645 142°

26.65 1.0492 870-2665-26-PM ✩ 4.0 .158 16.4 .645 142°

27 27.00 1.0630 870-2700-27-PM ✩ 4.1 .159 17.0 .669 142°

27.50 1.0827 870-2750-27-PM ✩ 4.1 .162 17.0 .669 142°

28 28.00 1.1024 870-2800-28-PM ✩ 4.2 .166 17.6 .692 142°

28.50 1.1221 870-2850-28-PM ✩ 4.3 .169 17.6 .692 142°

28.58 1.1252 870-2858-28-PM ✩ 4.3 .170 17.6 .692 142°

29 29.00 1.1417 870-2900-29-PM ✩ 4.4 .171 18.3 .720 142°

29.50 1.1614 870-2950-29-PM ✩ 4.5 .175 18.3 .720 142°

29.65 1.1673 870-2965-29-PM ✩ 4.5 .176 18.3 .720 142°

30 30.00 1.1811 870-3000-30-PM ✩ 4.5 .177 18.9 .744 142°

30.50 1.2008 870-3050-30-PM ✩ 4.6 .181 18.9 .744 142°

31 31.00 1.2205 870-3100-31-PM ✩ 4.8 .187 19.5 .767 142°

31.50 1.2402 870-3150-31-PM ✩ 4.8 .190 19.5 .767 142°

31.75 1.2500 870-3175-31-PM ✩ 4.9 .191 19.5 .767 142°

32.00 1.2598 870-3200-31-PM ✩ 4.9 .193 19.5 .767 142°

32.15 1.2658 870-3215-31-PM ✩ 5.0 .194 19.5 .767 142°

32.50 1.2795 870-3250-31-PM ✩ 5.0 .196 19.5 .767 142°

33.00 1.2992 870-3300-31-PM ✩ 5.1 .200 19.5 .767 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-M

M Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 2
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

6 10.00 .3937 870-1000-6-MM ✩ 1.5 .060 6.2 .244 142°

10.10 .3976 870-1010-6-MM ✩ 1.6 .061 6.2 .244 142°

10.20 .4016 870-1020-6-MM ✩ 1.6 .061 6.2 .244 142°

10.30 .4055 870-1030-6-MM ✩ 1.6 .062 6.2 .244 142°

10.40 .4094 870-1040-6-MM ✩ 1.6 .062 6.2 .244 142°

7 10.50 .4134 870-1050-7-MM ✩ 1.6 .063 6.2 .244 142°

10.60 .4173 870-1060-7-MM ✩ 1.6 .064 6.2 .244 142°

10.70 .4213 870-1070-7-MM ✩ 1.7 .064 6.2 .244 142°

10.80 .4252 870-1080-7-MM ✩ 1.7 .065 6.2 .244 142°

10.90 .4291 870-1090-7-MM ✩ 1.7 .066 6.2 .244 142°

8 11.00 .4331 870-1100-8-MM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.10 .4370 870-1110-8-MM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.11 .4374 870-1111-8-MM ✩ 1.7 .066 6.9 .271 142°

11.20 .4409 870-1120-8-MM ✩ 1.7 .067 6.9 .271 142°

11.30 .4449 870-1130-8-MM ✩ 1.7 .068 6.9 .271 142°

11.40 .4488 870-1140-8-MM ✩ 1.8 .068 6.9 .271 142°

9 11.50 .4528 870-1150-9-MM ✩ 1.8 .069 6.9 .271 142°

11.60 .4567 870-1160-9-MM ✩ 1.8 .070 6.9 .271 142°

11.70 .4606 870-1170-9-MM ✩ 1.8 .070 6.9 .271 142°

11.80 .4646 870-1180-9-MM ✩ 1.8 .071 6.9 .271 142°

11.90 .4685 870-1190-9-MM ✩ 1.8 .072 6.9 .271 142°

10 12.00 .4724 870-1200-10-MM ✩ 1.8 .072 7.5 .295 142°

12.10 .4764 870-1210-10-MM ✩ 1.9 .072 7.5 .295 142°

12.20 .4803 870-1220-10-MM ✩ 1.9 .073 7.5 .295 142°

12.30 .4843 870-1230-10-MM ✩ 1.9 .074 7.5 .295 142°

12.40 .4882 870-1240-10-MM ✩ 1.9 .074 7.5 .295 142°

11 12.50 .4921 870-1250-11-MM ✩ 1.9 .075 7.5 .295 142°

12.60 .4961 870-1260-11-MM ✩ 1.9 .075 7.5 .295 142°

12.70 .5000 870-1270-11-MM ✩ 2.0 .076 7.5 .295 142°

12.80 .5039 870-1280-11-MM ✩ 2.0 .077 7.5 .295 142°

12.90 .5079 870-1290-11-MM ✩ 2.0 .077 7.5 .295 142°

12 13.00 .5118 870-1300-12-MM ✩ 2.0 .078 8.0 .314 142°

13.10 .5157 870-1310-12-MM ✩ 2.0 .079 8.0 .314 142°

13.20 .5197 870-1320-12-MM ✩ 2.0 .079 8.0 .314 142°

13.30 .5236 870-1330-12-MM ✩ 2.0 .080 8.0 .314 142°

13.40 .5276 870-1340-12-MM ✩ 2.1 .081 8.0 .314 142°

13 13.50 .5315 870-1350-13-MM ✩ 2.1 .081 8.0 .314 142°

13.60 .5354 870-1360-13-MM ✩ 2.1 .082 8.0 .314 142°

13.70 .5394 870-1370-13-MM ✩ 2.1 .083 8.0 .314 142°

13.80 .5433 870-1380-13-MM ✩ 2.1 .083 8.0 .314 142°

13.90 .5472 870-1390-13-MM ✩ 2.1 .084 8.0 .314 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-M

M Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 2
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

14 14.00 .5512 870-1400-14-MM ✩ 2.1 .083 8.7 .342 142°

14.10 .5551 870-1410-14-MM ✩ 2.2 .084 8.7 .342 142°

14.20 .5591 870-1420-14-MM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.29 .5626 870-1429-14-MM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.30 .5630 870-1430-14-MM ✩ 2.2 .085 8.7 .342 142°

14.40 .5669 870-1440-14-MM ✩ 2.2 .086 8.7 .342 142°

14.50 .5709 870-1450-14-MM ✩ 2.2 .087 8.7 .342 142°

14.60 .5748 870-1460-14-MM ✩ 2.2 .087 8.7 .342 142°

14.70 .5787 870-1470-14-MM ✩ 2.3 .088 8.7 .342 142°

14.80 .5827 870-1480-14-MM ✩ 2.3 .089 8.7 .342 142°

14.90 .5866 870-1490-14-MM ✩ 2.3 .089 8.7 .342 142°

15 15.00 .5906 870-1500-15-MM ✩ 2.3 .089 9.3 .366 142°

15.10 .5945 870-1510-15-MM ✩ 2.3 .090 9.3 .366 142°

15.20 .5984 870-1520-15-MM ✩ 2.3 .091 9.3 .366 142°

15.30 .6024 870-1530-15-MM ✩ 2.3 .092 9.3 .366 142°

15.40 .6063 870-1540-15-MM ✩ 2.4 .092 9.3 .366 142°

15.50 .6102 870-1550-15-MM ✩ 2.4 .093 9.3 .366 142°

15.60 .6142 870-1560-15-MM ✩ 2.4 .094 9.3 .366 142°

15.70 .6181 870-1570-15-MM ✩ 2.4 .094 9.3 .366 142°

15.80 .6220 870-1580-15-MM ✩ 2.4 .095 9.3 .366 142°

15.88 .6252 870-1588-15-MM ✩ 2.4 .095 9.3 .366 142°

15.90 .6260 870-1590-15-MM ✩ 2.4 .096 9.3 .366 142°

16 16.00 .6299 870-1600-16-MM ✩ 2.4 .095 10.0 .393 142°

16.10 .6339 870-1610-16-MM ✩ 2.4 .096 10.0 .393 142°

16.13 .6350 870-1613-16-MM ✩ 2.5 .096 10.0 .393 142°

16.20 .6378 870-1620-16-MM ✩ 2.5 .096 10.0 .393 142°

16.30 .6417 870-1630-16-MM ✩ 2.5 .097 10.0 .393 142°

16.40 .6457 870-1640-16-MM ✩ 2.5 .098 10.0 .393 142°

16.50 .6496 870-1650-16-MM ✩ 2.5 .098 10.0 .393 142°

16.60 .6535 870-1660-16-MM ✩ 2.5 .099 10.0 .393 142°

16.70 .6575 870-1670-16-MM ✩ 2.5 .100 10.0 .393 142°

16.80 .6614 870-1680-16-MM ✩ 2.6 .100 10.0 .393 142°

16.90 .6654 870-1690-16-MM ✩ 2.6 .101 10.0 .393 142°

17 17.00 .6693 870-1700-17-MM ✩ 2.6 .101 10.6 .417 142°

17.10 .6732 870-1710-17-MM ✩ 2.6 .101 10.6 .417 142°

17.20 .6772 870-1720-17-MM ✩ 2.6 .102 10.6 .417 142°

17.30 .6811 870-1730-17-MM ✩ 2.6 .103 10.6 .417 142°

17.40 .6850 870-1740-17-MM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.46 .6874 870-1746-17-MM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.50 .6890 870-1750-17-MM ✩ 2.7 .104 10.6 .417 142°

17.60 .6929 870-1760-17-MM ✩ 2.7 .105 10.6 .417 142°

17.70 .6969 870-1770-17-MM ✩ 2.7 .106 10.6 .417 142°

17.80 .7008 870-1780-17-MM ✩ 2.7 .106 10.6 .417 142°

17.90 .7047 870-1790-17-MM ✩ 2.7 .107 10.6 .417 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-M

M Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 2
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

18 18.00 .7087 870-1800-18-MM ✩ 2.7 .107 11.3 .444 142°

18.10 .7126 870-1810-18-MM ✩ 2.7 .107 11.3 .444 142°

18.20 .7165 870-1820-18-MM ✩ 2.8 .108 11.3 .444 142°

18.30 .7205 870-1830-18-MM ✩ 2.8 .109 11.3 .444 142°

18.40 .7244 870-1840-18-MM ✩ 2.8 .109 11.3 .444 142°

18.50 .7283 870-1850-18-MM ✩ 2.8 .110 11.3 .444 142°

18.60 .7323 870-1860-18-MM ✩ 2.8 .111 11.3 .444 142°

18.70 .7362 870-1870-18-MM ✩ 2.8 .111 11.3 .444 142°

18.80 .7402 870-1880-18-MM ✩ 2.9 .112 11.3 .444 142°

18.90 .7441 870-1890-18-MM ✩ 2.9 .112 11.3 .444 142°

19 19.00 .7480 870-1900-19-MM ✩ 2.9 .112 11.9 .468 142°

19.05 .7500 870-1905-19-MM ✩ 2.9 .113 11.9 .468 142°

19.10 .7520 870-1910-19-MM ✩ 2.9 .113 11.9 .468 142°

19.20 .7559 870-1920-19-MM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.25 .7579 870-1925-19-MM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.30 .7598 870-1930-19-MM ✩ 2.9 .114 11.9 .468 142°

19.40 .7638 870-1940-19-MM ✩ 2.9 .115 11.9 .468 142°

19.50 .7677 870-1950-19-MM ✩ 3.0 .116 11.9 .468 142°

19.60 .7717 870-1960-19-MM ✩ 3.0 .116 11.9 .468 142°

19.70 .7756 870-1970-19-MM ✩ 3.0 .117 11.9 .468 142°

19.80 .7795 870-1980-19-MM ✩ 3.0 .118 11.9 .468 142°

19.90 .7835 870-1990-19-MM ✩ 3.0 .118 11.9 .468 142°

20 20.00 .7874 870-2000-20-MM ✩ 3.0 .118 12.5 .492 142°

20.10 .7913 870-2010-20-MM ✩ 3.0 .119 12.5 .492 142°

20.20 .7953 870-2020-20-MM ✩ 3.1 .120 12.5 .492 142°

20.30 .7992 870-2030-20-MM ✩ 3.1 .120 12.5 .492 142°

20.40 .8032 870-2040-20-MM ✩ 3.1 .121 12.5 .492 142°

20.50 .8071 870-2050-20-MM ✩ 3.1 .122 12.5 .492 142°

20.60 .8110 870-2060-20-MM ✩ 3.1 .122 12.5 .492 142°

20.64 .8126 870-2064-20-MM ✩ 3.1 .123 12.5 .492 142°

20.70 .8150 870-2070-20-MM ✩ 3.1 .123 12.5 .492 142°

20.80 .8189 870-2080-20-MM ✩ 3.2 .124 12.5 .492 142°

20.90 .8228 870-2090-20-MM ✩ 3.2 .124 12.5 .492 142°

21 21.00 .8268 870-2100-21-MM ✩ 3.2 .124 13.2 .519 142°

21.10 .8307 870-2110-21-MM ✩ 3.2 .125 13.2 .519 142°

21.20 .8346 870-2120-21-MM ✩ 4.0 .157 13.2 .519 142°

21.30 .8386 870-2130-21-MM ✩ 3.2 .126 13.2 .519 142°

21.40 .8425 870-2140-21-MM ✩ 3.2 .127 13.2 .519 142°

21.50 .8465 870-2150-21-MM ✩ 3.3 .127 13.2 .519 142°

21.60 .8504 870-2160-21-MM ✩ 3.3 .128 13.2 .519 142°

21.70 .8543 870-2170-21-MM ✩ 3.3 .129 13.2 .519 142°

21.80 .8583 870-2180-21-MM ✩ 3.3 .129 13.2 .519 142°

21.90 .8622 870-2190-21-MM ✩ 3.3 .130 13.2 .519 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-M

M Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 2
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

22 22.00 .8661 870-2200-22-MM ✩ 3.3 .130 13.8 .543 142°

22.10 .8701 870-2210-22-MM ✩ 3.3 .131 13.8 .543 142°

22.20 .8740 870-2220-22-MM ✩ 3.4 .131 13.8 .543 142°

22.23 .8752 870-2223-22-MM ✩ 3.4 .131 13.8 .543 142°

22.30 .8780 870-2230-22-MM ✩ 3.4 .132 13.8 .543 142°

22.40 .8819 870-2240-22-MM ✩ 3.4 .133 13.8 .543 142°

22.50 .8858 870-2250-22-MM ✩ 3.4 .133 13.8 .543 142°

22.60 .8898 870-2260-22-MM ✩ 3.4 .134 13.8 .543 142°

22.70 .8937 870-2270-22-MM ✩ 3.4 .135 13.8 .543 142°

22.80 .8976 870-2280-22-MM ✩ 3.5 .135 13.8 .543 142°

22.90 .9016 870-2290-22-MM ✩ 3.5 .136 13.8 .543 142°

23 23.00 .9055 870-2300-23-MM ✩ 3.5 .136 14.5 .570 142°

23.10 .9094 870-2310-23-MM ✩ 3.5 .136 14.5 .570 142°

23.20 .9134 870-2320-23-MM ✩ 3.5 .137 14.5 .570 142°

23.30 .9173 870-2330-23-MM ✩ 3.5 .138 14.5 .570 142°

23.40 .9213 870-2340-23-MM ✩ 3.5 .138 14.5 .570 142°

23.50 .9252 870-2350-23-MM ✩ 3.5 .139 14.5 .570 142°

23.60 .9291 870-2360-23-MM ✩ 3.6 .140 14.5 .570 142°

23.70 .9331 870-2370-23-MM ✩ 3.6 .140 14.5 .570 142°

23.80 .9370 870-2380-23-MM ✩ 3.6 .141 14.5 .570 142°

23.81 .9374 870-2381-23-MM ✩ 3.6 .141 14.5 .570 142°

23.90 .9409 870-2390-23-MM ✩ 3.6 .142 14.5 .570 142°

24 24.00 .9449 870-2400-24-MM ✩ 3.6 .142 15.0 .590 142°

24.10 .9488 870-2410-24-MM ✩ 3.6 .143 15.0 .590 142°

24.20 .9528 870-2420-24-MM ✩ 3.7 .143 15.0 .590 142°

24.30 .9567 870-2430-24-MM ✩ 3.7 .144 15.0 .590 142°

24.40 .9606 870-2440-24-MM ✩ 3.7 .145 15.0 .590 142°

24.50 .9646 870-2450-24-MM ✩ 3.7 .145 15.0 .590 142°

24.60 .9685 870-2460-24-MM ✩ 3.7 .146 15.0 .590 142°

24.70 .9724 870-2470-24-MM ✩ 3.7 .147 15.0 .590 142°

24.80 .9764 870-2480-24-MM ✩ 3.8 .147 15.0 .590 142°

24.90 .9803 870-2490-24-MM ✩ 3.8 .148 15.0 .590 142°

25 25.00 .9843 870-2500-25-MM ✩ 3.8 .148 15.7 .618 142°

25.10 .9882 870-2510-25-MM ✩ 3.8 .148 15.7 .618 142°

25.20 .9921 870-2520-25-MM ✩ 3.8 .149 15.7 .618 142°

25.30 .9961 870-2530-25-MM ✩ 3.8 .150 15.7 .618 142°

25.40 1.0000 870-2540-25-MM ✩ 3.8 .150 15.7 .618 142°

25.50 1.0039 870-2550-25-MM ✩ 3.8 .151 15.7 .618 142°

25.60 1.0079 870-2560-25-MM ✩ 3.9 .151 15.7 .618 142°

25.70 1.0118 870-2570-25-MM ✩ 3.9 .152 15.7 .618 142°

25.80 1.0158 870-2580-25-MM ✩ 3.9 .153 15.7 .618 142°

25.90 1.0197 870-2590-25-MM ✩ 3.9 .153 15.7 .618 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-M

M Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 2
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

26 26.00 1.0236 870-2600-26-MM ✩ 3.9 .153 16.4 .645 142°

26.50 1.0433 870-2650-26-MM ✩ 4.0 .157 16.4 .645 142°

26.65 1.0492 870-2665-26-MM ✩ 4.0 .158 16.4 .645 142°

27 27.00 1.0630 870-2700-27-MM ✩ 4.1 .159 17.0 .669 142°

27.50 1.0827 870-2750-27-MM ✩ 4.1 .162 17.0 .669 142°

28 28.00 1.1024 870-2800-28-MM ✩ 4.2 .166 17.6 .692 142°

28.50 1.1221 870-2850-28-MM ✩ 4.3 .169 17.6 .692 142°

28.58 1.1252 870-2858-28-MM ✩ 4.3 .170 17.6 .692 142°

29 29.00 1.1417 870-2900-29-MM ✩ 4.4 .171 18.3 .720 142°

29.50 1.1614 870-2950-29-MM ✩ 4.5 .175 18.3 .720 142°

29.65 1.1673 870-2965-29-MM ✩ 4.5 .176 18.3 .720 142°

30 30.00 1.1811 870-3000-30-MM ✩ 4.5 .177 18.9 .744 142°

30.50 1.2008 870-3050-30-MM ✩ 4.6 .181 18.9 .744 142°

31 31.00 1.2205 870-3100-31-MM ✩ 4.8 .187 19.5 .767 142°

31.50 1.2402 870-3150-31-MM ✩ 4.8 .190 19.5 .767 142°

31.75 1.2500 870-3175-31-MM ✩ 4.9 .191 19.5 .767 142°

32.00 1.2598 870-3200-31-MM ✩ 4.9 .193 19.5 .767 142°

32.15 1.2658 870-3215-31-MM ✩ 5.0 .194 19.5 .767 142°

32.50 1.2795 870-3250-31-MM ✩ 5.0 .196 19.5 .767 142°

33.00 1.2992 870-3300-31-MM ✩ 5.1 .200 19.5 .767 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-K 

K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 3
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

6 10.00 .3937 870-1000-6-KM ✩ 1.8 .071 6.2 .244 142°

10.10 .3976 870-1010-6-KM ✩ 1.8 .072 6.2 .244 142°

10.20 .4016 870-1020-6-KM ✩ 1.9 .073 6.2 .244 142°

10.30 .4055 870-1030-6-KM ✩ 1.9 .073 6.2 .244 142°

10.40 .4094 870-1040-6-KM ✩ 1.9 .074 6.2 .244 142°

7 10.50 .4134 870-1050-7-KM ✩ 1.9 .075 6.2 .244 142°

10.60 .4173 870-1060-7-KM ✩ 1.9 .075 6.2 .244 142°

10.70 .4213 870-1070-7-KM ✩ 1.9 .076 6.2 .244 142°

10.80 .4252 870-1080-7-KM ✩ 2.0 .076 6.2 .244 142°

10.90 .4291 870-1090-7-KM ✩ 2.0 .077 6.2 .244 142°

8 11.00 .4331 870-1100-8-KM ✩ 2.0 .077 6.9 .271 142°

11.10 .4370 870-1110-8-KM ✩ 2.0 .077 6.9 .271 142°

11.11 .4374 870-1111-8-KM ✩ 2.0 .077 6.9 .271 142°

11.20 .4409 870-1120-8-KM ✩ 2.0 .078 6.9 .271 142°

11.30 .4449 870-1130-8-KM ✩ 2.0 .079 6.9 .271 142°

11.40 .4488 870-1140-8-KM ✩ 2.0 .079 6.9 .271 142°

9 11.50 .4528 870-1150-9-KM ✩ 2.1 .083 6.9 .271 142°

11.60 .4567 870-1160-9-KM ✩ 2.1 .083 6.9 .271 142°

11.70 .4606 870-1170-9-KM ✩ 2.2 .084 6.9 .271 142°

11.80 .4646 870-1180-9-KM ✩ 2.2 .085 6.9 .271 142°

11.90 .4685 870-1190-9-KM ✩ 2.2 .085 6.9 .271 142°

10 12.00 .4724 870-1200-10-KM ✩ 2.2 .085 7.5 .295 142°

12.10 .4764 870-1210-10-KM ✩ 2.2 .086 7.5 .295 142°

12.20 .4803 870-1220-10-KM ✩ 2.2 .087 7.5 .295 142°

12.30 .4843 870-1230-10-KM ✩ 2.2 .087 7.5 .295 142°

12.40 .4882 870-1240-10-KM ✩ 2.3 .088 7.5 .295 142°

11 12.50 .4921 870-1250-11-KM ✩ 2.3 .089 7.5 .295 142°

12.60 .4961 870-1260-11-KM ✩ 2.3 .089 7.5 .295 142°

12.70 .5000 870-1270-11-KM ✩ 2.3 .090 7.5 .295 142°

12.80 .5039 870-1280-11-KM ✩ 2.3 .091 7.5 .295 142°

12.90 .5079 870-1290-11-KM ✩ 2.3 .092 7.5 .295 142°

12 13.00 .5118 870-1300-12-KM ✩ 2.4 .094 8.0 .314 142°

13.10 .5157 870-1310-12-KM ✩ 2.4 .095 8.0 .314 142°

13.20 .5197 870-1320-12-KM ✩ 2.5 .096 8.0 .314 142°

13.30 .5236 870-1330-12-KM ✩ 2.5 .097 8.0 .314 142°

13.40 .5276 870-1340-12-KM ✩ 2.5 .098 8.0 .314 142°

13 13.50 .5315 870-1350-13-KM ✩ 2.5 .098 8.0 .314 142°

13.60 .5354 870-1360-13-KM ✩ 2.5 .099 8.0 .314 142°

13.70 .5394 870-1370-13-KM ✩ 2.5 .099 8.0 .314 142°

13.80 .5433 870-1380-13-KM ✩ 2.6 .100 8.0 .314 142°

13.90 .5472 870-1390-13-KM ✩ 2.6 .101 8.0 .314 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-K 

K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 3
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

14 14.00 .5512 870-1400-14-KM ✩ 2.6 .100 8.7 .342 142°

14.10 .5551 870-1410-14-KM ✩ 2.6 .101 8.7 .342 142°

14.20 .5591 870-1420-14-KM ✩ 2.6 .101 8.7 .342 142°

14.29 .5626 870-1429-14-KM ✩ 2.6 .102 8.7 .342 142°

14.30 .5630 870-1430-14-KM ✩ 2.6 .102 8.7 .342 142°

14.40 .5669 870-1440-14-KM ✩ 2.6 .103 8.7 .342 142°

14.50 .5709 870-1450-14-KM ✩ 2.6 .103 8.7 .342 142°

14.60 .5748 870-1460-14-KM ✩ 2.7 .104 8.7 .342 142°

14.70 .5787 870-1470-14-KM ✩ 2.7 .105 8.7 .342 142°

14.80 .5827 870-1480-14-KM ✩ 2.7 .105 8.7 .342 142°

14.90 .5866 870-1490-14-KM ✩ 2.7 .106 8.7 .342 142°

15 15.00 .5906 870-1500-15-KM ✩ 2.8 .109 9.3 .366 142°

15.10 .5945 870-1510-15-KM ✩ 2.8 .110 9.3 .366 142°

15.20 .5984 870-1520-15-KM ✩ 2.8 .111 9.3 .366 142°

15.30 .6024 870-1530-15-KM ✩ 2.8 .111 9.3 .366 142°

15.40 .6063 870-1540-15-KM ✩ 2.9 .112 9.3 .366 142°

15.50 .6102 870-1550-15-KM ✩ 2.9 .112 9.3 .366 142°

15.60 .6142 870-1560-15-KM ✩ 2.9 .113 9.3 .366 142°

15.70 .6181 870-1570-15-KM ✩ 2.9 .114 9.3 .366 142°

15.80 .6220 870-1580-15-KM ✩ 2.9 .114 9.3 .366 142°

15.88 .6252 870-1588-15-KM ✩ 2.9 .115 9.3 .366 142°

15.90 .6260 870-1590-15-KM ✩ 2.9 .115 9.3 .366 142°

16 16.00 .6299 870-1600-16-KM ✩ 3.0 .118 10.0 .393 142°

16.10 .6339 870-1610-16-KM ✩ 3.0 .118 10.0 .393 142°

16.13 .6350 870-1613-16-KM ✩ 3.0 .118 10.0 .393 142°

16.20 .6378 870-1620-16-KM ✩ 3.0 .119 10.0 .393 142°

16.30 .6417 870-1630-16-KM ✩ 3.1 .120 10.0 .393 142°

16.40 .6457 870-1640-16-KM ✩ 3.1 .120 10.0 .393 142°

16.50 .6496 870-1650-16-KM ✩ 3.1 .121 10.0 .393 142°

16.60 .6535 870-1660-16-KM ✩ 3.1 .122 10.0 .393 142°

16.70 .6575 870-1670-16-KM ✩ 3.1 .122 10.0 .393 142°

16.80 .6614 870-1680-16-KM ✩ 3.1 .123 10.0 .393 142°

16.90 .6654 870-1690-16-KM ✩ 3.2 .124 10.0 .393 142°

17 17.00 .6693 870-1700-17-KM ✩ 3.2 .126 10.6 .417 142°

17.10 .6732 870-1710-17-KM ✩ 3.2 .127 10.6 .417 142°

17.20 .6772 870-1720-17-KM ✩ 3.3 .128 10.6 .417 142°

17.30 .6811 870-1730-17-KM ✩ 3.3 .128 10.6 .417 142°

17.40 .6850 870-1740-17-KM ✩ 3.3 .129 10.6 .417 142°

17.46 .6874 870-1746-17-KM ✩ 3.3 .129 10.6 .417 142°

17.50 .6890 870-1750-17-KM ✩ 3.3 .129 10.6 .417 142°

17.60 .6929 870-1760-17-KM ✩ 3.3 .130 10.6 .417 142°

17.70 .6969 870-1770-17-KM ✩ 3.3 .131 10.6 .417 142°

17.80 .7008 870-1780-17-KM ✩ 3.4 .132 10.6 .417 142°

17.90 .7047 870-1790-17-KM ✩ 3.4 .132 10.6 .417 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-K 

K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 3
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

18 18.00 .7087 870-1800-18-KM ✩ 3.4 .132 11.3 .444 142°

18.10 .7126 870-1810-18-KM ✩ 3.4 .133 11.3 .444 142°

18.20 .7165 870-1820-18-KM ✩ 3.4 .133 11.3 .444 142°

18.30 .7205 870-1830-18-KM ✩ 3.4 .134 11.3 .444 142°

18.40 .7244 870-1840-18-KM ✩ 3.4 .135 11.3 .444 142°

18.50 .7283 870-1850-18-KM ✩ 3.5 .135 11.3 .444 142°

18.60 .7323 870-1860-18-KM ✩ 3.5 .136 11.3 .444 142°

18.70 .7362 870-1870-18-KM ✩ 3.5 .137 11.3 .444 142°

18.80 .7402 870-1880-18-KM ✩ 3.5 .137 11.3 .444 142°

18.90 .7441 870-1890-18-KM ✩ 3.5 .138 11.3 .444 142°

19 19.00 .7480 870-1900-19-KM ✩ 3.6 .141 11.9 .468 142°

19.05 .7500 870-1905-19-KM ✩ 3.6 .141 11.9 .468 142°

19.10 .7520 870-1910-19-KM ✩ 3.6 .141 11.9 .468 142°

19.20 .7559 870-1920-19-KM ✩ 3.6 .142 11.9 .468 142°

19.25 .7579 870-1925-19-KM ✩ 3.6 .142 11.9 .468 142°

19.30 .7598 870-1930-19-KM ✩ 3.6 .143 11.9 .468 142°

19.40 .7638 870-1940-19-KM ✩ 3.7 .144 11.9 .468 142°

19.50 .7677 870-1950-19-KM ✩ 3.7 .144 11.9 .468 142°

19.60 .7717 870-1960-19-KM ✩ 3.7 .145 11.9 .468 142°

19.70 .7756 870-1970-19-KM ✩ 3.7 .146 11.9 .468 142°

19.80 .7795 870-1980-19-KM ✩ 3.7 .146 11.9 .468 142°

19.90 .7835 870-1990-19-KM ✩ 3.7 .147 11.9 .468 142°

20 20.00 .7874 870-2000-20-KM ✩ 3.8 .150 12.5 .492 142°

20.10 .7913 870-2010-20-KM ✩ 3.8 .151 12.5 .492 142°

20.20 .7953 870-2020-20-KM ✩ 3.9 .151 12.5 .492 142°

20.30 .7992 870-2030-20-KM ✩ 3.9 .152 12.5 .492 142°

20.40 .8032 870-2040-20-KM ✩ 3.9 .153 12.5 .492 142°

20.50 .8071 870-2050-20-KM ✩ 3.9 .153 12.5 .492 142°

20.60 .8110 870-2060-20-KM ✩ 3.9 .154 12.5 .492 142°

20.64 .8126 870-2064-20-KM ✩ 3.9 .154 12.5 .492 142°

20.70 .8150 870-2070-20-KM ✩ 3.9 .155 12.5 .492 142°

20.80 .8189 870-2080-20-KM ✩ 4.0 .155 12.5 .492 142°

20.90 .8228 870-2090-20-KM ✩ 4.0 .156 12.5 .492 142°

21 21.00 .8268 870-2100-21-KM ✩ 4.0 .155 13.2 .519 142°

21.10 .8307 870-2110-21-KM ✩ 4.0 .156 13.2 .519 142°

21.20 .8346 870-2120-21-KM ✩ 4.0 .157 13.2 .519 142°

21.30 .8386 870-2130-21-KM ✩ 4.0 .157 13.2 .519 142°

21.40 .8425 870-2140-21-KM ✩ 4.0 .158 13.2 .519 142°

21.50 .8465 870-2150-21-KM ✩ 4.0 .159 13.2 .519 142°

21.60 .8504 870-2160-21-KM ✩ 4.1 .159 13.2 .519 142°

21.70 .8543 870-2170-21-KM ✩ 4.1 .160 13.2 .519 142°

21.80 .8583 870-2180-21-KM ✩ 4.1 .161 13.2 .519 142°

21.90 .8622 870-2190-21-KM ✩ 4.1 .161 13.2 .519 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-K 

K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 3
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

22 22.00 .8661 870-2200-22-KM ✩ 4.2 .164 13.8 .543 142°

22.10 .8701 870-2210-22-KM ✩ 4.2 .164 13.8 .543 142°

22.20 .8740 870-2220-22-KM ✩ 4.2 .165 13.8 .543 142°

22.23 .8752 870-2223-22-KM ✩ 4.2 .165 13.8 .543 142°

22.30 .8780 870-2230-22-KM ✩ 4.2 .166 13.8 .543 142°

22.40 .8819 870-2240-22-KM ✩ 4.2 .166 13.8 .543 142°

22.50 .8858 870-2250-22-KM ✩ 4.3 .168 13.8 .543 142°

22.60 .8898 870-2260-22-KM ✩ 4.3 .168 13.8 .543 142°

22.70 .8937 870-2270-22-KM ✩ 4.3 .168 13.8 .543 142°

22.80 .8976 870-2280-22-KM ✩ 4.3 .169 13.8 .543 142°

22.90 .9016 870-2290-22-KM ✩ 4.3 .170 13.8 .543 142°

23 23.00 .9055 870-2300-23-KM ✩ 4.4 .173 14.5 .570 142°

23.10 .9094 870-2310-23-KM ✩ 4.4 .173 14.5 .570 142°

23.20 .9134 870-2320-23-KM ✩ 4.4 .174 14.5 .570 142°

23.30 .9173 870-2330-23-KM ✩ 4.5 .175 14.5 .570 142°

23.40 .9213 870-2340-23-KM ✩ 4.5 .175 14.5 .570 142°

23.50 .9252 870-2350-23-KM ✩ 4.5 .176 14.5 .570 142°

23.60 .9291 870-2360-23-KM ✩ 4.5 .177 14.5 .570 142°

23.70 .9331 870-2370-23-KM ✩ 4.5 .177 14.5 .570 142°

23.80 .9370 870-2380-23-KM ✩ 4.5 .178 14.5 .570 142°

23.81 .9374 870-2381-23-KM ✩ 4.5 .178 14.5 .570 142°

23.90 .9409 870-2390-23-KM ✩ 4.6 .179 14.5 .570 142°

24 24.00 .9449 870-2400-24-KM ✩ 4.6 .182 15.0 .590 142°

24.10 .9488 870-2410-24-KM ✩ 4.7 .183 15.0 .590 142°

24.20 .9528 870-2420-24-KM ✩ 4.7 .183 15.0 .590 142°

24.30 .9567 870-2430-24-KM ✩ 4.7 .184 15.0 .590 142°

24.40 .9606 870-2440-24-KM ✩ 4.7 .185 15.0 .590 142°

24.50 .9646 870-2450-24-KM ✩ 4.7 .185 15.0 .590 142°

24.60 .9685 870-2460-24-KM ✩ 4.7 .186 15.0 .590 142°

24.70 .9724 870-2470-24-KM ✩ 4.8 .187 15.0 .590 142°

24.80 .9764 870-2480-24-KM ✩ 4.8 .187 15.0 .590 142°

24.90 .9803 870-2490-24-KM ✩ 4.8 .188 15.0 .590 142°

25 25.00 .9843 870-2500-25-KM ✩ 4.8 .187 15.7 .618 142°

25.10 .9882 870-2510-25-KM ✩ 4.8 .188 15.7 .618 142°

25.20 .9921 870-2520-25-KM ✩ 4.8 .188 15.7 .618 142°

25.30 .9961 870-2530-25-KM ✩ 4.8 .189 15.7 .618 142°

25.40 1.0000 870-2540-25-KM ✩ 4.8 .190 15.7 .618 142°

25.50 1.0039 870-2550-25-KM ✩ 4.9 .190 15.7 .618 142°

25.60 1.0079 870-2560-25-KM ✩ 4.9 .191 15.7 .618 142°

25.70 1.0118 870-2570-25-KM ✩ 4.9 .192 15.7 .618 142°

25.80 1.0158 870-2580-25-KM ✩ 4.9 .192 15.7 .618 142°

25.90 1.0197 870-2590-25-KM ✩ 4.9 .193 15.7 .618 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Для обработки материалов группы ISO-K 

K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 3
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

26 26.00 1.0236 870-2600-26-KM ✩ 5.0 .196 16.4 .645 142°

26.50 1.0433 870-2650-26-KM ✩ 5.1 .199 16.4 .645 142°

26.65 1.0492 870-2665-26-KM ✩ 5.1 .201 16.4 .645 142°

27 27.00 1.0630 870-2700-27-KM ✩ 5.2 .205 17.0 .669 142°

27.50 1.0827 870-2750-27-KM ✩ 5.3 .208 17.0 .669 142°

28 28.00 1.1024 870-2800-28-KM ✩ 5.4 .211 17.6 .692 142°

28.50 1.1221 870-2850-28-KM ✩ 5.5 .214 17.6 .692 142°

28.58 1.1252 870-2858-28-KM ✩ 5.5 .215 17.6 .692 142°

29 29.00 1.1417 870-2900-29-KM ✩ 5.6 .220 18.3 .720 142°

29.50 1.1614 870-2950-29-KM ✩ 5.7 .223 18.3 .720 142°

29.65 1.1673 870-2965-29-KM ✩ 5.7 .224 18.3 .720 142°

30 30.00 1.1811 870-3000-30-KM ✩ 5.8 .228 18.9 .744 142°

30.50 1.2008 870-3050-30-KM ✩ 5.9 .232 18.9 .744 142°

31 31.00 1.2205 870-3100-31-KM ✩ 6.1 .240 19.5 .767 142°

31.50 1.2402 870-3150-31-KM ✩ 6.2 .243 19.5 .767 142°

31.75 1.2500 870-3175-31-KM ✩ 6.2 .245 19.5 .767 142°

32.00 1.2598 870-3200-31-KM ✩ 6.3 .246 19.5 .767 142°

32.15 1.2658 870-3215-31-KM ✩ 6.3 .249 19.5 .767 142°

32.50 1.2795 870-3250-31-KM ✩ 6.4 .251 19.5 .767 142°

33.00 1.2992 870-3300-31-KM ✩ 6.5 .256 19.5 .767 142°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Сменные головки для обработки пилотных отверстий

P M K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

4
2
3
4

4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

6 10.00 .3937 870-1000-6-GP ✩ ✩ ✩ 1.1 .042 5.7 .224 152°

10.10 .3976 870-1010-6-GP ✩ ✩ ✩ 1.1 .043 5.7 .224 152°

10.20 .4016 870-1020-6-GP ✩ ✩ ✩ 1.1 .044 5.7 .224 152°

10.30 .4055 870-1030-6-GP ✩ ✩ ✩ 1.1 .044 5.7 .224 152°

10.40 .4094 870-1040-6-GP ✩ ✩ ✩ 1.1 .044 5.7 .224 152°

7 10.50 .4134 870-1050-7-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .045 5.7 .224 152°

10.60 .4173 870-1060-7-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .045 5.7 .224 152°

10.70 .4213 870-1070-7-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .045 5.7 .224 152°

10.80 .4252 870-1080-7-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .046 5.7 .224 152°

10.90 .4291 870-1090-7-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .046 5.7 .224 152°

8 11.00 .4331 870-1100-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .046 6.4 .251 152°

11.10 .4370 870-1110-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .046 6.4 .251 152°

11.11 .4374 870-1111-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .047 6.4 .251 152°

11.20 .4409 870-1120-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .047 6.4 .251 152°

11.30 .4449 870-1130-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .048 6.4 .251 152°

11.40 .4488 870-1140-8-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .048 6.4 .251 152°

9 11.50 .4528 870-1150-9-GP ✩ ✩ ✩ 1.2 .048 6.4 .251 152°

11.60 .4567 870-1160-9-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .049 6.4 .251 152°

11.70 .4606 870-1170-9-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .049 6.4 .251 152°

11.80 .4646 870-1180-9-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .050 6.4 .251 152°

11.90 .4685 870-1190-9-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .050 6.4 .251 152°

10 12.00 .4724 870-1200-10-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .050 7.0 .275 152°

12.10 .4764 870-1210-10-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .051 7.0 .275 152°

12.20 .4803 870-1220-10-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .051 7.0 .275 152°

12.30 .4843 870-1230-10-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .051 7.0 .275 152°

12.40 .4882 870-1240-10-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .052 7.0 .275 152°

11 12.50 .4921 870-1250-11-GP ✩ ✩ ✩ 1.3 .052 7.0 .275 152°

12.60 .4961 870-1260-11-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .053 7.0 .275 152°

12.70 .5000 870-1270-11-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .053 7.0 .275 152°

12.80 .5039 870-1280-11-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .054 7.0 .275 152°

12.90 .5079 870-1290-11-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .054 7.0 .275 152°

12 13.00 .5118 870-1300-12-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .055 7.5 .295 152°

13.10 .5157 870-1310-12-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .055 7.5 .295 152°

13.20 .5197 870-1320-12-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .055 7.5 .295 152°

13.30 .5236 870-1330-12-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .056 7.5 .295 152°

13.40 .5276 870-1340-12-GP ✩ ✩ ✩ 1.4 .056 7.5 .295 152°

13 13.50 .5315 870-1350-13-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .057 7.5 .295 152°

13.60 .5354 870-1360-13-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .057 7.5 .295 152°

13.70 .5394 870-1370-13-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .057 7.5 .295 152°

13.80 .5433 870-1380-13-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .058 7.5 .295 152°

13.90 .5472 870-1390-13-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .058 7.5 .295 152°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Сменные головки для обработки пилотных отверстий

P M K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

4
2
3
4

4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

14 14.00 .5512 870-1400-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .058 8.2 .322 152°

14.10 .5551 870-1410-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .059 8.2 .322 152°

14.20 .5591 870-1420-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .059 8.2 .322 152°

14.29 .5626 870-1429-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .059 8.2 .322 152°

14.30 .5630 870-1430-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .060 8.2 .322 152°

14.40 .5669 870-1440-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.5 .060 8.2 .322 152°

14.50 .5709 870-1450-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .061 8.2 .322 152°

14.60 .5748 870-1460-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .061 8.2 .322 152°

14.70 .5787 870-1470-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .061 8.2 .322 152°

14.80 .5827 870-1480-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .062 8.2 .322 152°

14.90 .5866 870-1490-14-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .062 8.2 .322 152°

15 15.00 .5906 870-1500-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .062 8.8 .346 152°

15.10 .5945 870-1510-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .062 8.8 .346 152°

15.20 .5984 870-1520-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .063 8.8 .346 152°

15.30 .6024 870-1530-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .064 8.8 .346 152°

15.40 .6063 870-1540-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.6 .064 8.8 .346 152°

15.50 .6102 870-1550-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .064 8.8 .346 152°

15.60 .6142 870-1560-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .065 8.8 .346 152°

15.70 .6181 870-1570-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .065 8.8 .346 152°

15.80 .6220 870-1580-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .065 8.8 .346 152°

15.88 .6252 870-1588-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .066 8.8 .346 152°

15.90 .6260 870-1590-15-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .066 8.8 .346 152°

16 16.00 .6299 870-1600-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .066 9.5 .374 152°

16.10 .6339 870-1610-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .066 9.5 .374 152°

16.13 .6350 870-1613-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .067 9.5 .374 152°

16.20 .6378 870-1620-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .067 9.5 .374 152°

16.30 .6417 870-1630-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .068 9.5 .374 152°

16.40 .6457 870-1640-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.7 .068 9.5 .374 152°

16.50 .6496 870-1650-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .068 9.5 .374 152°

16.60 .6535 870-1660-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .069 9.5 .374 152°

16.70 .6575 870-1670-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .069 9.5 .374 152°

16.80 .6614 870-1680-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .069 9.5 .374 152°

16.90 .6654 870-1690-16-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .070 9.5 .374 152°

17 17.00 .6693 870-1700-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .070 10.0 .393 152°

17.10 .6732 870-1710-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .070 10.0 .393 152°

17.20 .6772 870-1720-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .071 10.0 .393 152°

17.30 .6811 870-1730-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .071 10.0 .393 152°

17.40 .6850 870-1740-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .072 10.0 .393 152°

17.46 .6874 870-1746-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.8 .072 10.0 .393 152°

17.50 .6890 870-1750-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .072 10.0 .393 152°

17.60 .6929 870-1760-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .073 10.0 .393 152°

17.70 .6969 870-1770-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .073 10.0 .393 152°

17.80 .7008 870-1780-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .074 10.0 .393 152°

17.90 .7047 870-1790-17-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .074 10.0 .393 152°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Сменные головки для обработки пилотных отверстий

P M K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

4
2
3
4

4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

18 18.00 .7087 870-1800-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .074 10.7 .421 152°

18.10 .7126 870-1810-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .074 10.7 .421 152°

18.20 .7165 870-1820-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .075 10.7 .421 152°

18.30 .7205 870-1830-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .075 10.7 .421 152°

18.40 .7244 870-1840-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .075 10.7 .421 152°

18.50 .7283 870-1850-18-GP ✩ ✩ ✩ 1.9 .076 10.7 .421 152°

18.60 .7323 870-1860-18-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .076 10.7 .421 152°

18.70 .7362 870-1870-18-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .077 10.7 .421 152°

18.80 .7402 870-1880-18-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .077 10.7 .421 152°

18.90 .7441 870-1890-18-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .077 10.7 .421 152°

19 19.00 .7480 870-1900-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .078 11.2 .440 152°

19.05 .7500 870-1905-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .078 11.2 .440 152°

19.10 .7520 870-1910-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .078 11.2 .440 152°

19.20 .7559 870-1920-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .079 11.2 .440 152°

19.25 .7579 870-1925-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .079 11.2 .440 152°

19.30 .7598 870-1930-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .079 11.2 .440 152°

19.40 .7638 870-1940-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.0 .080 11.2 .440 152°

19.50 .7677 870-1950-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .080 11.2 .440 152°

19.60 .7717 870-1960-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .081 11.2 .440 152°

19.70 .7756 870-1970-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .081 11.2 .440 152°

19.80 .7795 870-1980-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .081 11.2 .440 152°

19.90 .7835 870-1990-19-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .081 11.2 .440 152°

20 20.00 .7874 870-2000-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .082 11.8 .464 152°

20.10 .7913 870-2010-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .082 11.8 .464 152°

20.20 .7953 870-2020-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .083 11.8 .464 152°

20.30 .7992 870-2030-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .083 11.8 .464 152°

20.40 .8032 870-2040-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.1 .084 11.8 .464 152°

20.50 .8071 870-2050-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .084 11.8 .464 152°

20.60 .8110 870-2060-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .084 11.8 .464 152°

20.64 .8126 870-2064-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .085 11.8 .464 152°

20.70 .8150 870-2070-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .085 11.8 .464 152°

20.80 .8189 870-2080-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .085 11.8 .464 152°

20.90 .8228 870-2090-20-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .086 11.8 .464 152°

21 21.00 .8268 870-2100-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .086 12.5 .492 152°

21.10 .8307 870-2110-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .086 12.5 .492 152°

21.20 .8346 870-2120-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .087 12.5 .492 152°

21.30 .8386 870-2130-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .087 12.5 .492 152°

21.40 .8425 870-2140-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .087 12.5 .492 152°

21.50 .8465 870-2150-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.2 .088 12.5 .492 152°

21.60 .8504 870-2160-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .088 12.5 .492 152°

21.70 .8543 870-2170-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .088 12.5 .492 152°

21.80 .8583 870-2180-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .089 12.5 .492 152°

21.90 .8622 870-2190-21-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .089 12.5 .492 152°
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Сменные головки для обработки пилотных отверстий

P M K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

4
2
3
4

4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

22 22.00 .8661 870-2200-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .090 13.1 .515 152°

22.10 .8701 870-2210-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .090 13.1 .515 152°

22.20 .8740 870-2220-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .090 13.1 .515 152°

22.23 .8752 870-2223-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .091 13.1 .515 152°

22.30 .8780 870-2230-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .091 13.1 .515 152°

22.40 .8819 870-2240-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.3 .092 13.1 .515 152°

22.50 .8858 870-2250-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .092 13.1 .515 152°

22.60 .8898 870-2260-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .092 13.1 .515 152°

22.70 .8937 870-2270-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .092 13.1 .515 152°

22.80 .8976 870-2280-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .093 13.1 .515 152°

22.90 .9016 870-2290-22-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .093 13.1 .515 152°

23 23.00 .9055 870-2300-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .093 13.8 .543 152°

23.10 .9094 870-2310-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .094 13.8 .543 152°

23.20 .9134 870-2320-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .094 13.8 .543 152°

23.30 .9173 870-2330-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .095 13.8 .543 152°

23.40 .9213 870-2340-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .095 13.8 .543 152°

23.50 .9252 870-2350-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .096 13.8 .543 152°

23.60 .9291 870-2360-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.4 .096 13.8 .543 152°

23.70 .9331 870-2370-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .096 13.8 .543 152°

23.80 .9370 870-2380-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .096 13.8 .543 152°

23.81 .9374 870-2381-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .097 13.8 .543 152°

23.90 .9409 870-2390-23-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .097 13.8 .543 152°

24 24.00 .9449 870-2400-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .098 14.3 .562 152°

24.10 .9488 870-2410-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .098 14.3 .562 152°

24.20 .9528 870-2420-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .099 14.3 .562 152°

24.30 .9567 870-2430-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.5 .100 14.3 .562 152°

24.40 .9606 870-2440-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .100 14.3 .562 152°

24.50 .9646 870-2450-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .100 14.3 .562 152°

24.60 .9685 870-2460-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .101 14.3 .562 152°

24.70 .9724 870-2470-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .101 14.3 .562 152°

24.80 .9764 870-2480-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .102 14.3 .562 152°

24.90 .9803 870-2490-24-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .103 14.3 .562 152°

25 25.00 .9843 870-2500-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.6 .103 14.9 .586 152°

25.10 .9882 870-2510-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .104 14.9 .586 152°

25.20 .9921 870-2520-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .105 14.9 .586 152°

25.30 .9961 870-2530-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .105 14.9 .586 152°

25.40 1.0000 870-2540-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .106 14.9 .586 152°

25.50 1.0039 870-2550-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .106 14.9 .586 152°

25.60 1.0079 870-2560-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .107 14.9 .586 152°

25.70 1.0118 870-2570-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .107 14.9 .586 152°

25.80 1.0158 870-2580-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.8 .108 14.9 .586 152°

25.90 1.0197 870-2590-25-GP ✩ ✩ ✩ 2.8 .109 14.9 .586 152°

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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СВЕРЛЕНИЕ Сменные головки 

Сменные головки для сверл CoroDrill®870
Сменные головки для обработки пилотных отверстий

P M K Размеры, мм, дюйм

DC DC" Код заказа 4
2
3
4

4
2
3
4

4
2
3
4

PL PL" INSL INSL" SIG

26 26.00 1.0236 870-2600-26-GP ✩ ✩ ✩ 2.7 .107 15.6 .614 152°

26.50 1.0433 870-2650-26-GP ✩ ✩ ✩ 2.8 .109 15.6 .614 152°

26.65 1.0492 870-2665-26-GP ✩ ✩ ✩ 2.8 .110 15.6 .614 152°

27 27.00 1.0630 870-2700-27-GP ✩ ✩ ✩ 2.8 .111 16.1 .633 152°

27.50 1.0827 870-2750-27-GP ✩ ✩ ✩ 2.9 .113 16.1 .633 152°

28 28.00 1.1024 870-2800-28-GP ✩ ✩ ✩ 2.9 .115 16.7 .657 152°

28.50 1.1221 870-2850-28-GP ✩ ✩ ✩ 3.0 .117 16.7 .657 152°

28.58 1.1252 870-2858-28-GP ✩ ✩ ✩ 3.0 .118 16.7 .657 152°

29 29.00 1.1417 870-2900-29-GP ✩ ✩ ✩ 3.0 .119 17.3 .681 152°

29.50 1.1614 870-2950-29-GP ✩ ✩ ✩ 3.1 .122 17.3 .681 152°

29.65 1.1673 870-2965-29-GP ✩ ✩ ✩ 3.1 .122 17.3 .681 152°

30 30.00 1.1811 870-3000-30-GP ✩ ✩ ✩ 3.2 .124 17.8 .700 152°

30.50 1.2008 870-3050-30-GP ✩ ✩ ✩ 3.2 .126 17.8 .700 152°

31 31.00 1.2205 870-3100-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.3 .131 18.4 .724 152°

31.50 1.2402 870-3150-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.4 .133 18.4 .724 152°

31.75 1.2500 870-3175-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.4 .134 18.4 .724 152°

32.00 1.2598 870-3200-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.4 .135 18.4 .724 152°

32.15 1.2658 870-3215-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.5 .136 18.4 .724 152°

32.50 1.2795 870-3250-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.5 .137 18.4 .724 152°

33.00 1.2992 870-3300-31-GP ✩ ✩ ✩ 3.6 .140 18.4 .724 152°

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла 

CoroDrill®860

Цельные твердосплавные сверла для обработки нержавеющей стали

Технические особенности

Геометрия стружечной канавки

- Увеличенный объем стружечных канавок для улучшения эвакуации 

стружки

Покрытие

- Многослойное покрытие из TiN/TiAlN и жидкостно-абразивная 

обработка (Al203) улучшают качество поверхности отверстия и 

снижают трение. В дополнение улучшается эвакуация стружки, что 

позволяет повысить минутную подачу и производительность 

обработки.

Области применения по ISO:

Применение
- Аустенитная, супераустенитная, ферритная и 

дуплексная нержавеющие стали

- Точность отверстия: IT 6–IT 8

- Отрасли промышленности: общее машиностроение, 

насосы и клапаны, энергетическая, медицинская, 

нефтегазовая и аэрокосмическая отрасли 

промышленности

- Типовые детали: клапаны, фланцы, трубы, 

теплообменники, валы

Преимущества
- Снижение стоимости 

изготовления отверстия

- Высокая надежность

- Контролируемый износ и 

прогнозируемая стойкость

- Постоянно высокое качество 

отверстия

- Оптимизированный контроль над 

стружкообразованием снижает 

риск пакетирования стружки и 

поломки инструмента при 

обработке материалов ISO-M

- Восстановление до 

первоначальной стойкости

Существует возможность изготовления инструмента с 

требуемыми изменениями. Подробную информацию о 

нашей программе Tailor Made смотрите на стр. K1.
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла 

Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

6 3.00 .118 860.1-0300-009A1-MM ✩ 6 .236 61.45 2.419 20 .787 14 .551 62 2.440 0.55 .021 4 DIN 6537 K

3.00 .118 860.1-0300-015A1-MM ✩ 6 .236 65.45 2.576 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.55 .021 7 DIN 6537 L

3.00 .118 860.1-0300-024A1-MM ✩ 6 .236 73.45 2.891 34 1.338 29 1.161 74 2.913 0.55 .021 9 COROMANT

3.10 .122 860.1-0310-009A1-MM ✩ 6 .236 61.43 2.418 20 .787 14 .551 62 2.440 0.56 .022 4 DIN 6537 K

3.10 .122 860.1-0310-016A1-MM ✩ 6 .236 65.43 2.576 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.56 .022 7 DIN 6537 L

3.10 .122 860.1-0310-025A1-MM ✩ 6 .236 73.43 2.891 34 1.338 29 1.156 74 2.913 0.56 .022 9 COROMANT

3.18 .125 860.1-0318-010A1-MM ✩ 6 .236 61.42 2.418 20 .787 14 .551 62 2.440 0.58 .022 4 DIN 6537 K

3.18 .125 860.1-0318-016A1-MM ✩ 6 .236 65.42 2.575 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.58 .022 7 DIN 6537 L

3.18 .125 860.1-0318-025A1-MM ✩ 6 .236 73.42 2.890 34 1.338 29 1.151 74 2.913 0.58 .022 9 COROMANT

3.20 .126 860.1-0320-010A1-MM ✩ 6 .236 61.41 2.418 20 .787 14 .551 62 2.440 0.58 .022 4 DIN 6537 K

3.20 .126 860.1-0320-016A1-MM ✩ 6 .236 65.41 2.575 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.58 .022 7 DIN 6537 L

3.30 .130 860.1-0320-026A1-MM ✩ 6 .236 73.41 2.890 35 1.377 30 1.183 74 2.913 0.60 .023 9 COROMANT

3.30 .130 860.1-0330-010A1-MM ✩ 6 .236 61.39 2.417 20 .787 14 .551 62 2.440 0.60 .023 4 DIN 6537 K

3.30 .130 860.1-0330-017A1-MM ✩ 6 .236 65.39 2.574 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.60 .023 6 DIN 6537 L

3.30 .130 860.1-0330-026A1-MM ✩ 6 .236 73.39 2.889 35 1.377 30 1.183 74 2.913 0.60 .023 9 COROMANT

3.40 .134 860.1-0340-010A1-MM ✩ 6 .236 61.38 2.416 20 .787 14 .551 62 2.440 0.62 .024 4 DIN 6537 K

3.40 .134 860.1-0340-017A1-MM ✩ 6 .236 65.38 2.574 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.62 .024 6 DIN 6537 L

3.40 .134 860.1-0340-027A1-MM ✩ 6 .236 73.38 2.889 35 1.377 29 1.177 74 2.913 0.62 .024 8 COROMANT

3.45 .136 860.1-0345-010A1-MM ✩ 6 .236 61.37 2.416 20 .787 14 .551 62 2.440 0.63 .024 4 DIN 6537 K

3.45 .136 860.1-0345-017A1-MM ✩ 6 .236 65.37 2.573 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.63 .024 6 DIN 6537 L

3.45 .136 860.1-0345-028A1-MM ✩ 6 .236 73.37 2.888 35 1.377 29 1.174 74 2.913 0.63 .024 8 COROMANT

3.50 .138 860.1-0350-011A1-MM ✩ 6 .236 61.36 2.415 20 .787 14 .551 62 2.440 0.64 .025 4 DIN 6537 K

3.50 .138 860.1-0350-018A1-MM ✩ 6 .236 65.36 2.573 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.64 .025 6 DIN 6537 L

3.50 .138 860.1-0350-028A1-MM ✩ 6 .236 73.36 2.888 35 1.377 29 1.171 74 2.913 0.64 .025 8 COROMANT

3.55 .140 860.1-0355-011A1-MM ✩ 6 .236 61.35 2.415 20 .787 14 .551 62 2.440 0.65 .025 3 DIN 6537 K

3.55 .140 860.1-0355-018A1-MM ✩ 6 .236 65.35 2.572 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.65 .025 6 DIN 6537 L

3.55 .140 860.1-0355-028A1-MM ✩ 6 .236 73.35 2.887 35 1.377 29 1.168 74 2.913 0.65 .025 8 COROMANT

3.57 .141 860.1-0357-011A1-MM ✩ 6 .236 61.35 2.415 20 .787 14 .551 62 2.440 0.65 .025 3 DIN 6537 K

3.57 .141 860.1-0357-018A1-MM ✩ 6 .236 65.35 2.572 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.65 .025 6 DIN 6537 L

3.57 .141 860.1-0357-029A1-MM ✩ 6 .236 73.35 2.887 35 1.377 29 1.167 74 2.913 0.65 .025 8 COROMANT

3.60 .142 860.1-0360-011A1-MM ✩ 6 .236 61.34 2.415 20 .787 14 .551 62 2.440 0.66 .025 3 DIN 6537 K

3.60 .142 860.1-0360-018A1-MM ✩ 6 .236 65.34 2.572 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.66 .025 6 DIN 6537 L

3.60 .142 860.1-0360-029A1-MM ✩ 6 .236 73.34 2.887 35 1.377 29 1.165 74 2.913 0.66 .025 8 COROMANT

3.70 .146 860.1-0370-011A1-MM ✩ 6 .236 61.32 2.414 20 .787 14 .551 62 2.440 0.67 .026 3 DIN 6537 K

3.70 .146 860.1-0370-019A1-MM ✩ 6 .236 65.32 2.571 28 1.102 23 .906 66 2.598 0.67 .026 6 DIN 6537 L

3.70 .146 860.1-0370-030A1-MM ✩ 6 .236 73.32 2.886 36 1.417 30 1.199 74 2.913 0.67 .026 8 COROMANT

3.80 .150 860.1-0380-011A1-MM ✩ 6 .236 65.30 2.571 24 .944 17 .669 66 2.598 0.69 .027 4 DIN 6537 K

3.80 .150 860.1-0380-019A1-MM ✩ 6 .236 73.30 2.886 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.69 .027 7 DIN 6537 L

3.80 .150 860.1-0380-030A1-MM ✩ 6 .236 84.30 3.319 44 1.732 38 1.508 85 3.346 0.69 .027 10 COROMANT

3.90 .154 860.1-0390-012A1-MM ✩ 6 .236 65.29 2.570 24 .944 17 .669 66 2.598 0.71 .027 4 DIN 6537 K

3.90 .154 860.1-0390-020A1-MM ✩ 6 .236 73.29 2.885 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.71 .027 7 DIN 6537 L

3.90 .154 860.1-0390-031A1-MM ✩ 6 .236 84.29 3.318 44 1.732 38 1.502 85 3.346 0.71 .027 9 COROMANT

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла 

Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

6 3.97 .156 860.1-0397-012A1-MM ✩ 6 .236 65.27 2.570 24 .944 17 .669 66 2.598 0.72 .028 4 DIN 6537 K

3.97 .156 860.1-0397-020A1-MM ✩ 6 .236 73.27 2.884 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.72 .028 7 DIN 6537 L

3.97 .156 860.1-0397-032A1-MM ✩ 6 .236 84.27 3.318 44 1.732 38 1.498 85 3.346 0.72 .028 9 COROMANT

4.00 .157 860.1-0400-012A1-MM ✩ 6 .236 65.27 2.569 24 .944 17 .669 66 2.598 0.73 .028 4 DIN 6537 K

4.00 .157 860.1-0400-020A1-MM ✩ 6 .236 73.27 2.884 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.73 .028 7 DIN 6537 L

4.00 .157 860.1-0400-032A1-MM ✩ 6 .236 84.27 3.317 44 1.732 38 1.496 85 3.346 0.73 .028 9 COROMANT

4.10 .161 860.1-0410-012A1-MM ✩ 6 .236 65.25 2.569 24 .944 17 .669 66 2.598 0.75 .029 4 DIN 6537 K

4.10 .161 860.1-0410-021A1-MM ✩ 6 .236 73.25 2.884 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.75 .029 7 DIN 6537 L

4.10 .161 860.1-0410-033A1-MM ✩ 6 .236 84.25 3.317 45 1.771 38 1.530 85 3.346 0.75 .029 9 COROMANT

4.20 .165 860.1-0420-013A1-MM ✩ 6 .236 65.23 2.568 24 .944 17 .669 66 2.598 0.76 .030 4 DIN 6537 K

4.20 .165 860.1-0420-021A1-MM ✩ 6 .236 73.23 2.883 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.76 .030 6 DIN 6537 L

4.20 .165 860.1-0420-034A1-MM ✩ 6 .236 84.23 3.316 45 1.771 38 1.524 85 3.346 0.76 .030 9 COROMANT

4.30 .169 860.1-0430-013A1-MM ✩ 6 .236 65.21 2.567 24 .944 17 .669 66 2.598 0.78 .030 3 DIN 6537 K

4.30 .169 860.1-0430-022A1-MM ✩ 6 .236 73.21 2.882 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.78 .030 6 DIN 6537 L

4.30 .169 860.1-0430-034A1-MM ✩ 6 .236 84.21 3.315 45 1.771 38 1.518 85 3.346 0.78 .030 8 COROMANT

4.37 .172 860.1-0437-013A1-MM ✩ 6 .236 65.20 2.567 24 .944 17 .669 66 2.598 0.80 .031 3 DIN 6537 K

4.37 .172 860.1-0437-022A1-MM ✩ 6 .236 73.20 2.882 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.80 .031 6 DIN 6537 L

4.37 .172 860.1-0437-035A1-MM ✩ 6 .236 84.20 3.315 45 1.771 38 1.514 85 3.346 0.80 .031 8 COROMANT

4.40 .173 860.1-0440-013A1-MM ✩ 6 .236 65.19 2.566 24 .944 17 .669 66 2.598 0.80 .031 3 DIN 6537 K

4.40 .173 860.1-0440-022A1-MM ✩ 6 .236 73.19 2.881 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.80 .031 6 DIN 6537 L

4.40 .173 860.1-0440-035A1-MM ✩ 6 .236 84.19 3.314 45 1.771 38 1.512 85 3.346 0.80 .031 8 COROMANT

4.50 .177 860.1-0450-014A1-MM ✩ 6 .236 65.18 2.566 24 .944 17 .669 66 2.598 0.82 .032 3 DIN 6537 K

4.50 .177 860.1-0450-023A1-MM ✩ 6 .236 73.18 2.881 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.82 .032 6 DIN 6537 L

4.50 .177 860.1-0450-036A1-MM ✩ 6 .236 84.18 3.314 46 1.811 39 1.545 85 3.346 0.82 .032 8 COROMANT

4.55 .179 860.1-0455-014A1-MM ✩ 6 .236 65.17 2.565 24 .944 17 .669 66 2.598 0.83 .032 3 DIN 6537 K

4.55 .179 860.1-0455-023A1-MM ✩ 6 .236 73.17 2.880 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.83 .032 6 DIN 6537 L

4.55 .179 860.1-0455-036A1-MM ✩ 6 .236 84.17 3.313 46 1.811 39 1.542 85 3.346 0.83 .032 8 COROMANT

4.60 .181 860.1-0460-014A1-MM ✩ 6 .236 65.16 2.565 24 .944 17 .669 66 2.598 0.84 .032 3 DIN 6537 K

4.60 .181 860.1-0460-023A1-MM ✩ 6 .236 73.16 2.880 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.84 .032 6 DIN 6537 L

4.60 .181 860.1-0460-037A1-MM ✩ 6 .236 84.16 3.313 46 1.811 39 1.539 85 3.346 0.84 .032 8 COROMANT

4.70 .185 860.1-0470-014A1-MM ✩ 6 .236 65.14 2.564 24 .944 17 .669 66 2.598 0.86 .033 3 DIN 6537 K

4.70 .185 860.1-0470-024A1-MM ✩ 6 .236 73.14 2.879 36 1.417 29 1.142 74 2.913 0.86 .033 6 DIN 6537 L

4.70 .185 860.1-0470-038A1-MM ✩ 6 .236 84.14 3.312 46 1.811 38 1.533 85 3.346 0.86 .033 8 COROMANT

4.76 .187 860.1-0476-014A1-MM ✩ 6 .236 65.13 2.564 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.87 .034 4 DIN 6537 K

4.76 .187 860.1-0476-024A1-MM ✩ 6 .236 81.13 3.194 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.87 .034 7 DIN 6537 L

4.76 .187 860.1-0476-038A1-MM ✩ 6 .236 96.13 3.784 56 2.204 48 1.924 97 3.818 0.87 .034 10 COROMANT

4.80 .189 860.1-0480-014A1-MM ✩ 6 .236 65.12 2.564 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.87 .034 4 DIN 6537 K

4.80 .189 860.1-0480-024A1-MM ✩ 6 .236 81.12 3.193 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.87 .034 7 DIN 6537 L

4.80 .189 860.1-0480-038A1-MM ✩ 6 .236 96.12 3.784 56 2.204 48 1.921 97 3.818 0.87 .034 10 COROMANT

4.90 .193 860.1-0490-015A1-MM ✩ 6 .236 65.10 2.563 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.89 .035 4 DIN 6537 K

4.90 .193 860.1-0490-025A1-MM ✩ 6 .236 81.10 3.193 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.89 .035 7 DIN 6537 L

4.90 .193 860.1-0490-039A1-MM ✩ 6 .236 96.10 3.783 56 2.204 48 1.915 97 3.818 0.89 .035 9 COROMANT

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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Цельные твердосплавные CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

6 5.00 .197 860.1-0500-015A1-MM ✩ 6 .236 65.09 2.562 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.91 .035 4 DIN 6537 K

5.00 .197 860.1-0500-025A1-MM ✩ 6 .236 81.09 3.192 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.91 .035 7 DIN 6537 L

5.00 .197 860.1-0500-040A1-MM ✩ 6 .236 96.09 3.783 57 2.244 49 1.949 97 3.818 0.91 .035 9 COROMANT

5.10 .201 860.1-0510-015A1-MM ✩ 6 .236 65.07 2.561 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.93 .036 3 DIN 6537 K

5.10 .201 860.1-0510-026A1-MM ✩ 6 .236 81.07 3.191 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.93 .036 6 DIN 6537 L

5.10 .201 860.1-0510-041A1-MM ✩ 6 .236 96.07 3.782 57 2.244 49 1.943 97 3.818 0.93 .036 9 COROMANT

5.16 .203 860.1-0516-016A1-MM ✩ 6 .236 65.06 2.561 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.94 .036 3 DIN 6537 K

5.16 .203 860.1-0516-026A1-MM ✩ 6 .236 81.06 3.191 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.94 .036 6 DIN 6537 L

5.20 .205 860.1-0516-041A1-MM ✩ 6 .236 96.06 3.781 57 2.244 49 1.937 97 3.818 0.95 .037 9 COROMANT

5.20 .205 860.1-0520-016A1-MM ✩ 6 .236 65.05 2.561 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.95 .037 3 DIN 6537 K

5.20 .205 860.1-0520-026A1-MM ✩ 6 .236 81.05 3.191 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.95 .037 6 DIN 6537 L

5.20 .205 860.1-0520-042A1-MM ✩ 6 .236 96.05 3.781 57 2.244 49 1.937 97 3.818 0.95 .037 9 COROMANT

5.25 .207 860.1-0525-016A1-MM ✩ 6 .236 65.04 2.560 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.96 .037 3 DIN 6537 K

5.25 .207 860.1-0525-026A1-MM ✩ 6 .236 81.04 3.190 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.96 .037 6 DIN 6537 L

5.25 .207 860.1-0525-042A1-MM ✩ 6 .236 96.04 3.781 57 2.244 49 1.934 97 3.818 0.96 .037 9 COROMANT

5.30 .209 860.1-0530-016A1-MM ✩ 6 .236 65.03 2.560 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.96 .037 3 DIN 6537 K

5.30 .209 860.1-0530-027A1-MM ✩ 6 .236 81.03 3.190 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.96 .037 6 DIN 6537 L

5.30 .209 860.1-0530-042A1-MM ✩ 6 .236 96.03 3.780 57 2.244 49 1.931 97 3.818 0.96 .037 9 COROMANT

5.40 .213 860.1-0540-016A1-MM ✩ 6 .236 65.01 2.559 28 1.102 20 .787 66 2.598 0.98 .038 3 DIN 6537 K

5.40 .213 860.1-0540-027A1-MM ✩ 6 .236 81.01 3.189 44 1.732 35 1.378 82 3.228 0.98 .038 6 DIN 6537 L

5.40 .213 860.1-0540-043A1-MM ✩ 6 .236 96.01 3.780 57 2.244 48 1.925 97 3.818 0.98 .038 9 COROMANT

5.50 .217 860.1-0550-017A1-MM ✩ 6 .236 64.99 2.559 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.00 .039 3 DIN 6537 K

5.50 .217 860.1-0550-028A1-MM ✩ 6 .236 80.99 3.188 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.00 .039 6 DIN 6537 L

5.50 .217 860.1-0550-044A1-MM ✩ 6 .236 95.99 3.779 57 2.244 48 1.919 97 3.818 1.00 .039 8 COROMANT

5.56 .219 860.1-0556-017A1-MM ✩ 6 .236 64.98 2.558 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.01 .039 3 DIN 6537 K

5.56 .219 860.1-0556-028A1-MM ✩ 6 .236 80.98 3.188 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.01 .039 6 DIN 6537 L

5.56 .219 860.1-0556-045A1-MM ✩ 6 .236 95.98 3.779 58 2.283 49 1.955 97 3.818 1.01 .039 8 COROMANT

5.60 .220 860.1-0560-017A1-MM ✩ 6 .236 64.98 2.558 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.02 .040 3 DIN 6537 K

5.60 .220 860.1-0560-028A1-MM ✩ 6 .236 80.98 3.188 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.02 .040 6 DIN 6537 L

5.60 .220 860.1-0560-045A1-MM ✩ 6 .236 95.98 3.778 58 2.283 49 1.953 97 3.818 1.02 .040 8 COROMANT

5.70 .224 860.1-0570-017A1-MM ✩ 6 .236 64.96 2.557 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.04 .040 3 DIN 6537 K

5.70 .224 860.1-0570-029A1-MM ✩ 6 .236 80.96 3.187 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.04 .040 6 DIN 6537 L

5.70 .224 860.1-0570-046A1-MM ✩ 6 .236 95.96 3.778 58 2.283 49 1.947 97 3.818 1.04 .040 8 COROMANT

5.80 .228 860.1-0580-017A1-MM ✩ 6 .236 64.94 2.556 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.06 .041 3 DIN 6537 K

5.80 .228 860.1-0580-029A1-MM ✩ 6 .236 80.94 3.186 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.06 .041 6 DIN 6537 L

5.80 .228 860.1-0580-046A1-MM ✩ 6 .236 95.94 3.777 58 2.283 49 1.941 97 3.818 1.06 .041 8 COROMANT

5.90 .232 860.1-0590-018A1-MM ✩ 6 .236 64.92 2.556 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.07 .042 3 DIN 6537 K

5.90 .232 860.1-0590-030A1-MM ✩ 6 .236 80.92 3.186 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.07 .042 5 DIN 6537 L

5.90 .232 860.1-0590-047A1-MM ✩ 6 .236 95.92 3.776 58 2.283 49 1.935 97 3.818 1.07 .042 8 COROMANT

5.95 .234 860.1-0595-018A1-MM ✩ 6 .236 64.91 2.555 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.08 .042 3 DIN 6537 K

5.95 .234 860.1-0595-030A1-MM ✩ 6 .236 80.91 3.185 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.08 .042 5 DIN 6537 L

5.95 .234 860.1-0595-048A1-MM ✩ 6 .236 95.91 3.776 58 2.283 49 1.932 97 3.818 1.08 .042 8 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

6 6.00 .236 860.1-0600-018A1-MM ✩ 6 .236 64.90 2.555 28 1.102 20 .787 66 2.598 1.09 .042 3 DIN 6537 K

6.00 .236 860.1-0600-030A1-MM ✩ 6 .236 80.90 3.185 44 1.732 35 1.378 82 3.228 1.09 .042 5 DIN 6537 L

6.00 .236 860.1-0600-048A1-MM ✩ 6 .236 95.90 3.775 58 2.283 49 1.929 97 3.818 1.09 .042 8 COROMANT

8 6.10 .240 860.1-0610-018A1-MM ✩ 8 .314 77.88 3.066 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.11 .043 3 DIN 6537 K

6.10 .240 860.1-0610-031A1-MM ✩ 8 .314 89.88 3.538 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.11 .043 7 DIN 6537 L

6.10 .240 860.1-0610-049A1-MM ✩ 8 .314 104.88 4.129 66 2.598 56 2.238 106 4.173 1.11 .043 9 COROMANT

6.20 .244 860.1-0620-019A1-MM ✩ 8 .314 77.87 3.065 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.13 .044 3 DIN 6537 K

6.20 .244 860.1-0620-031A1-MM ✩ 8 .314 89.87 3.538 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.13 .044 6 DIN 6537 L

6.20 .244 860.1-0620-050A1-MM ✩ 8 .314 104.87 4.128 67 2.637 57 2.272 106 4.173 1.13 .044 9 COROMANT

6.30 .248 860.1-0630-019A1-MM ✩ 8 .314 77.85 3.065 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.15 .045 3 DIN 6537 K

6.30 .248 860.1-0630-032A1-MM ✩ 8 .314 89.85 3.537 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.15 .045 6 DIN 6537 L

6.30 .248 860.1-0630-050A1-MM ✩ 8 .314 104.85 4.128 67 2.637 57 2.266 106 4.173 1.15 .045 9 COROMANT

6.35 .250 860.1-0635-019A1-MM ✩ 8 .314 77.84 3.064 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.16 .045 3 DIN 6537 K

6.35 .250 860.1-0635-032A1-MM ✩ 8 .314 89.84 3.537 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.16 .045 6 DIN 6537 L

6.35 .250 860.1-0635-051A1-MM ✩ 8 .314 104.84 4.127 67 2.637 57 2.263 106 4.173 1.16 .045 9 COROMANT

6.40 .252 860.1-0640-019A1-MM ✩ 8 .314 77.83 3.064 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.16 .045 3 DIN 6537 K

6.40 .252 860.1-0640-032A1-MM ✩ 8 .314 89.83 3.536 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.16 .045 6 DIN 6537 L

6.40 .252 860.1-0640-051A1-MM ✩ 8 .314 104.83 4.127 67 2.637 57 2.260 106 4.173 1.16 .045 8 COROMANT

6.50 .256 860.1-0650-020A1-MM ✩ 8 .314 77.81 3.063 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.18 .046 3 DIN 6537 K

6.50 .256 860.1-0650-033A1-MM ✩ 8 .314 89.81 3.536 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.18 .046 6 DIN 6537 L

6.50 .256 860.1-0650-052A1-MM ✩ 8 .314 104.81 4.126 67 2.637 57 2.254 106 4.173 1.18 .046 8 COROMANT

6.60 .260 860.1-0660-020A1-MM ✩ 8 .314 77.79 3.062 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.20 .047 3 DIN 6537 K

6.60 .260 860.1-0660-033A1-MM ✩ 8 .314 89.79 3.535 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.20 .047 6 DIN 6537 L

6.60 .260 860.1-0660-053A1-MM ✩ 8 .314 104.79 4.125 67 2.637 57 2.248 106 4.173 1.20 .047 8 COROMANT

6.70 .264 860.1-0670-020A1-MM ✩ 8 .314 77.78 3.062 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.22 .047 3 DIN 6537 K

6.70 .264 860.1-0670-034A1-MM ✩ 8 .314 89.78 3.534 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.22 .047 6 DIN 6537 L

6.70 .264 860.1-0670-054A1-MM ✩ 8 .314 104.78 4.125 67 2.637 56 2.242 106 4.173 1.22 .047 8 COROMANT

6.75 .266 860.1-0675-020A1-MM ✩ 8 .314 77.77 3.061 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.23 .048 3 DIN 6537 K

6.75 .266 860.1-0675-034A1-MM ✩ 8 .314 89.77 3.534 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.23 .048 6 DIN 6537 L

6.75 .266 860.1-0675-054A1-MM ✩ 8 .314 104.77 4.124 67 2.637 56 2.239 106 4.173 1.23 .048 8 COROMANT

6.80 .268 860.1-0680-020A1-MM ✩ 8 .314 77.76 3.061 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.24 .048 3 DIN 6537 K

6.80 .268 860.1-0680-034A1-MM ✩ 8 .314 89.76 3.533 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.24 .048 6 DIN 6537 L

6.80 .268 860.1-0680-054A1-MM ✩ 8 .314 104.76 4.124 67 2.637 56 2.236 106 4.173 1.24 .048 8 COROMANT

6.90 .272 860.1-0690-021A1-MM ✩ 8 .314 77.74 3.060 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.26 .049 3 DIN 6537 K

6.90 .272 860.1-0690-035A1-MM ✩ 8 .314 89.74 3.533 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.26 .049 6 DIN 6537 L

6.90 .272 860.1-0690-055A1-MM ✩ 8 .314 104.74 4.123 68 2.677 57 2.270 106 4.173 1.26 .049 8 COROMANT

7.00 .276 860.1-0700-021A1-MM ✩ 8 .314 77.72 3.060 34 1.338 24 .945 79 3.110 1.27 .050 3 DIN 6537 K

7.00 .276 860.1-0700-035A1-MM ✩ 8 .314 89.72 3.532 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.27 .050 6 DIN 6537 L

7.00 .276 860.1-0700-056A1-MM ✩ 8 .314 104.72 4.123 68 2.677 57 2.264 116 4.566 1.27 .050 8 COROMANT

7.10 .280 860.1-0710-021A1-MM ✩ 8 .314 77.70 3.059 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.29 .050 4 DIN 6537 K

7.10 .280 860.1-0710-036A1-MM ✩ 8 .314 89.70 3.531 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.29 .050 6 DIN 6537 L

7.10 .280 860.1-0710-057A1-MM ✩ 8 .314 114.70 4.516 77 3.031 66 2.612 116 4.566 1.29 .050 9 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

8 7.14 .281 860.1-0714-021A1-MM ✩ 8 .314 77.70 3.059 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.30 .051 4 DIN 6537 K

7.14 .281 860.1-0714-036A1-MM ✩ 8 .314 89.70 3.531 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.30 .051 6 DIN 6537 L

7.14 .281 860.1-0714-057A1-MM ✩ 8 .314 114.70 4.515 77 3.031 66 2.610 116 4.566 1.30 .051 9 COROMANT

7.20 .283 860.1-0720-022A1-MM ✩ 8 .314 77.68 3.058 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.31 .051 4 DIN 6537 K

7.20 .283 860.1-0720-036A1-MM ✩ 8 .314 89.68 3.531 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.31 .051 5 DIN 6537 L

7.20 .283 860.1-0720-058A1-MM ✩ 8 .314 114.68 4.515 77 3.031 66 2.606 116 4.566 1.31 .051 9 COROMANT

7.30 .287 860.1-0730-022A1-MM ✩ 8 .314 77.67 3.057 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.33 .052 3 DIN 6537 K

7.30 .287 860.1-0730-037A1-MM ✩ 8 .314 89.67 3.530 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.33 .052 5 DIN 6537 L

7.30 .287 860.1-0730-058A1-MM ✩ 8 .314 114.67 4.514 77 3.031 66 2.600 116 4.566 1.33 .052 9 COROMANT

7.40 .291 860.1-0740-022A1-MM ✩ 8 .314 77.65 3.057 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.35 .053 3 DIN 6537 K

7.40 .291 860.1-0740-037A1-MM ✩ 8 .314 89.65 3.529 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.35 .053 5 DIN 6537 L

7.40 .291 860.1-0740-059A1-MM ✩ 8 .314 114.65 4.513 77 3.031 65 2.594 116 4.566 1.35 .053 8 COROMANT

7.50 .295 860.1-0750-023A1-MM ✩ 8 .314 77.63 3.056 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.36 .053 3 DIN 6537 K

7.50 .295 860.1-0750-038A1-MM ✩ 8 .314 89.63 3.528 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.36 .053 5 DIN 6537 L

7.50 .295 860.1-0750-060A1-MM ✩ 8 .314 114.63 4.513 77 3.031 65 2.589 116 4.566 1.36 .053 8 COROMANT

7.54 .297 860.1-0754-023A1-MM ✩ 8 .314 77.62 3.056 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.37 .054 3 DIN 6537 K

7.54 .297 860.1-0754-038A1-MM ✩ 8 .314 89.62 3.528 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.37 .054 5 DIN 6537 L

7.54 .297 860.1-0754-060A1-MM ✩ 8 .314 114.62 4.512 77 3.031 65 2.586 116 4.566 1.37 .054 8 COROMANT

7.60 .299 860.1-0760-023A1-MM ✩ 8 .314 77.61 3.055 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.38 .054 3 DIN 6537 K

7.60 .299 860.1-0760-038A1-MM ✩ 8 .314 89.61 3.528 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.38 .054 5 DIN 6537 L

7.60 .299 860.1-0760-061A1-MM ✩ 8 .314 114.61 4.512 77 3.031 65 2.583 116 4.566 1.38 .054 8 COROMANT

7.70 .303 860.1-0770-023A1-MM ✩ 8 .314 77.59 3.055 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.40 .055 3 DIN 6537 K

7.70 .303 860.1-0770-039A1-MM ✩ 8 .314 89.59 3.527 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.40 .055 5 DIN 6537 L

7.70 .303 860.1-0770-062A1-MM ✩ 8 .314 114.59 4.511 78 3.070 66 2.616 116 4.566 1.40 .055 8 COROMANT

7.80 .307 860.1-0780-023A1-MM ✩ 8 .314 77.58 3.054 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.42 .055 3 DIN 6537 K

7.80 .307 860.1-0780-039A1-MM ✩ 8 .314 89.58 3.526 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.42 .055 5 DIN 6537 L

7.80 .307 860.1-0780-062A1-MM ✩ 8 .314 114.58 4.511 78 3.070 66 2.610 116 4.566 1.42 .055 8 COROMANT

7.90 .311 860.1-0790-024A1-MM ✩ 8 .314 77.56 3.053 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.44 .056 3 DIN 6537 K

7.90 .311 860.1-0790-040A1-MM ✩ 8 .314 89.56 3.526 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.44 .056 5 DIN 6537 L

7.90 .311 860.1-0790-063A1-MM ✩ 8 .314 114.56 4.510 78 3.070 66 2.604 116 4.566 1.44 .056 8 COROMANT

7.94 .313 860.1-0794-024A1-MM ✩ 8 .314 77.55 3.053 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.44 .056 3 DIN 6537 K

7.94 .313 860.1-0794-040A1-MM ✩ 8 .314 89.55 3.525 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.44 .056 5 DIN 6537 L

7.94 .313 860.1-0794-064A1-MM ✩ 8 .314 114.55 4.510 78 3.070 66 2.602 116 4.566 1.44 .056 8 COROMANT

8.00 .315 860.1-0800-024A1-MM ✩ 8 .314 77.54 3.052 41 1.614 29 1.142 79 3.110 1.46 .057 3 DIN 6537 K

8.00 .315 860.1-0800-040A1-MM ✩ 8 .314 89.54 3.525 53 2.086 43 1.693 91 3.582 1.46 .057 5 DIN 6537 L

8.00 .315 860.1-0800-064A1-MM ✩ 8 .314 114.54 4.509 78 3.070 66 2.598 116 4.566 1.46 .057 8 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

10 8.10 .319 860.1-0810-024A1-MM ✩ 10 .393 87.52 3.445 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.47 .058 4 DIN 6537 K

8.10 .319 860.1-0810-041A1-MM ✩ 10 .393 101.52 3.997 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.47 .058 6 DIN 6537 L

8.10 .319 860.1-0810-065A1-MM ✩ 10 .393 137.52 5.414 94 3.700 81 3.222 139 5.472 1.47 .058 10 COROMANT

8.15 .321 860.1-0815-024A1-MM ✩ 10 .393 87.51 3.445 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.48 .058 4 DIN 6537 K

8.15 .321 860.1-0815-041A1-MM ✩ 10 .393 101.51 3.996 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.48 .058 6 DIN 6537 L

8.15 .321 860.1-0815-065A1-MM ✩ 10 .393 137.51 5.414 94 3.700 81 3.219 139 5.472 1.48 .058 10 COROMANT

8.20 .323 860.1-0820-025A1-MM ✩ 10 .393 87.50 3.445 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.49 .058 4 DIN 6537 K

8.20 .323 860.1-0820-041A1-MM ✩ 10 .393 101.50 3.996 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.49 .058 5 DIN 6537 L

8.20 .323 860.1-0820-066A1-MM ✩ 10 .393 137.50 5.413 94 3.700 81 3.217 139 5.472 1.49 .058 9 COROMANT

8.30 .327 860.1-0830-025A1-MM ✩ 10 .393 87.48 3.444 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.51 .059 4 DIN 6537 K

8.30 .327 860.1-0830-042A1-MM ✩ 10 .393 101.48 3.995 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.51 .059 5 DIN 6537 L

8.30 .327 860.1-0830-066A1-MM ✩ 10 .393 137.48 5.412 94 3.700 81 3.211 139 5.472 1.51 .059 9 COROMANT

8.33 .328 860.1-0833-025A1-MM ✩ 10 .393 87.48 3.444 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.52 .059 4 DIN 6537 K

8.33 .328 860.1-0833-042A1-MM ✩ 10 .393 101.48 3.995 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.52 .059 5 DIN 6537 L

8.33 .328 860.1-0833-067A1-MM ✩ 10 .393 137.48 5.412 94 3.700 81 3.209 139 5.472 1.52 .059 9 COROMANT

8.40 .331 860.1-0840-025A1-MM ✩ 10 .393 87.47 3.443 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.53 .060 4 DIN 6537 K

8.40 .331 860.1-0840-042A1-MM ✩ 10 .393 101.47 3.994 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.53 .060 5 DIN 6537 L

8.40 .331 860.1-0840-067A1-MM ✩ 10 .393 137.47 5.412 94 3.700 81 3.205 139 5.472 1.53 .060 9 COROMANT

8.50 .335 860.1-0850-026A1-MM ✩ 10 .393 87.45 3.443 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.55 .060 4 DIN 6537 K

8.50 .335 860.1-0850-043A1-MM ✩ 10 .393 101.45 3.994 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.55 .060 5 DIN 6537 L

8.50 .335 860.1-0850-068A1-MM ✩ 10 .393 137.45 5.411 95 3.740 82 3.238 139 5.472 1.55 .060 9 COROMANT

8.60 .339 860.1-0860-026A1-MM ✩ 10 .393 87.43 3.442 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.57 .061 4 DIN 6537 K

8.60 .339 860.1-0860-043A1-MM ✩ 10 .393 101.43 3.993 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.57 .061 5 DIN 6537 L

8.60 .339 860.1-0860-069A1-MM ✩ 10 .393 137.43 5.410 95 3.740 82 3.232 139 5.472 1.57 .061 9 COROMANT

8.70 .343 860.1-0870-026A1-MM ✩ 10 .393 87.41 3.441 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.58 .062 4 DIN 6537 K

8.70 .343 860.1-0870-044A1-MM ✩ 10 .393 101.41 3.992 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.58 .062 5 DIN 6537 L

8.70 .343 860.1-0870-070A1-MM ✩ 10 .393 137.41 5.410 95 3.740 81 3.226 139 5.472 1.58 .062 9 COROMANT

8.73 .344 860.1-0873-026A1-MM ✩ 10 .393 87.41 3.441 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.59 .062 4 DIN 6537 K

8.73 .344 860.1-0873-044A1-MM ✩ 10 .393 101.41 3.992 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.59 .062 5 DIN 6537 L

8.73 .344 860.1-0873-070A1-MM ✩ 10 .393 137.41 5.409 95 3.740 81 3.225 139 5.472 1.59 .062 9 COROMANT

8.80 .346 860.1-0880-026A1-MM ✩ 10 .393 87.39 3.440 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.60 .063 3 DIN 6537 K

8.80 .346 860.1-0880-044A1-MM ✩ 10 .393 101.39 3.992 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.60 .063 5 DIN 6537 L

8.80 .346 860.1-0880-070A1-MM ✩ 10 .393 137.39 5.409 95 3.740 81 3.220 139 5.472 1.60 .063 9 COROMANT

8.90 .350 860.1-0890-027A1-MM ✩ 10 .393 87.38 3.440 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.62 .063 3 DIN 6537 K

8.90 .350 860.1-0890-045A1-MM ✩ 10 .393 101.38 3.991 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.62 .063 5 DIN 6537 L

8.90 .350 860.1-0890-071A1-MM ✩ 10 .393 137.38 5.408 95 3.740 81 3.215 139 5.472 1.62 .063 9 COROMANT

9.00 .354 860.1-0900-027A1-MM ✩ 10 .393 87.36 3.439 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.64 .064 3 DIN 6537 K

9.00 .354 860.1-0900-045A1-MM ✩ 10 .393 101.36 3.990 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.64 .064 5 DIN 6537 L

9.00 .354 860.1-0900-072A1-MM ✩ 10 .393 137.36 5.407 95 3.740 81 3.209 139 5.472 1.64 .064 9 COROMANT

9.10 .358 860.1-0910-027A1-MM ✩ 10 .393 87.34 3.438 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.66 .065 3 DIN 6537 K

9.10 .358 860.1-0910-046A1-MM ✩ 10 .393 101.34 3.989 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.66 .065 5 DIN 6537 L

9.10 .358 860.1-0910-073A1-MM ✩ 10 .393 137.34 5.407 95 3.740 81 3.203 139 5.472 1.66 .065 8 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

10 9.13 .359 860.1-0913-027A1-MM ✩ 10 .393 87.33 3.438 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.66 .065 3 DIN 6537 K

9.13 .359 860.1-0913-046A1-MM ✩ 10 .393 101.33 3.989 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.66 .065 5 DIN 6537 L

9.13 .359 860.1-0913-073A1-MM ✩ 10 .393 137.33 5.407 95 3.740 81 3.201 139 5.472 1.66 .065 8 COROMANT

9.20 .362 860.1-0920-028A1-MM ✩ 10 .393 87.32 3.438 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.67 .065 3 DIN 6537 K

9.20 .362 860.1-0920-046A1-MM ✩ 10 .393 101.32 3.989 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.67 .065 5 DIN 6537 L

9.20 .362 860.1-0920-074A1-MM ✩ 10 .393 137.32 5.406 95 3.740 81 3.197 139 5.472 1.67 .065 8 COROMANT

9.30 .366 860.1-0930-028A1-MM ✩ 10 .393 87.30 3.437 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.69 .066 3 DIN 6537 K

9.30 .366 860.1-0930-047A1-MM ✩ 10 .393 101.30 3.988 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.69 .066 5 DIN 6537 L

9.30 .366 860.1-0930-074A1-MM ✩ 10 .393 137.30 5.405 95 3.740 81 3.191 139 5.472 1.69 .066 8 COROMANT

9.40 .370 860.1-0940-028A1-MM ✩ 10 .393 87.28 3.436 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.71 .067 3 DIN 6537 K

9.40 .370 860.1-0940-047A1-MM ✩ 10 .393 101.28 3.987 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.71 .067 5 DIN 6537 L

9.40 .370 860.1-0940-075A1-MM ✩ 10 .393 137.28 5.405 96 3.779 81 3.224 139 5.472 1.71 .067 8 COROMANT

9.50 .374 860.1-0950-029A1-MM ✩ 10 .393 87.27 3.435 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.73 .068 3 DIN 6537 K

9.50 .374 860.1-0950-048A1-MM ✩ 10 .393 101.27 3.987 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.73 .068 5 DIN 6537 L

9.50 .374 860.1-0950-076A1-MM ✩ 10 .393 137.27 5.404 96 3.779 81 3.219 139 5.472 1.73 .068 8 COROMANT

9.53 .375 860.1-0953-029A1-MM ✩ 10 .393 87.26 3.435 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.73 .068 3 DIN 6537 K

9.53 .375 860.1-0953-048A1-MM ✩ 10 .393 101.26 3.986 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.73 .068 5 DIN 6537 L

9.53 .375 860.1-0953-076A1-MM ✩ 10 .393 137.26 5.404 96 3.779 81 3.217 139 5.472 1.73 .068 8 COROMANT

9.55 .376 860.1-0955-029A1-MM ✩ 10 .393 87.26 3.435 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.74 .068 3 DIN 6537 K

9.55 .376 860.1-0955-048A1-MM ✩ 10 .393 101.26 3.986 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.74 .068 5 DIN 6537 L

9.55 .376 860.1-0955-076A1-MM ✩ 10 .393 137.26 5.404 96 3.779 81 3.216 139 5.472 1.74 .068 8 COROMANT

9.60 .378 860.1-0960-029A1-MM ✩ 10 .393 87.25 3.435 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.75 .068 3 DIN 6537 K

9.60 .378 860.1-0960-048A1-MM ✩ 10 .393 101.25 3.986 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.75 .068 5 DIN 6537 L

9.60 .378 860.1-0960-077A1-MM ✩ 10 .393 137.25 5.403 96 3.779 81 3.213 139 5.472 1.75 .068 8 COROMANT

9.70 .382 860.1-0970-029A1-MM ✩ 10 .393 87.23 3.434 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.77 .069 3 DIN 6537 K

9.70 .382 860.1-0970-049A1-MM ✩ 10 .393 101.23 3.985 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.77 .069 5 DIN 6537 L

9.70 .382 860.1-0970-078A1-MM ✩ 10 .393 137.23 5.402 96 3.779 81 3.207 139 5.472 1.77 .069 8 COROMANT

9.80 .386 860.1-0980-029A1-MM ✩ 10 .393 87.21 3.433 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.78 .070 3 DIN 6537 K

9.80 .386 860.1-0980-049A1-MM ✩ 10 .393 101.21 3.984 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.78 .070 5 DIN 6537 L

9.80 .386 860.1-0980-078A1-MM ✩ 10 .393 137.21 5.402 96 3.779 81 3.201 139 5.472 1.78 .070 8 COROMANT

9.90 .390 860.1-0990-030A1-MM ✩ 10 .393 87.19 3.432 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.80 .070 3 DIN 6537 K

9.90 .390 860.1-0990-050A1-MM ✩ 10 .393 101.19 3.984 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.80 .070 4 DIN 6537 L

9.90 .390 860.1-0990-079A1-MM ✩ 10 .393 137.19 5.401 96 3.779 81 3.195 139 5.472 1.80 .070 8 COROMANT

9.92 .391 860.1-0992-030A1-MM ✩ 10 .393 87.19 3.432 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.81 .071 3 DIN 6537 K

9.92 .391 860.1-0992-050A1-MM ✩ 10 .393 101.19 3.984 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.81 .071 4 DIN 6537 L

9.92 .391 860.1-0992-079A1-MM ✩ 10 .393 137.19 5.401 96 3.779 81 3.194 139 5.472 1.81 .071 8 COROMANT

10.00 .394 860.1-1000-030A1-MM ✩ 10 .393 87.18 3.432 47 1.850 35 1.378 89 3.503 1.82 .071 3 DIN 6537 K

10.00 .394 860.1-1000-050A1-MM ✩ 10 .393 101.18 3.983 61 2.401 49 1.929 103 4.055 1.82 .071 4 DIN 6537 L

10.00 .394 860.1-1000-080A1-MM ✩ 10 .393 137.18 5.400 96 3.779 81 3.189 139 5.472 1.82 .071 8 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

12 10.10 .398 860.1-1010-030A1-MM ✩ 12 .472 100.16 3.943 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.84 .072 3 DIN 6537 K

10.10 .398 860.1-1010-051A1-MM ✩ 12 .472 116.16 4.573 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.84 .072 5 DIN 6537 L

10.10 .398 860.1-1010-081A1-MM ✩ 12 .472 161.16 6.344 114 4.488 98 3.892 163 6.417 1.84 .072 9 COROMANT

10.20 .402 860.1-1020-031A1-MM ✩ 12 .472 100.14 3.942 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.86 .073 3 DIN 6537 K

10.20 .402 860.1-1020-051A1-MM ✩ 12 .472 116.14 4.572 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.86 .073 5 DIN 6537 L

10.20 .402 860.1-1020-082A1-MM ✩ 12 .472 161.14 6.344 114 4.488 98 3.886 163 6.417 1.86 .073 9 COROMANT

10.30 .406 860.1-1030-031A1-MM ✩ 12 .472 100.12 3.941 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.87 .073 3 DIN 6537 K

10.30 .406 860.1-1030-052A1-MM ✩ 12 .472 116.12 4.571 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.87 .073 5 DIN 6537 L

10.30 .406 860.1-1030-082A1-MM ✩ 12 .472 161.12 6.343 114 4.488 98 3.880 163 6.417 1.87 .073 9 COROMANT

10.32 .406 860.1-1032-031A1-MM ✩ 12 .472 100.12 3.941 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.88 .073 3 DIN 6537 K

10.32 .406 860.1-1032-052A1-MM ✩ 12 .472 116.12 4.571 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.88 .073 5 DIN 6537 L

10.32 .406 860.1-1032-083A1-MM ✩ 12 .472 161.12 6.343 114 4.488 98 3.879 163 6.417 1.88 .073 9 COROMANT

10.40 .409 860.1-1040-031A1-MM ✩ 12 .472 100.10 3.941 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.89 .074 3 DIN 6537 K

10.40 .409 860.1-1040-052A1-MM ✩ 12 .472 116.10 4.571 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.89 .074 5 DIN 6537 L

10.40 .409 860.1-1040-083A1-MM ✩ 12 .472 161.10 6.342 115 4.527 99 3.913 163 6.417 1.89 .074 9 COROMANT

10.45 .411 860.1-1045-031A1-MM ✩ 12 .472 100.09 3.940 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.90 .074 3 DIN 6537 K

10.45 .411 860.1-1045-052A1-MM ✩ 12 .472 116.09 4.570 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.90 .074 5 DIN 6537 L

10.45 .411 860.1-1045-084A1-MM ✩ 12 .472 161.09 6.342 115 4.527 99 3.910 163 6.417 1.90 .074 9 COROMANT

10.50 .413 860.1-1050-032A1-MM ✩ 12 .472 100.08 3.940 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.91 .075 3 DIN 6537 K

10.50 .413 860.1-1050-053A1-MM ✩ 12 .472 116.08 4.570 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.91 .075 5 DIN 6537 L

10.50 .413 860.1-1050-084A1-MM ✩ 12 .472 161.08 6.342 115 4.527 99 3.907 163 6.417 1.91 .075 9 COROMANT

10.60 .417 860.1-1060-032A1-MM ✩ 12 .472 100.07 3.939 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.93 .075 3 DIN 6537 K

10.60 .417 860.1-1060-053A1-MM ✩ 12 .472 116.07 4.569 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.93 .075 5 DIN 6537 L

10.60 .417 860.1-1060-085A1-MM ✩ 12 .472 161.07 6.341 115 4.527 99 3.902 163 6.417 1.93 .075 9 COROMANT

10.70 .421 860.1-1070-032A1-MM ✩ 12 .472 100.05 3.939 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.95 .076 3 DIN 6537 K

10.70 .421 860.1-1070-054A1-MM ✩ 12 .472 116.05 4.569 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.95 .076 5 DIN 6537 L

10.70 .421 860.1-1070-086A1-MM ✩ 12 .472 161.05 6.340 115 4.527 98 3.896 163 6.417 1.95 .076 9 COROMANT

10.72 .422 860.1-1072-032A1-MM ✩ 12 .472 100.04 3.938 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.95 .076 3 DIN 6537 K

10.72 .422 860.1-1072-054A1-MM ✩ 12 .472 116.04 4.568 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.95 .076 5 DIN 6537 L

10.72 .422 860.1-1072-086A1-MM ✩ 12 .472 161.04 6.340 115 4.527 98 3.894 163 6.417 1.95 .076 9 COROMANT

10.80 .425 860.1-1080-032A1-MM ✩ 12 .472 100.03 3.938 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.97 .077 3 DIN 6537 K

10.80 .425 860.1-1080-054A1-MM ✩ 12 .472 116.03 4.568 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.97 .077 5 DIN 6537 L

10.80 .425 860.1-1080-086A1-MM ✩ 12 .472 161.03 6.339 115 4.527 98 3.890 163 6.417 1.97 .077 9 COROMANT

10.90 .429 860.1-1090-033A1-MM ✩ 12 .472 100.01 3.937 55 2.165 40 1.575 102 4.015 1.98 .078 3 DIN 6537 K

10.90 .429 860.1-1090-055A1-MM ✩ 12 .472 116.01 4.567 71 2.795 56 2.205 118 4.645 1.98 .078 5 DIN 6537 L

10.90 .429 860.1-1090-087A1-MM ✩ 12 .472 161.01 6.339 115 4.527 98 3.884 163 6.417 1.98 .078 9 COROMANT

11.00 .433 860.1-1100-033A1-MM ✩ 12 .472 99.99 3.936 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.00 .078 3 DIN 6537 K

11.00 .433 860.1-1100-055A1-MM ✩ 12 .472 115.99 4.566 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.00 .078 5 DIN 6537 L

11.00 .433 860.1-1100-088A1-MM ✩ 12 .472 160.99 6.338 115 4.527 98 3.878 163 6.417 2.00 .078 8 COROMANT

11.10 .437 860.1-1110-033A1-MM ✩ 12 .472 99.97 3.936 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.02 .079 3 DIN 6537 K

11.10 .437 860.1-1110-056A1-MM ✩ 12 .472 115.97 4.566 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.02 .079 5 DIN 6537 L

11.10 .437 860.1-1110-089A1-MM ✩ 12 .472 160.97 6.337 115 4.527 98 3.872 163 6.417 2.02 .079 8 COROMANT
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Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

12 11.11 .437 860.1-1111-033A1-MM ✩ 12 .472 99.97 3.936 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.02 .079 3 DIN 6537 K

11.11 .437 860.1-1111-056A1-MM ✩ 12 .472 115.97 4.566 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.02 .079 5 DIN 6537 L

11.11 .437 860.1-1111-089A1-MM ✩ 12 .472 160.97 6.337 115 4.527 98 3.871 163 6.417 2.02 .079 8 COROMANT

11.20 .441 860.1-1120-034A1-MM ✩ 12 .472 99.96 3.935 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.04 .080 3 DIN 6537 K

11.20 .441 860.1-1120-056A1-MM ✩ 12 .472 115.96 4.565 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.04 .080 5 DIN 6537 L

11.20 .441 860.1-1120-090A1-MM ✩ 12 .472 160.96 6.337 115 4.527 98 3.866 163 6.417 2.04 .080 8 COROMANT

11.30 .445 860.1-1130-034A1-MM ✩ 12 .472 99.94 3.934 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.06 .080 3 DIN 6537 K

11.30 .445 860.1-1130-057A1-MM ✩ 12 .472 115.94 4.564 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.06 .080 4 DIN 6537 L

11.30 .445 860.1-1130-090A1-MM ✩ 12 .472 160.94 6.336 115 4.527 98 3.860 163 6.417 2.06 .080 8 COROMANT

11.40 .449 860.1-1140-034A1-MM ✩ 12 .472 99.92 3.934 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.07 .081 3 DIN 6537 K

11.40 .449 860.1-1140-057A1-MM ✩ 12 .472 115.92 4.563 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.07 .081 4 DIN 6537 L

11.40 .449 860.1-1140-091A1-MM ✩ 12 .472 160.92 6.335 115 4.527 97 3.854 163 6.417 2.07 .081 8 COROMANT

11.50 .453 860.1-1150-035A1-MM ✩ 12 .472 99.90 3.933 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.09 .082 3 DIN 6537 K

11.50 .453 860.1-1150-058A1-MM ✩ 12 .472 115.90 4.563 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.09 .082 4 DIN 6537 L

11.50 .453 860.1-1150-092A1-MM ✩ 12 .472 160.90 6.334 116 4.566 98 3.888 163 6.417 2.09 .082 8 COROMANT

11.51 .453 860.1-1151-035A1-MM ✩ 12 .472 99.90 3.933 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.09 .082 3 DIN 6537 K

11.51 .453 860.1-1151-058A1-MM ✩ 12 .472 115.90 4.563 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.09 .082 4 DIN 6537 L

11.51 .453 860.1-1151-092A1-MM ✩ 12 .472 160.90 6.334 116 4.566 98 3.887 163 6.417 2.09 .082 8 COROMANT

11.60 .457 860.1-1160-035A1-MM ✩ 12 .472 99.88 3.932 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.11 .083 3 DIN 6537 K

11.60 .457 860.1-1160-058A1-MM ✩ 12 .472 115.88 4.562 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.11 .083 4 DIN 6537 L

11.60 .457 860.1-1160-093A1-MM ✩ 12 .472 160.88 6.334 116 4.566 98 3.882 163 6.417 2.11 .083 8 COROMANT

11.70 .461 860.1-1170-035A1-MM ✩ 12 .472 99.87 3.931 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.13 .083 3 DIN 6537 K

11.70 .461 860.1-1170-059A1-MM ✩ 12 .472 115.87 4.561 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.13 .083 4 DIN 6537 L

11.70 .461 860.1-1170-094A1-MM ✩ 12 .472 160.87 6.333 116 4.566 98 3.876 163 6.417 2.13 .083 8 COROMANT

11.80 .465 860.1-1180-035A1-MM ✩ 12 .472 99.85 3.931 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.15 .084 3 DIN 6537 K

11.80 .465 860.1-1180-059A1-MM ✩ 12 .472 115.85 4.561 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.15 .084 4 DIN 6537 L

11.80 .465 860.1-1180-094A1-MM ✩ 12 .472 160.85 6.332 116 4.566 98 3.870 163 6.417 2.15 .084 8 COROMANT

11.91 .469 860.1-1191-036A1-MM ✩ 12 .472 99.83 3.930 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.17 .085 3 DIN 6537 K

11.91 .469 860.1-1191-060A1-MM ✩ 12 .472 115.83 4.560 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.17 .085 4 DIN 6537 L

11.91 .469 860.1-1191-095A1-MM ✩ 12 .472 160.83 6.332 116 4.566 98 3.864 163 6.417 2.17 .085 8 COROMANT

12.00 .472 860.1-1200-036A1-MM ✩ 12 .472 99.81 3.929 55 2.165 40 1.575 102 4.015 2.18 .085 3 DIN 6537 K

12.00 .472 860.1-1200-060A1-MM ✩ 12 .472 115.81 4.559 71 2.795 56 2.205 118 4.645 2.18 .085 4 DIN 6537 L

12.00 .472 860.1-1200-096A1-MM ✩ 12 .472 160.81 6.331 116 4.566 98 3.858 163 6.417 2.18 .085 8 COROMANT
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла 

Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

14 12.10 .476 860.1-1210-036A1-MM ✩ 14 .551 104.79 4.125 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.20 .086 3 DIN 6537 K

12.10 .476 860.1-1210-061A1-MM ✩ 14 .551 121.79 4.795 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.20 .086 4 DIN 6537 L

12.10 .476 860.1-1210-097A1-MM ✩ 14 .551 179.79 7.078 133 5.236 114 4.522 182 7.165 2.20 .086 9 COROMANT

12.20 .480 860.1-1220-037A1-MM ✩ 14 .551 104.77 4.125 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.22 .087 3 DIN 6537 K

12.20 .480 860.1-1220-061A1-MM ✩ 14 .551 121.77 4.794 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.22 .087 4 DIN 6537 L

12.20 .480 860.1-1220-098A1-MM ✩ 14 .551 179.77 7.077 133 5.236 114 4.516 182 7.165 2.22 .087 9 COROMANT

12.30 .484 860.1-1230-037A1-MM ✩ 14 .551 104.76 4.124 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.24 .088 3 DIN 6537 K

12.30 .484 860.1-1230-062A1-MM ✩ 14 .551 121.76 4.793 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.24 .088 4 DIN 6537 L

12.30 .484 860.1-1230-098A1-MM ✩ 14 .551 179.76 7.077 133 5.236 114 4.510 182 7.165 2.24 .088 9 COROMANT

12.40 .488 860.1-1240-037A1-MM ✩ 14 .551 104.74 4.123 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.26 .088 3 DIN 6537 K

12.40 .488 860.1-1240-062A1-MM ✩ 14 .551 121.74 4.793 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.26 .088 4 DIN 6537 L

12.40 .488 860.1-1240-099A1-MM ✩ 14 .551 179.74 7.076 133 5.236 114 4.504 182 7.165 2.26 .088 9 COROMANT

12.50 .492 860.1-1250-038A1-MM ✩ 14 .551 104.72 4.123 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.27 .089 3 DIN 6537 K

12.50 .492 860.1-1250-063A1-MM ✩ 14 .551 121.72 4.792 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.27 .089 4 DIN 6537 L

12.50 .492 860.1-1250-100A1-MM ✩ 14 .551 179.72 7.075 133 5.236 114 4.498 182 7.165 2.27 .089 9 COROMANT

12.60 .496 860.1-1260-038A1-MM ✩ 14 .551 104.70 4.122 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.29 .090 3 DIN 6537 K

12.60 .496 860.1-1260-063A1-MM ✩ 14 .551 121.70 4.791 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.29 .090 4 DIN 6537 L

12.60 .496 860.1-1260-101A1-MM ✩ 14 .551 179.70 7.075 134 5.275 115 4.532 182 7.165 2.29 .090 9 COROMANT

12.70 .500 860.1-1270-038A1-MM ✩ 14 .551 104.68 4.121 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.31 .090 3 DIN 6537 K

12.70 .500 860.1-1270-064A1-MM ✩ 14 .551 121.68 4.790 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.31 .090 4 DIN 6537 L

12.70 .500 860.1-1270-102A1-MM ✩ 14 .551 179.68 7.074 134 5.275 114 4.526 182 7.165 2.31 .090 9 COROMANT

12.80 .504 860.1-1280-038A1-MM ✩ 14 .551 104.67 4.120 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.33 .091 3 DIN 6537 K

12.80 .504 860.1-1280-064A1-MM ✩ 14 .551 121.67 4.790 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.33 .091 4 DIN 6537 L

12.80 .504 860.1-1280-102A1-MM ✩ 14 .551 179.67 7.073 134 5.275 114 4.520 182 7.165 2.33 .091 8 COROMANT

13.00 .512 860.1-1300-039A1-MM ✩ 14 .551 104.63 4.119 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.37 .093 3 DIN 6537 K

13.00 .512 860.1-1300-065A1-MM ✩ 14 .551 121.63 4.788 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.37 .093 4 DIN 6537 L

13.00 .512 860.1-1300-104A1-MM ✩ 14 .551 179.63 7.072 134 5.275 114 4.508 182 7.165 2.37 .093 8 COROMANT

13.10 .516 860.1-1310-039A1-MM ✩ 14 .551 104.61 4.118 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.38 .093 3 DIN 6537 K

13.10 .516 860.1-1310-066A1-MM ✩ 14 .551 121.61 4.788 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.38 .093 4 DIN 6537 L

13.10 .516 860.1-1310-105A1-MM ✩ 14 .551 179.61 7.071 134 5.275 114 4.502 182 7.165 2.38 .093 8 COROMANT

13.25 .522 860.1-1325-040A1-MM ✩ 14 .551 104.58 4.117 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.41 .094 3 DIN 6537 K

13.25 .522 860.1-1325-066A1-MM ✩ 14 .551 121.58 4.786 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.41 .094 4 DIN 6537 L

13.25 .522 860.1-1325-106A1-MM ✩ 14 .551 179.58 7.070 134 5.275 114 4.493 182 7.165 2.41 .094 8 COROMANT

13.50 .531 860.1-1350-041A1-MM ✩ 14 .551 104.54 4.115 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.46 .096 3 DIN 6537 K

13.50 .531 860.1-1350-061A1-MM ✩ 14 .551 121.54 4.785 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.46 .096 4 DIN 6537 L

13.50 .531 860.1-1350-108A1-MM ✩ 14 .551 179.54 7.068 134 5.275 113 4.478 182 7.165 2.46 .096 8 COROMANT

13.75 .541 860.1-1375-041A1-MM ✩ 14 .551 104.49 4.114 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.50 .098 3 DIN 6537 K

13.75 .541 860.1-1375-062A1-MM ✩ 14 .551 121.49 4.783 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.50 .098 4 DIN 6537 L

13.75 .541 860.1-1375-110A1-MM ✩ 14 .551 179.49 7.066 134 5.275 113 4.464 182 7.165 2.50 .098 8 COROMANT

13.80 .543 860.1-1380-041A1-MM ✩ 14 .551 104.48 4.113 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.51 .098 3 DIN 6537 K

13.80 .543 860.1-1380-062A1-MM ✩ 14 .551 121.48 4.783 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.51 .098 4 DIN 6537 L

13.80 .543 860.1-1380-110A1-MM ✩ 14 .551 179.48 7.066 134 5.275 113 4.461 182 7.165 2.51 .098 8 COROMANT
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла 

Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860
Внутренний подвод СОЖ

SIG 140°
TCHA H9

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа 2
2
1
4

DCON DCON" LF LF" LCF LCF" LU LU" OAL OAL" PL PL" ULDR BSG

14 13.89 .547 860.1-1389-042A1-MM ✩ 14 .551 104.47 4.113 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.53 .099 3 DIN 6537 K

13.89 .547 860.1-1389-063A1-MM ✩ 14 .551 121.47 4.782 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.53 .099 4 DIN 6537 L

13.89 .547 860.1-1389-111A1-MM ✩ 14 .551 179.47 7.065 134 5.275 113 4.455 182 7.165 2.53 .099 8 COROMANT

14.00 .551 860.1-1400-042A1-MM ✩ 14 .551 104.45 4.112 60 2.362 43 1.693 107 4.212 2.55 .100 3 DIN 6537 K

14.00 .551 860.1-1400-063A1-MM ✩ 14 .551 121.45 4.781 77 3.031 60 2.362 124 4.881 2.55 .100 4 DIN 6537 L

14.00 .551 860.1-1400-112A1-MM ✩ 14 .551 179.45 7.065 134 5.275 113 4.449 182 7.165 2.55 .100 8 COROMANT

16 14.25 .561 860.1-1425-043A1-MM ✩ 16 .629 112.40 4.425 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.59 .102 3 DIN 6537 K

14.25 .561 860.1-1425-071A1-MM ✩ 16 .629 130.40 5.134 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.59 .102 4 DIN 6537 L

14.25 .561 860.1-1425-114A1-MM ✩ 16 .629 201.40 7.929 154 6.062 132 5.221 204 8.031 2.59 .102 9 COROMANT

14.29 .563 860.1-1429-043A1-MM ✩ 16 .629 112.39 4.425 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.60 .102 3 DIN 6537 K

14.29 .563 860.1-1429-072A1-MM ✩ 16 .629 130.39 5.133 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.60 .102 4 DIN 6537 L

14.29 .563 860.1-1429-114A1-MM ✩ 16 .629 201.39 7.929 154 6.062 132 5.219 204 8.031 2.60 .102 9 COROMANT

14.50 .571 860.1-1450-044A1-MM ✩ 16 .629 112.36 4.423 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.64 .103 3 DIN 6537 K

14.50 .571 860.1-1450-073A1-MM ✩ 16 .629 130.36 5.132 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.64 .103 4 DIN 6537 L

14.50 .571 860.1-1450-116A1-MM ✩ 16 .629 201.36 7.927 154 6.062 132 5.207 204 8.031 2.64 .103 9 COROMANT

14.68 .578 860.1-1468-044A1-MM ✩ 16 .629 112.32 4.422 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.67 .105 3 DIN 6537 K

14.68 .578 860.1-1468-073A1-MM ✩ 16 .629 130.32 5.131 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.67 .105 4 DIN 6537 L

14.68 .578 860.1-1468-117A1-MM ✩ 16 .629 201.32 7.926 154 6.062 131 5.196 204 8.031 2.67 .105 8 COROMANT

14.75 .581 860.1-1475-044A1-MM ✩ 16 .629 112.31 4.421 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.68 .105 3 DIN 6537 K

14.75 .581 860.1-1475-066A1-MM ✩ 16 .629 130.31 5.130 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.68 .105 4 DIN 6537 L

14.75 .581 860.1-1475-118A1-MM ✩ 16 .629 201.31 7.925 154 6.062 131 5.192 204 8.031 2.68 .105 8 COROMANT

14.80 .583 860.1-1480-044A1-MM ✩ 16 .629 112.30 4.421 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.69 .106 3 DIN 6537 K

14.80 .583 860.1-1480-067A1-MM ✩ 16 .629 130.30 5.130 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.69 .106 4 DIN 6537 L

14.80 .583 860.1-1480-118A1-MM ✩ 16 .629 201.30 7.925 154 6.062 131 5.189 204 8.031 2.69 .106 8 COROMANT

15.00 .591 860.1-1500-045A1-MM ✩ 16 .629 112.27 4.420 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.73 .107 3 DIN 6537 K

15.00 .591 860.1-1500-068A1-MM ✩ 16 .629 130.27 5.128 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.73 .107 4 DIN 6537 L

15.00 .591 860.1-1500-120A1-MM ✩ 16 .629 201.27 7.924 154 6.062 131 5.177 204 8.031 2.73 .107 8 COROMANT

15.50 .610 860.1-1550-047A1-MM ✩ 16 .629 112.17 4.416 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.82 .111 2 DIN 6537 K

15.50 .610 860.1-1550-070A1-MM ✩ 16 .629 130.17 5.125 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.82 .111 4 DIN 6537 L

15.50 .610 860.1-1550-124A1-MM ✩ 16 .629 201.17 7.920 154 6.062 130 5.148 204 8.031 2.82 .111 8 COROMANT

15.80 .622 860.1-1580-047A1-MM ✩ 16 .629 112.12 4.414 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.88 .113 2 DIN 6537 K

15.80 .622 860.1-1580-071A1-MM ✩ 16 .629 130.12 5.123 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.88 .113 3 DIN 6537 L

15.80 .622 860.1-1580-126A1-MM ✩ 16 .629 201.12 7.918 154 6.062 130 5.130 204 8.031 2.88 .113 8 COROMANT

15.88 .625 860.1-1588-048A1-MM ✩ 16 .629 112.11 4.413 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.89 .113 2 DIN 6537 K

15.88 .625 860.1-1588-071A1-MM ✩ 16 .629 130.11 5.122 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.89 .113 3 DIN 6537 L

15.88 .625 860.1-1588-127A1-MM ✩ 16 .629 201.11 7.917 154 6.062 130 5.125 204 8.031 2.89 .113 8 COROMANT

16.00 .630 860.1-1600-048A1-MM ✩ 16 .629 112.08 4.412 65 2.559 45 1.772 115 4.527 2.91 .114 2 DIN 6537 K

16.00 .630 860.1-1600-072A1-MM ✩ 16 .629 130.08 5.121 83 3.267 63 2.480 133 5.236 2.91 .114 3 DIN 6537 L

16.00 .630 860.1-1600-128A1-MM ✩ 16 .629 201.08 7.916 154 6.062 130 5.118 204 8.031 2.91 .114 8 COROMANT
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СВЕРЛЕНИЕ Цельные сверла для обработки отверстия и фаски 

Цельные твердосплавные сверла CoroDrill®860 для обработки отверстия и 

фаски
SIG 140°
TCHA H9
BSG COROMANT

M Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC1 DC2 SDL Код заказа 2
2
1
4

DCON LF LF" LCF LCF" OAL OAL" PL PL" STA

6 3.35 4.52 9 860.2-0335-010A1-MM ✩ 6 65 2.576 19 .785 66 2.598 0.54 .021 90°

3.40 4.59 9 860.2-0340-010A1-MM ✩ 6 65 2.576 20 .791 66 2.598 0.55 .021 90°

3.70 4.99 10 860.2-0370-011A1-MM ✩ 6 65 2.574 21 .865 66 2.598 0.60 .023 90°

3.80 5.13 10 860.2-0380-011A1-MM ✩ 6 65 2.573 22 .877 66 2.598 0.62 .024 90°

4.25 5.73 12 860.2-0425-013A1-MM ✩ 6 65 2.571 25 1.009 66 2.598 0.69 .027 90°

4.30 5.80 12 860.2-0430-013A1-MM ✩ 6 65 2.570 25 1.014 66 2.598 0.70 .027 90°

8 4.65 6.27 13 860.2-0465-014A1-MM ✩ 8 65 2.568 27 1.095 66 2.598 0.76 .030 90°

5.00 6.75 14 860.2-0500-015A1-MM ✩ 8 78 3.077 29 1.175 79 3.110 0.81 .032 90°

5.10 6.88 14 860.2-0510-015A1-MM ✩ 8 78 3.077 30 1.187 79 3.110 0.83 .032 90°

5.30 7.15 15 860.2-0530-016A1-MM ✩ 8 78 3.076 31 1.250 79 3.110 0.86 .034 90°

5.50 7.42 16 860.2-0550-017A1-MM ✩ 8 78 3.074 33 1.312 79 3.110 0.90 .035 90°

5.56 7.50 16 860.2-0556-017A1-MM ✩ 8 78 3.074 33 1.319 79 3.110 0.91 .035 90°

10 6.60 8.91 18 860.2-0660-020A1-MM ✩ 10 87 3.461 39 1.559 89 3.503 1.08 .042 90°

6.75 9.11 18 860.2-0675-020A1-MM ✩ 10 87 3.460 40 1.577 89 3.503 1.10 .043 90°

6.85 9.24 19 860.2-0685-021A1-MM ✩ 10 87 3.459 41 1.628 89 3.503 1.12 .044 90°

6.90 9.31 19 860.2-0690-021A1-MM ✩ 10 87 3.459 41 1.634 89 3.503 1.13 .044 90°

7.00 9.45 19 860.2-0700-021A1-MM ✩ 10 87 3.458 41 1.645 89 3.503 1.14 .045 90°

7.25 9.78 20 860.2-0725-022A1-MM ✩ 10 87 3.457 43 1.714 89 3.503 1.18 .046 90°

7.40 9.99 20 860.2-0740-022A1-MM ✩ 10 87 3.456 43 1.731 89 3.503 1.21 .047 90°

12 8.00 10.80 22 860.2-0800-024A1-MM ✩ 12 100 3.964 47 1.880 102 4.015 1.31 .051 90°

8.50 11.47 24 860.2-0850-026A1-MM ✩ 12 100 3.960 51 2.018 102 4.015 1.39 .054 90°

8.60 11.61 24 860.2-0860-026A1-MM ✩ 12 100 3.960 51 2.029 102 4.015 1.40 .055 90°

8.70 11.74 24 860.2-0870-026A1-MM ✩ 12 100 3.959 51 2.041 102 4.015 1.42 .056 90°

14 9.00 12.15 25 860.2-0900-027A1-MM ✩ 14 100 3.957 53 2.115 102 4.015 1.47 .058 90°

9.25 12.48 26 860.2-0925-028A1-MM ✩ 14 110 4.349 55 2.184 112 4.409 1.51 .059 90°

9.30 12.55 26 860.2-0930-028A1-MM ✩ 14 110 4.349 55 2.190 112 4.409 1.52 .059 90°

10.25 13.83 29 860.2-1025-031A1-MM ✩ 14 110 4.343 61 2.419 112 4.409 1.67 .066 90°

10.30 13.90 29 860.2-1030-031A1-MM ✩ 14 110 4.343 61 2.425 112 4.409 1.68 .066 90°

16 10.40 14.04 29 860.2-1040-031A1-MM ✩ 16 110 4.342 61 2.437 112 4.409 1.70 .067 90°

10.50 14.17 30 860.2-1050-032A1-MM ✩ 16 110 4.341 63 2.488 112 4.409 1.71 .067 90°

10.80 14.58 30 860.2-1080-032A1-MM ✩ 16 122 4.812 64 2.523 124 4.881 1.76 .069 90°

11.00 14.85 31 860.2-1100-033A1-MM ✩ 16 122 4.810 65 2.586 124 4.881 1.80 .070 90°

11.20 15.12 32 860.2-1120-034A1-MM ✩ 16 122 4.809 67 2.648 124 4.881 1.83 .072 90°

11.50 15.52 32 860.2-1150-035A1-MM ✩ 16 122 4.807 69 2.723 124 4.881 1.88 .074 90°

18 12.00 16.20 33 860.2-1200-036A1-MM ✩ 18 122 4.804 71 2.821 124 4.881 1.96 .077 90°

12.10 16.33 33 860.2-1210-036A1-MM ✩ 18 122 4.803 71 2.833 131 5.157 1.98 .078 90°

12.20 16.47 34 860.2-1220-037A1-MM ✩ 18 129 5.078 73 2.884 131 5.157 1.99 .078 90°

12.25 16.53 34 860.2-1225-037A1-MM ✩ 18 128 5.078 73 2.889 131 5.157 2.00 .078 90°

12.50 16.87 35 860.2-1250-038A1-MM ✩ 18 128 5.076 75 2.958 131 5.157 2.04 .080 90°

20 13.50 18.22 38 860.2-1350-041A1-MM ✩ 20 128 5.070 81 3.193 131 5.157 2.21 .087 90°

14.00 18.90 39 860.2-1400-042A1-MM ✩ 20 139 5.500 83 3.291 142 5.590 2.29 .090 90°

14.10 19.03 39 860.2-1410-042A1-MM ✩ 20 139 5.499 83 3.303 142 5.590 2.30 .090 90°

14.20 19.17 40 860.2-1420-043A1-MM ✩ 20 139 5.498 85 3.354 142 5.590 2.32 .091 90°

14.25 19.23 40 860.2-1425-043A1-MM ✩ 20 139 5.498 85 3.360 142 5.590 2.33 .091 90°

14.50 19.57 41 860.2-1450-044A1-MM ✩ 20 139 5.497 87 3.428 142 5.590 2.37 .093 90°

15.00 20.00 42 860.2-1500-045A1-MM ✩ 20 139 5.493 89 3.506 142 5.590 2.45 .096 90°

15.10 20.00 42 860.2-1510-045A1-MM ✩ 20 139 5.493 89 3.506 142 5.590 2.47 .097 90°

15.50 20.00 44 860.2-1550-047A1-MM ✩ 20 139 5.490 91 3.588 142 5.590 2.53 .099 90°

15.60 20.00 44 860.2-1560-047A1-MM ✩ 20 139 5.489 91 3.588 142 5.590 2.55 .100 90°

15.70 20.00 44 860.2-1570-047A1-MM ✩ 20 139 5.489 91 3.589 142 5.590 2.57 .101 90°

16.50 20.00 48 860.2-1650-050A1-MM ✩ 20 139 5.484 94 3.712 142 5.590 2.70 .106 90°

17.50 20.00 51 860.2-1750-053A1-MM ✩ 20 139 5.477 97 3.837 142 5.590 2.86 .112 90°
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Ружейные сверла СВЕРЛЕНИЕ
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U
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K
СВЕРЛЕНИЕ Ружейные сверла 

Ружейные сверла
Внутренний подвод СОЖ

A428.91-20x A428.91-10x
TCHA H9 H9

P K Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа K
1
5

K
1
5

DCON LU LU" LF LF" LB LB" OAL OAL" RGL RGL" LSC LSC"

1/2 1.98 .0781 A428.91-00781-06-101 ✩ ✩ 12.7 89.00 3.503 152.00 5.984 114.00 4.488 152 5.984 10.00 .393 38.10 1.500

1.98 .0781 A428.91-00781-10-101 ✩ ✩ 12.7 191.00 7.519 254.00 10.000 216.00 8.503 254 10.000 10.00 .393 38.10 1.500

2.38 .0937 A428.91-00937-06-101 ✩ ✩ 12.7 88.40 3.480 152.00 5.984 114.00 4.488 152 5.984 10.00 .393 38.10 1.500

2.38 .0937 A428.91-00937-10-101 ✩ ✩ 12.7 190.40 7.496 254.00 10.000 216.00 8.503 254 10.000 10.00 .393 38.10 1.500

2.38 .0937 A428.91-00937-16-101 ✩ ✩ 12.7 342.40 13.480 406.00 15.984 368.00 14.488 406 15.984 10.00 .393 38.10 1.500

2.77 .1094 A428.91-01094-06-101 ✩ ✩ 12.7 87.80 3.456 152.00 5.984 114.00 4.488 152 6.000 13.00 .511 38.10 1.500

2.77 .1094 A428.91-01094-10-101 ✩ ✩ 12.7 189.80 7.472 254.00 10.000 216.00 8.503 254 10.000 13.00 .511 38.10 1.500

2.77 .1094 A428.91-01094-16-101 ✩ ✩ 12.7 341.80 13.456 406.00 15.984 368.00 14.488 406 15.984 13.00 .511 38.10 1.500

3/4 3.17 .1250 A428.91-01250-10-103 ✩ ✩ 19.0 159.20 6.267 254.00 10.000 184.00 7.244 254 10.000 13.00 .511 70.00 2.755

3.17 .1250 A428.91-01250-16-103 ✩ ✩ 19.0 311.20 12.252 406.00 15.984 336.00 13.228 406 15.984 13.00 .511 70.00 2.755

3.17 .1250 A428.91-01250-22-103 ✩ ✩ 19.0 464.20 18.275 559.00 22.007 489.00 19.252 559 22.007 13.00 .511 70.00 2.755

3.17 .1250 A428.91-01250-28-103 ✩ ✩ 19.0 616.20 24.259 711.00 27.992 641.00 25.236 711 27.992 13.00 .511 70.00 2.755

3.57 .1406 A428.91-01406-10-103 ✩ ✩ 19.0 158.60 6.244 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 13.00 .511 70.00 2.755

3.57 .1406 A428.91-01406-16-103 ✩ ✩ 19.0 310.60 12.228 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 13.00 .511 70.00 2.755

3.57 .1406 A428.91-01406-22-103 ✩ ✩ 19.0 463.60 18.252 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 13.00 .511 70.00 2.755

3.96 .1562 A428.91-01562-10-103 ✩ ✩ 19.0 158.00 6.220 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 13.00 .511 70.00 2.755

3.96 .1562 A428.91-01562-16-103 ✩ ✩ 19.0 310.00 12.204 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 13.00 .511 70.00 2.755

3.96 .1562 A428.91-01562-22-103 ✩ ✩ 19.0 463.00 18.228 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 13.00 .511 70.00 2.755

3.96 .1562 A428.91-01562-28-103 ✩ ✩ 19.0 615.00 24.212 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 13.00 .511 70.00 2.755

4.36 .1719 A428.91-01719-10-103 ✩ ✩ 19.0 157.50 6.200 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 19.00 .748 70.00 2.755

4.36 .1719 A428.91-01719-16-103 ✩ ✩ 19.0 309.50 12.185 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 19.00 .748 70.00 2.755

4.36 .1719 A428.91-01719-22-103 ✩ ✩ 19.0 462.50 18.208 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 19.00 .748 70.00 2.755

4.76 .1875 A428.91-01875-10-103 ✩ ✩ 19.0 156.90 6.177 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 19.00 .748 70.00 2.755

4.76 .1875 A428.91-01875-16-103 ✩ ✩ 19.0 308.90 12.161 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 19.00 .748 70.00 2.755

4.76 .1875 A428.91-01875-22-103 ✩ ✩ 19.0 461.90 18.185 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 19.00 .748 70.00 2.755

4.76 .1875 A428.91-01875-28-103 ✩ ✩ 19.0 613.90 24.169 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 19.00 .748 70.00 2.755

4.76 .1875 A428.91-01875-36-103 ✩ ✩ 19.0 816.90 32.161 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 19.00 .748 70.00 2.755

5.15 .2031 A428.91-02031-10-103 ✩ ✩ 19.0 246.30 9.696 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 23.00 .905 70.00 2.755

5.15 .2031 A428.91-02031-16-103 ✩ ✩ 19.0 308.30 12.137 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 23.00 .905 70.00 2.755

5.15 .2031 A428.91-02031-22-103 ✩ ✩ 19.0 461.30 18.161 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 23.00 .905 70.00 2.755

5.15 .2031 A428.91-02031-28-103 ✩ ✩ 19.0 613.30 24.145 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 23.00 .905 70.00 2.755

5.55 .2187 A428.91-02187-10-103 ✩ ✩ 19.0 155.70 6.129 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 23.00 .905 70.00 2.755

5.55 .2187 A428.91-02187-16-103 ✩ ✩ 19.0 307.70 12.114 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 23.00 .905 70.00 2.755

5.55 .2187 A428.91-02187-22-103 ✩ ✩ 19.0 460.70 18.137 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 23.00 .905 70.00 2.755

5.55 .2187 A428.91-02187-28-103 ✩ ✩ 19.0 612.70 24.122 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 23.00 .905 70.00 2.755

5.95 .2344 A428.91-02344-10-103 ✩ ✩ 19.0 155.10 6.106 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 23.00 .905 70.00 2.755

5.95 .2344 A428.91-02344-16-103 ✩ ✩ 19.0 307.10 12.090 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 23.00 .905 70.00 2.755

5.95 .2344 A428.91-02344-22-103 ✩ ✩ 19.0 460.10 18.114 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 23.00 .905 70.00 2.755

6.35 .2500 A428.91-02500-10-103 ✩ ✩ 19.0 154.50 6.082 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 23.00 .905 70.00 2.755

6.35 .2500 A428.91-02500-16-103 ✩ ✩ 19.0 306.50 12.066 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 23.00 .905 70.00 2.755

6.35 .2500 A428.91-02500-22-103 ✩ ✩ 19.0 459.50 18.090 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 23.00 .905 70.00 2.755

6.35 .2500 A428.91-02500-28-103 ✩ ✩ 19.0 611.50 24.074 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 23.00 .905 70.00 2.755

6.35 .2500 A428.91-02500-36-103 ✩ ✩ 19.0 814.50 32.066 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 23.00 .905 70.00 2.755

6.74 .2656 A428.91-02656-10-103 ✩ ✩ 19.0 153.90 6.059 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 23.00 .905 70.00 2.755

6.74 .2656 A428.91-02656-16-103 ✩ ✩ 19.0 305.90 12.043 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 23.00 .905 70.00 2.755

6.74 .2656 A428.91-02656-22-103 ✩ ✩ 19.0 458.90 18.066 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 23.00 .905 70.00 2.755

6.74 .2656 A428.91-02656-28-103 ✩ ✩ 19.0 610.90 24.051 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 23.00 .905 70.00 2.755

7.14 .2812 A428.91-02812-10-103 ✩ ✩ 19.0 153.30 6.035 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755
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СВЕРЛЕНИЕ Ружейные сверла          
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СВЕРЛЕНИЕ Ружейные сверла 

Ружейные сверла
Внутренний подвод СОЖ

A428.91-20x A428.91-10x
TCHA H9 H9

P K Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа K
1
5

K
1
5

DCON LU LU" LF LF" LB LB" OAL OAL" RGL RGL" LSC LSC"

3/4 7.14 .2812 A428.91-02812-16-103 ✩ ✩ 19.0 305.30 12.019 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

7.14 .2812 A428.91-02812-22-103 ✩ ✩ 19.0 458.30 18.043 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

7.14 .2812 A428.91-02812-28-103 ✩ ✩ 19.0 610.30 24.027 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

7.14 .2812 A428.91-02812-36-103 ✩ ✩ 19.0 903.30 35.563 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

7.54 .2969 A428.91-02969-10-103 ✩ ✩ 19.0 152.70 6.011 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

7.54 .2969 A428.91-02969-16-103 ✩ ✩ 19.0 304.70 11.996 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

7.54 .2969 A428.91-02969-22-103 ✩ ✩ 19.0 457.70 18.019 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

7.54 .2969 A428.91-02969-28-103 ✩ ✩ 19.0 609.70 24.003 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

7.54 .2969 A428.91-02969-36-103 ✩ ✩ 19.0 812.70 31.996 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

7.93 .3125 A428.91-03125-10-103 ✩ ✩ 19.0 152.10 5.988 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

7.93 .3125 A428.91-03125-16-103 ✩ ✩ 19.0 304.10 11.972 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

7.93 .3125 A428.91-03125-22-103 ✩ ✩ 19.0 457.10 17.996 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

7.93 .3125 A428.91-03125-28-103 ✩ ✩ 19.0 609.10 23.980 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

7.93 .3125 A428.91-03125-36-103 ✩ ✩ 19.0 812.10 31.972 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

8.33 .3281 A428.91-03281-10-103 ✩ ✩ 19.0 151.50 5.964 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

8.33 .3281 A428.91-03281-16-103 ✩ ✩ 19.0 303.50 11.948 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

8.33 .3281 A428.91-03281-22-103 ✩ ✩ 19.0 456.50 17.972 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

8.33 .3281 A428.91-03281-28-103 ✩ ✩ 19.0 608.50 23.956 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

8.33 .3281 A428.91-03281-36-103 ✩ ✩ 19.0 811.50 31.948 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

8.73 .3437 A428.91-03437-10-103 ✩ ✩ 19.0 150.90 5.940 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

8.73 .3437 A428.91-03437-16-103 ✩ ✩ 19.0 302.90 11.925 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

8.73 .3437 A428.91-03437-22-103 ✩ ✩ 19.0 455.90 17.948 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

8.73 .3437 A428.91-03437-28-103 ✩ ✩ 19.0 607.90 23.933 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

8.73 .3437 A428.91-03437-36-103 ✩ ✩ 19.0 824.00 32.440 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

9.52 .3750 A428.91-03750-10-103 ✩ ✩ 19.0 149.70 5.893 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

9.52 .3750 A428.91-03750-16-103 ✩ ✩ 19.0 301.70 11.878 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

9.52 .3750 A428.91-03750-22-103 ✩ ✩ 19.0 454.70 17.901 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

9.52 .3750 A428.91-03750-28-103 ✩ ✩ 19.0 606.70 23.885 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

9.52 .3750 A428.91-03750-36-103 ✩ ✩ 19.0 809.70 31.878 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

9.92 .3906 A428.91-03906-10-103 ✩ ✩ 19.0 149.10 5.870 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

9.92 .3906 A428.91-03906-16-103 ✩ ✩ 19.0 301.10 11.854 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

9.92 .3906 A428.91-03906-22-103 ✩ ✩ 19.0 454.10 17.878 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

9.92 .3906 A428.91-03906-28-103 ✩ ✩ 19.0 606.10 23.862 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

10.31 .4062 A428.91-04062-10-103 ✩ ✩ 19.0 148.50 5.846 253.00 9.960 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

10.31 .4062 A428.91-04062-16-103 ✩ ✩ 19.0 300.50 11.830 405.00 15.944 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

10.31 .4062 A428.91-04062-22-103 ✩ ✩ 19.0 453.50 17.854 558.00 21.968 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

10.31 .4062 A428.91-04062-28-103 ✩ ✩ 19.0 605.50 23.838 710.00 27.952 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

10.31 .4062 A428.91-04062-36-103 ✩ ✩ 19.0 808.50 31.830 913.00 35.944 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

10.71 .4219 A428.91-04219-10-103 ✩ ✩ 19.0 147.90 5.822 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

10.71 .4219 A428.91-04219-16-103 ✩ ✩ 19.0 299.90 11.807 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

10.71 .4219 A428.91-04219-22-103 ✩ ✩ 19.0 452.90 17.830 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

10.71 .4219 A428.91-04219-28-103 ✩ ✩ 19.0 604.90 23.815 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

10.71 .4219 A428.91-04219-36-103 ✩ ✩ 19.0 807.90 31.807 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

11.11 .4375 A428.91-04375-10-103 ✩ ✩ 19.0 147.30 5.799 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

11.11 .4375 A428.91-04375-16-103 ✩ ✩ 19.0 299.30 11.783 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

11.11 .4375 A428.91-04375-22-103 ✩ ✩ 19.0 452.30 17.807 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

11.11 .4375 A428.91-04375-28-103 ✩ ✩ 19.0 604.30 23.791 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

11.11 .4375 A428.91-04375-36-103 ✩ ✩ 19.0 807.30 31.783 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755
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Ружейные сверла
Внутренний подвод СОЖ

A428.91-20x A428.91-10x
TCHA H9 H9

P K Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа K
1
5

K
1
5

DCON LU LU" LF LF" LB LB" OAL OAL" RGL RGL" LSC LSC"

3/4 11.50 .4531 A428.91-04531-10-103 ✩ ✩ 19.0 146.70 5.775 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

11.50 .4531 A428.91-04531-16-103 ✩ ✩ 19.0 298.70 11.759 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

11.50 .4531 A428.91-04531-22-103 ✩ ✩ 19.0 451.70 17.783 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

11.50 .4531 A428.91-04531-28-103 ✩ ✩ 19.0 603.70 23.767 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

11.50 .4531 A428.91-04531-36-103 ✩ ✩ 19.0 806.70 31.759 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

11.90 .4687 A428.91-04687-10-103 ✩ ✩ 19.0 146.10 5.751 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

11.90 .4687 A428.91-04687-16-103 ✩ ✩ 19.0 298.10 11.736 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

11.90 .4687 A428.91-04687-22-103 ✩ ✩ 19.0 451.10 17.759 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

11.90 .4687 A428.91-04687-28-103 ✩ ✩ 19.0 603.10 23.744 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

11.90 .4687 A428.91-04687-36-103 ✩ ✩ 19.0 806.10 31.736 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

12.30 .4844 A428.91-04844-10-103 ✩ ✩ 19.0 145.50 5.728 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

12.30 .4844 A428.91-04844-16-103 ✩ ✩ 19.0 297.50 11.712 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

12.30 .4844 A428.91-04844-22-103 ✩ ✩ 19.0 450.50 17.736 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

12.30 .4844 A428.91-04844-28-103 ✩ ✩ 19.0 602.50 23.720 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

12.70 .5000 A428.91-05000-10-103 ✩ ✩ 19.0 145.00 5.708 252.00 9.921 184.00 7.244 254 10.000 25.00 .984 70.00 2.755

12.70 .5000 A428.91-05000-16-103 ✩ ✩ 19.0 297.00 11.692 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

12.70 .5000 A428.91-05000-22-103 ✩ ✩ 19.0 450.00 17.716 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

12.70 .5000 A428.91-05000-28-103 ✩ ✩ 19.0 602.00 23.700 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

12.70 .5000 A428.91-05000-36-103 ✩ ✩ 19.0 805.00 31.692 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

1 13.09 .5156 A428.91-05156-16-205 ✩ ✩ 25.4 296.40 11.669 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

13.09 .5156 A428.91-05156-22-205 ✩ ✩ 25.4 449.40 17.692 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

13.09 .5156 A428.91-05156-36-205 ✩ ✩ 25.4 804.40 31.669 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

13.89 .5469 A428.91-05469-16-205 ✩ ✩ 25.4 295.20 11.622 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

13.89 .5469 A428.91-05469-22-205 ✩ ✩ 25.4 448.20 17.645 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

13.89 .5469 A428.91-05469-36-205 ✩ ✩ 25.4 803.20 31.622 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

14.28 .5625 A428.91-05625-16-205 ✩ ✩ 25.4 294.60 11.598 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

14.28 .5625 A428.91-05625-22-205 ✩ ✩ 25.4 447.60 17.622 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

14.28 .5625 A428.91-05625-28-205 ✩ ✩ 25.4 599.60 23.606 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

14.28 .5625 A428.91-05625-36-205 ✩ ✩ 25.4 802.60 31.598 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

14.68 .5781 A428.91-05781-16-205 ✩ ✩ 25.4 294.00 11.574 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

14.68 .5781 A428.91-05781-22-205 ✩ ✩ 25.4 447.00 17.598 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

14.68 .5781 A428.91-05781-36-205 ✩ ✩ 25.4 802.00 31.574 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.08 .5937 A428.91-05937-16-205 ✩ ✩ 25.4 293.40 11.551 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.08 .5937 A428.91-05937-22-205 ✩ ✩ 25.4 446.40 17.574 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

15.08 .5937 A428.91-05937-36-205 ✩ ✩ 25.4 801.40 31.551 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.47 .6094 A428.91-06094-16-205 ✩ ✩ 25.4 292.80 11.527 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.47 .6094 A428.91-06094-22-205 ✩ ✩ 25.4 445.80 17.551 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

15.47 .6094 A428.91-06094-36-205 ✩ ✩ 25.4 800.80 31.527 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.87 .6250 A428.91-06250-16-205 ✩ ✩ 25.4 292.20 11.503 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

15.87 .6250 A428.91-06250-22-205 ✩ ✩ 25.4 445.20 17.527 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

15.87 .6250 A428.91-06250-28-205 ✩ ✩ 25.4 597.20 23.511 709.00 27.913 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

15.87 .6250 A428.91-06250-36-205 ✩ ✩ 25.4 800.20 31.503 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

16.27 .6406 A428.91-06406-16-205 ✩ ✩ 25.4 291.60 11.480 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

16.27 .6406 A428.91-06406-22-205 ✩ ✩ 25.4 444.60 17.503 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

16.27 .6406 A428.91-06406-36-205 ✩ ✩ 25.4 799.60 31.480 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

16.66 .6562 A428.91-06562-16-205 ✩ ✩ 25.4 291.00 11.456 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

16.66 .6562 A428.91-06562-22-205 ✩ ✩ 25.4 444.00 17.480 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

16.66 .6562 A428.91-06562-36-205 ✩ ✩ 25.4 799.00 31.456 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755
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СВЕРЛЕНИЕ Ружейные сверла          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

СВЕРЛЕНИЕ Ружейные сверла 

Ружейные сверла
Внутренний подвод СОЖ

A428.91-20x A428.91-10x
TCHA H9 H9

P K Размеры, мм, дюйм

CZCMS DC DC" Код заказа K
1
5

K
1
5

DCON LU LU" LF LF" LB LB" OAL OAL" RGL RGL" LSC LSC"

1 17.06 .6719 A428.91-06719-16-205 ✩ ✩ 25.4 290.40 11.433 404.00 15.905 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

17.06 .6719 A428.91-06719-22-205 ✩ ✩ 25.4 443.40 17.456 557.00 21.929 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

17.06 .6719 A428.91-06719-36-205 ✩ ✩ 25.4 798.40 31.433 912.00 35.905 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

17.46 .6875 A428.91-06875-16-205 ✩ ✩ 25.4 289.80 11.409 403.00 15.866 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

17.46 .6875 A428.91-06875-22-205 ✩ ✩ 25.4 442.80 17.433 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

17.46 .6875 A428.91-06875-28-205 ✩ ✩ 25.4 594.80 23.417 708.00 27.874 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

17.46 .6875 A428.91-06875-36-205 ✩ ✩ 25.4 797.80 31.409 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 25.00 .984 70.00 2.755

17.85 .7031 A428.91-07031-16-205 ✩ ✩ 25.4 289.20 11.385 403.00 15.866 336.00 13.228 406 15.984 25.00 .984 70.00 2.755

17.85 .7031 A428.91-07031-22-205 ✩ ✩ 25.4 442.20 17.409 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 25.00 .984 70.00 2.755

17.85 .7031 A428.91-07031-28-205 ✩ ✩ 25.4 594.20 23.393 708.00 27.874 641.00 25.236 711 27.992 25.00 .984 70.00 2.755

18.25 .7187 A428.91-07187-16-205 ✩ ✩ 25.4 288.60 11.362 403.00 15.866 336.00 13.228 406 15.984 30.00 1.181 70.00 2.755

18.25 .7187 A428.91-07187-22-205 ✩ ✩ 25.4 441.60 17.385 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

18.25 .7187 A428.91-07187-36-205 ✩ ✩ 25.4 796.60 31.362 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

18.65 .7344 A428.91-07344-16-205 ✩ ✩ 25.4 288.00 11.338 403.00 15.866 336.00 13.228 406 15.984 30.00 1.181 70.00 2.755

18.65 .7344 A428.91-07344-22-205 ✩ ✩ 25.4 441.00 17.362 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

18.65 .7344 A428.91-07344-36-205 ✩ ✩ 25.4 796.00 31.338 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

19.05 .7500 A428.91-07500-16-205 ✩ ✩ 25.4 287.40 11.315 403.00 15.866 336.00 13.228 406 15.984 30.00 1.181 70.00 2.755

19.05 .7500 A428.91-07500-22-205 ✩ ✩ 25.4 440.40 17.338 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

19.05 .7500 A428.91-07500-28-205 ✩ ✩ 25.4 592.40 23.322 708.00 27.874 641.00 25.236 711 27.992 30.00 1.181 70.00 2.755

19.05 .7500 A428.91-07500-36-205 ✩ ✩ 25.4 795.40 31.315 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

1 1/4 19.84 .7812 A428.91-07812-22-207 ✩ ✩ 31.7 439.20 17.291 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

19.84 .7812 A428.91-07812-36-207 ✩ ✩ 31.7 794.20 31.267 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

20.24 .7969 A428.91-07969-22-207 ✩ ✩ 31.7 438.60 17.267 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

20.24 .7969 A428.91-07969-36-207 ✩ ✩ 31.7 793.60 31.244 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

20.63 .8125 A428.91-08125-22-207 ✩ ✩ 31.7 438.00 17.244 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

20.63 .8125 A428.91-08125-36-207 ✩ ✩ 31.7 793.00 31.220 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

21.43 .8437 A428.91-08437-22-207 ✩ ✩ 31.7 436.90 17.200 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

21.43 .8437 A428.91-08437-36-207 ✩ ✩ 31.7 791.90 31.177 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

21.82 .8594 A428.91-08594-22-207 ✩ ✩ 31.7 436.30 17.177 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

21.82 .8594 A428.91-08594-36-207 ✩ ✩ 31.7 791.30 31.153 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

22.22 .8750 A428.91-08750-22-207 ✩ ✩ 31.7 435.70 17.153 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 30.00 1.181 70.00 2.755

22.22 .8750 A428.91-08750-36-207 ✩ ✩ 31.7 790.70 31.129 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 30.00 1.181 70.00 2.755

23.01 .9062 A428.91-09062-22-207 ✩ ✩ 31.7 434.50 17.106 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 35.00 1.377 70.00 2.755

23.01 .9062 A428.91-09062-36-207 ✩ ✩ 31.7 789.50 31.082 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 35.00 1.377 70.00 2.755

23.41 .9219 A428.91-09219-22-207 ✩ ✩ 31.7 433.90 17.082 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 35.00 1.377 70.00 2.755

23.41 .9219 A428.91-09219-36-207 ✩ ✩ 31.7 788.90 31.059 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 35.00 1.377 70.00 2.755

23.81 .9375 A428.91-09375-22-207 ✩ ✩ 31.7 433.30 17.059 556.00 21.889 489.00 19.252 559 22.007 35.00 1.377 70.00 2.755

23.81 .9375 A428.91-09375-36-207 ✩ ✩ 31.7 788.30 31.035 911.00 35.866 844.00 33.228 914 35.984 35.00 1.377 70.00 2.755

24.60 .9687 A428.91-09687-22-207 ✩ ✩ 31.7 432.10 17.011 555.00 21.850 489.00 19.252 559 22.007 35.00 1.377 70.00 2.755

24.60 .9687 A428.91-09687-36-207 ✩ ✩ 31.7 787.10 30.988 910.00 35.826 844.00 33.228 914 35.984 35.00 1.377 70.00 2.755

25.40 1.0000 A428.91-10000-22-207 ✩ ✩ 31.7 430.90 16.964 555.00 21.850 489.00 19.252 559 22.007 35.00 1.377 70.00 2.755

25.40 1.0000 A428.91-10000-36-207 ✩ ✩ 31.7 785.90 30.940 910.00 35.826 844.00 33.228 914 35.984 35.00 1.377 70.00 2.755
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Пластины для головок со сменными пластинами СВЕРЛЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
СВЕРЛЕНИЕ Пластины для головок со сменными пластинами 

Пластины для головок CoroDrill®800

P M K N S O Размеры, мм, дюйм

SSC Код заказа 1
0
2
5

4
2
3
5

1
0
2
5

4
2
3
5

1
0
2
5

H
1
3
A

1
0
2
5

1
1
1
5

H
1
3
A

1
0
2
5

S S" W1 W1" L L" RE RE" AN

05 800-05 03 08M-C-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.17 .125 5.56 .218 5.56 0.218 0.80 .031 17°

06 800-06 T3 08M-C-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.96 .156 6.35 .250 6.35 0.250 0.80 .031 17°

08 800-08 T3 08M-C-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.96 .156 7.94 .312 7.94 0.312 0.80 .031 17°

10 800-10 T3 08M-C-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.96 .156 9.53 .375 9.53 0.375 0.80 .031 17°

12 800-12 T3 08M-C-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.96 .156 12.70 .500 12.70 0.500 0.80 .031 17°
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СВЕРЛЕНИЕ Пластины для головок со сменными пластинами          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

СВЕРЛЕНИЕ Пластины для головок со сменными пластинами 

Пластины для расточных головок

P M K N S Размеры, мм, дюйм

Код заказа 1
0
2
5

4
2
3
5

1
0
2
5

1
0
2
5

1
1
1
5

1
1
2
5

S S" D1 D1" W1 W1" RE RE" BS BS" L L"

14 TPGX 14 03 08R/L-G ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.52 .138 3.90 .153 10.26 .404 0.80 .031 2.80 .110 8.10 0.318

17 TPGX 17 04 08R/L-G ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.00 .157 3.90 .153 12.37 .487 0.80 .031 3.90 .153 9.70 0.381

24 TPGX 24 05 12R/L-G ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.50 .216 4.40 .173 17.29 .680 1.20 .047 4.70 .185 13.30 0.523

28 TPGX 28 07 16R/L-G ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.57 .298 7.57 .298 20.46 .805 1.60 .062 6.20 .244 15.50 0.610

P M K N S Размеры, мм, дюйм

Код заказа 1
0
2
5

4
2
3
5

1
0
2
5

1
0
2
5

1
1
1
5

1
1
2
5

S S" D1 D1" W1 W1" RE RE" BS BS" L L"

14 TPGX 14 03 08R/L-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 3.52 .138 3.90 .153 10.26 .404 0.80 .031 2.80 .110 8.10 0.318

17 TPGX 17 04 08R/L-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.00 .157 3.90 .153 12.37 .487 0.80 .031 3.90 .153 9.70 0.381

24 TPGX 24 05 12R/L-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.50 .216 4.40 .173 17.29 .680 1.20 .047 4.70 .185 13.30 0.523

28 TPGX 28 07 16R/L-L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.57 .298 7.57 .298 20.46 .805 1.60 .062 6.20 .244 15.50 0.610
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Сборочный элемент СВЕРЛЕНИЕ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
СВЕРЛЕНИЕ Сборочный элемент 

Демпфер

Размеры, мм, дюйм

CZCWS Код заказа DCB DCB" BD1 BD1" BD2 BD2" LF LF" WSC WSC"

97 NVD 9713-01-97 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

98 NVD 9713-01-98 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

99 NVD 9713-01-99 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

00 NVD 9713-01-00 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

01 NVD 9713-01-01 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

02 NVD 9713-01-02 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

03 NVD 9713-01-03 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

04 NVD 9713-01-04 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

05 NVD 9713-01-05 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

06 NVD 9713-01-06 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

07 NVD 9713-01-07 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

08 NVD 9713-01-08 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

09 NVD 9713-01-09 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

10 NVD 9713-01-10 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

11 NVD 9713-01-11 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

12 NVD 9713-01-12 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

13 NVD 9713-01-13 156 6.142 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

11 NVD 1117-01-11 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

12 NVD 1117-01-12 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

13 NVD 1117-01-13 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

14 NVD 1117-01-14 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

15 NVD 1117-01-15 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

16 NVD 1117-01-16 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

17 NVD 1117-01-17 198 7.795 355 13.976 375 14.764 225.55 8.880 165.55 6.518

16 NVD 1623-01-16 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

17 NVD 1623-01-17 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

18 NVD 1623-01-18 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

19 NVD 1623-01-19 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

20 NVD 1623-01-20 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

21 NVD 1623-01-21 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

22 NVD 1623-01-22 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

23 NVD 1623-01-23 276 10.866 355 13.976 375 14.764 225.60 8.882 165.55 6.518

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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СВЕРЛЕНИЕ Комплектующие 

Сверла CoroDrill®870 со сменными головками

Комплектующие

1 2

Винт головки Отвертка
Динамометрический 
ключ

Момент затяжки Нм (in-
lbs)

6 5513 031-05 5680 046-08 5680 100-01 0.6 (4)

7 5513 031-05 5680 046-08 5680 100-01 0.6 (4)

8 5513 031-05 5680 046-08 5680 100-01 0.6 (4)

9 5513 031-05 5680 046-08 5680 100-01 0.6 (4)

10 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

11 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

12 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

13 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

14 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

15 5513 031-02 5680 046-03 5680 100-02 0.9 (8)

16 5513 031-03 5680 046-01 5680 100-03 1.2 (10)

17 5513 031-03 5680 046-01 5680 100-03 1.2 (10)

18 5513 031-03 5680 046-01 5680 100-03 1.2 (10)

19 5513 031-03 5680 046-01 5680 100-03 1.2 (10)

20 5513 031-04 5680 046-04 5680 100-04 1.4 (12)

21 5513 031-04 5680 046-04 5680 100-04 1.4 (12)

22 5513 031-04 5680 046-04 5680 100-04 1.4 (12)

23 5513 031-04 5680 046-04 5680 100-04 1.4 (12)

24 5513 031-06 5680 046-05 5680 100-05 2.0 (18)

25 5513 031-06 5680 046-05 5680 100-05 2.0 (18)

26 5513 031-06 5680 046-05 5680 100-05 2.0 (18)

27 5513 031-06 5680 046-05 5680 100-05 2.0 (18)

28 5513 031-07 5680 046-02 5680 100-06 3.0 (26)

29 5513 031-07 5680 046-02 5680 100-06 3.0 (26)

30 5513 031-07 5680 046-02 5680 100-06 3.0 (26)

31 5513 031-07 5680 046-02 5680 100-06 3.0 (26)

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6
Настраиваемый динамометрический ключ заказывается отдельно
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СВЕРЛЕНИЕ Комплектующие 

Демпфер

Комплектующие

1 2

Код заказа Цанга
Крепежный 
стержень

NVD 1117-01-11 NVD 1117-DC-11 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-12 NVD 1117-DC-12 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-13 NVD 1117-DC-13 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-14 NVD 1117-DC-14 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-15 NVD 1117-DC-15 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-16 NVD 1117-DC-16 NVD 1123-HR-01

NVD 1117-01-17 NVD 1117-DC-17 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-16 NVD 1623-DC-16 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-17 NVD 1623-DC-17 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-18 NVD 1623-DC-18 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-19 NVD 1623-DC-19 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-20 NVD 1623-DC-20 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-21 NVD 1623-DC-21 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-22 NVD 1623-DC-22 NVD 1123-HR-01

NVD 1623-01-23 NVD 1623-DC-23 NVD 1123-HR-01

NVD 9713-01-00 NVD 9713-DC-00 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-01 NVD 9713-DC-01 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-02 NVD 9713-DC-02 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-03 NVD 9713-DC-03 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-04 NVD 9713-DC-04 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-05 NVD 9713-DC-05 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-06 NVD 9713-DC-06 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-07 NVD 9713-DC-07 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-08 NVD 9713-DC-08 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-09 NVD 9713-DC-09 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-10 NVD 9713-DC-10 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-11 NVD 9713-DC-11 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-12 NVD 9713-DC-12 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-13 NVD 9713-DC-13 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-97 NVD 9713-DC-97 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-98 NVD 9713-DC-98 NVD 9713-HR-01

NVD 9713-01-99 NVD 9713-DC-99 NVD 9713-HR-01
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
< 6 x DC

Метрические значения

ISO Код MC Код CMC Обрабатываемый материал
Твердость по 

Бринеллю (HB)

Скорость резания (Vc) м/мин в 
зависимости от диаметра сверла

10.00-20.99 мм 21.00-33.00 мм

Min Рек. Max Min Рек. Max

P Нелегированная сталь Сплав 4234

P1.1.Z.AN 01.1 C=0.10-0.25% 125 80 120 160 80 120 160

P1.2.Z.AN 01.2 C=0.25-0.55% 190 80 120 160 80 120 160

P1.3.Z.AN 01.3 C=0.55-0.80% 190 70 100 130 70 100 130

P1.5.C.UT 06.1 Отливка - без термообработки 150 80 110 140 80 110 140

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 02.1 Отожженная 175 80 110 140 80 110 140

P2.2.Z.AN 02.1 Отожженная 240 80 110 140 80 110 140

P2.4.Z.AN 02.1 Отожженная 225 80 110 140 80 110 140

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 330 70 100 130 50 75 100

P2.6.C.UT 06.2 Отливка - без термообработки 200 70 100 130 70 100 130

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 200 60 80 100 60 80 100

P3.0.Z.HT 03.21 Закаленная и отпущенная 380 40 60 80 40 60 80

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

P5.0.Z.AN 05.11 Отожженная 200 30 40 50 30 40 50

P5.0.Z.HT 05.11 Закаленная и отпущенная 330 70 90 110 60 75 90

M Аустенитная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

M1.0.Z.AQ 05.21 Отожженная/закаленная 200 40 50 60 40 50 60

M1.0.C.UT 15.21 Отливка+без термообработки 200 50 60 70 50 60 70

M1.1.Z.AQ 05.21 Улучшенная обрабатываемость 200 60 75 90 60 75 90

Супераустенитная (Ni≥20%) нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 05.23 Отожженная/закаленная 200 20 40 60 20 40 60

M2.0.C.AQ 15.23 Отливка+отожженная/закаленная 200 20 40 60 20 40 60

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ 05.51 >60% феррита (N<0,10%) 230 40 55 70 40 55 70

M3.2.Z.AQ 05.52 <60% феррита (N≥0,10%) 260 20 40 60 20 40 60

K Ковкий чугун Сплавы 3234 и 4234

K1.1.C.NS 07.1 Ферритный (элементная стружка) 130 100 145 190 100 145 190

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 200 90 125 160 90 125 160

Серый чугун

K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 180 100 150 200 100 150 200

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 245 90 130 170 90 130 170

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 155 100 145 190 100 145 190

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 265 90 125 160 90 125 160
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
< 6 x DC

Метрические значения

Подача (fn), мм/об, в зависимости от диаметра сверла

10.00-11.99 мм 12.00-13.99 мм 14.00-15.99 мм 16.00-20.99 мм 21.00-25.99 мм 26.00-33.00 мм

Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max

Геометрии -PM и -GP

0.12 0.18 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45

0.12 0.18 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45

0.12 0.18 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45

0.12 0.18 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45

0.12 0.18 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52

0.12 0.18 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52

0.12 0.18 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52

0.12 0.18 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52

0.12 0.18 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52

0.10 0.16 0.24 0.12 0.19 0.33 0.14 0.22 0.38 0.18 0.25 0.40 0.18 0.30 0.45 0.18 0.30 0.45

0.10 0.16 0.24 0.12 0.19 0.33 0.14 0.22 0.38 0.18 0.25 0.40 0.18 0.30 0.45 0.18 0.30 0.45

Геометрии -PM, -MM и -GP

0.12 0.14 0.19 0.14 0.16 0.22 0.14 0.18 0.24 0.18 0.24 0.30 0.22 0.28 0.34 0.22 0.28 0.34

0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.18 0.22 0.16 0.22 0.26 0.16 0.22 0.26

Геометрии -MM и -GP

0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.14 0.18 0.22 0.14 0.18 0.22

0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.14 0.18 0.22 0.14 0.18 0.22

0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.16 0.22 0.14 0.18 0.24 0.14 0.18 0.24

0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.10 0.14 0.16 0.12 0.14 0.18 0.12 0.14 0.18

0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.10 0.14 0.16 0.12 0.14 0.18 0.12 0.14 0.18

0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.16 0.22 0.14 0.16 0.22 0.14 0.16 0.22

0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.12 0.16 0.2 0.12 0.16 0.2

Геометрии -KM и -GP

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60

0.16 0.25 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
≥ 6 x DC

Метрические значения

ISO Код MC Код CMC Обрабатываемый материал
Твердость по 

Бринеллю (HB)

Скорость резания (Vc) м/мин в 
зависимости от диаметра сверла

10.00-20.99 мм 21.00-33.00 мм

Min Рек. Max Min Рек. Max

P Нелегированная сталь Сплав 4234

P1.1.Z.AN 01.1 C=0.10-0.25% 125 80 120 160 80 120 160

P1.2.Z.AN 01.2 C=0.25-0.55% 190 80 120 160 80 120 160

P1.3.Z.AN 01.3 C=0.55-0.80% 190 70 100 130 70 100 130

P1.5.C.UT 06.1 Отливка - без термообработки 150 80 110 140 80 110 140

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 02.1 Отожженная 175 80 110 140 80 110 140

P2.2.Z.AN 02.1 Отожженная 240 80 110 140 80 110 140

P2.4.Z.AN 02.1 Отожженная 225 80 110 140 80 110 140

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 330 70 100 130 50 75 100

P2.6.C.UT 06.2 Отливка - без термообработки 200 70 100 130 70 100 130

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 200 60 80 100 60 80 100

P3.0.Z.HT 03.21 Закаленная и отпущенная 380 40 60 80 40 60 80

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

P5.0.Z.AN 05.11 Отожженная 200 30 40 50 30 40 50

P5.0.Z.HT 05.11 Закаленная и отпущенная 330 70 90 110 60 75 90

M Аустенитная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

M1.0.Z.AQ 05.21 Отожженная/закаленная 200 40 50 60 40 50 60

M1.0.C.UT 15.21 Отливка+без термообработки 200 50 60 70 50 60 70

M1.1.Z.AQ 05.21 Улучшенная обрабатываемость 200 60 75 90 60 75 90

Супераустенитная (Ni≥20%) нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 05.23 Отожженная/закаленная 200 20 40 60 20 40 60

M2.0.C.AQ 15.23 Отливка+отожженная/закаленная 200 20 40 60 20 40 60

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ 05.51 >60% феррита (N<0,10%) 230 40 55 70 40 55 70

M3.2.Z.AQ 05.52 <60% феррита (N≥0,10%) 260 20 40 60 20 40 60

K Ковкий чугун Сплавы 3234 и 4234

K1.1.C.NS 07.1 Ферритный (элементная стружка) 130 100 130 170 100 130 170

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 200 90 115 145 90 115 145

Серый чугун

K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 180 100 135 180 100 135 180

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 245 90 120 155 90 120 155

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 155 100 130 170 100 130 170

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 265 90 115 145 90 115 145
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
≥ 6 x DC

Метрические значения

Подача (fn), мм/об, в зависимости от диаметра сверла

10.00-11.99 мм 12.00-13.99 мм 14.00-15.99 мм 16.00-20.99 мм 21.00-25.99 мм 26.00-33.00 мм

Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max

Геометрии -PM и -GP

0.12 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36

0.12 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36

0.12 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36

0.12 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36

0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42

0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42

0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42

0.12 0.13 0.21 0.14 0.15 0.26 0.16 0.18 0.32 0.20 0.22 0.34 0.20 0.25 0.35 0.20 0.28 0.36

0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42

0.10 0.13 0.19 0.12 0.15 0.26 0.14 0.18 0.30 0.18 0.20 0.32 0.18 0.24 0.36 0.18 0.24 0.36

0.10 0.11 0.17 0.12 0.13 0.23 0.14 0.15 0.27 0.18 0.19 0.28 0.18 0.21 0.32 0.18 0.21 0.32

Геометрии -PM, -MM и -GP

0.12 0.13 0.15 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.19 0.18 0.19 0.24 0.22 0.23 0.27 0.22 0.23 0.27

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.16 0.17 0.18

Геометрии -MM и -GP

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18

0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.19 0.14 0.15 0.19

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.14

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.14

0.10 0.11 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18

0.10 0.11 0.12 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.12 0.13 0.16 0.12 0.13 0.16

Геометрии -KM и -GP

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48

0.16 0.20 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
< 6 x DC

Дюймовые значения

ISO Код MC Код CMC Обрабатываемый материал
Твердость по 

Бринеллю (HB)

Скорость резания (Vc) фут/мин в 
зависимости от диаметра сверла

.3937-.8264" .8268-1.2992"

Min Рек. Max Min Рек. Max

P Нелегированная сталь Сплав 4234

P1.1.Z.AN 01.1 C=0.10-0.25% 125 260 395 525 260 395 525

P1.2.Z.AN 01.2 C=0.25-0.55% 190 260 395 525 260 395 525

P1.3.Z.AN 01.3 C=0.55-0.80% 190 230 330 425 230 330 425

P1.5.C.UT 06.1 Отливка - без термообработки 150 260 360 460 260 360 460

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 02.1 Отожженная 175 260 360 460 260 360 460

P2.2.Z.AN 02.1 Отожженная 240 260 360 460 260 360 460

P2.4.Z.AN 02.1 Отожженная 225 260 360 460 260 360 460

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 330 230 330 425 165 245 330

P2.6.C.UT 06.2 Отливка - без термообработки 200 230 330 425 230 330 425

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 200 195 260 330 195 260 330

P3.0.Z.HT 03.21 Закаленная и отпущенная 380 130 195 260 130 195 260

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

P5.0.Z.AN 05.11 Отожженная 200 100 130 165 100 130 165

P5.0.Z.HT 05.11 Закаленная и отпущенная 330 230 295 360 195 245 295

M Аустенитная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

M1.0.Z.AQ 05.21 Отожженная/закаленная 200 130 165 195 130 165 195

M1.0.C.UT 15.21 Отливка+без термообработки 200 165 195 230 165 195 230

M1.1.Z.AQ 05.21 Улучшенная обрабатываемость 200 195 245 295 195 245 295

Супераустенитная (Ni≥20%) нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 05.23 Отожженная/закаленная 200 65 130 195 65 130 195

M2.0.C.AQ 15.23 Отливка+отожженная/закаленная 200 65 130 195 65 130 195

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ 05.51 >60% феррита (N<0,10%) 230 130 180 230 130 180 230

M3.2.Z.AQ 05.52 <60% феррита (N≥0,10%) 260 65 130 195 65 130 195

K Ковкий чугун Сплавы 3234 и 4234

K1.1.C.NS 07.1 Ферритный (элементная стружка) 130 330 475 620 330 475 620

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 200 295 410 525 295 410 525

Серый чугун

K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 180 330 490 655 330 490 655

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 245 295 425 560 295 425 560

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 155 330 475 620 330 475 620

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 265 295 410 525 295 410 525
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
< 6 x DC

Дюймовые значения

Подача (fn), дюйм/об, в зависимости от диаметра сверла

.3937-.4720" .4724-.5508" .5512-.6295" .6299-.8264" .8268-1.0232" 1.0237-1.2992"

Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max

Геометрии -PM и -GP

.0047 .0071 .0110 .0055 .0079 .0138 .0063 .0098 .0161 .0079 .0126 .0177 .0079 .0134 .0177 .0079 .0134 .0177

.0047 .0071 .0110 .0055 .0079 .0138 .0063 .0098 .0161 .0079 .0126 .0177 .0079 .0134 .0177 .0079 .0134 .0177

.0047 .0071 .0110 .0055 .0079 .0138 .0063 .0098 .0161 .0079 .0126 .0177 .0079 .0134 .0177 .0079 .0134 .0177

.0047 .0074 .0110 .0055 .0079 .0138 .0063 .0098 .0161 .0079 .0126 .0177 .0079 .0134 .0177 .0079 .0134 .0177

.0047 .0071 .0118 .0055 .0079 .0146 .0063 .0098 .0177 .0079 .0126 .0189 .0079 .0142 .0197 .0079 .0157 .0205

.0047 .0071 .0118 .0055 .0079 .0146 .0063 .0098 .0177 .0079 .0126 .0189 .0079 .0142 .0197 .0079 .0157 .0205

.0047 .0071 .0118 .0055 .0079 .0146 .0063 .0098 .0177 .0079 .0126 .0189 .0079 .0142 .0197 .0079 .0157 .0205

.0047 .0071 .0118 .0055 .0079 .0146 .0063 .0098 .0177 .0079 .0126 .0189 .0079 .0142 .0197 .0079 .0157 .0205

.0047 .0074 .0118 .0055 .0079 .0146 .0063 .0098 .0177 .0079 .0126 .0189 .0079 .0142 .0197 .0079 .0142 .0197

.0039 .0063 .0094 .0047 .0075 .0130 .0055 .0087 .0150 .0071 .0098 .0157 .0071 .0118 .0177 .0071 .0118 .0177

.0039 .0063 .0094 .0047 .0075 .0130 .0055 .0087 .0150 .0071 .0098 .0157 .0071 .0118 .0177 .0071 .0118 .0177

Геометрии -PM, -MM и -GP

.0047 .0055 .0075 .0055 .0063 .0087 .0055 .0071 .0094 .0071 .0094 .0118 .0087 .0110 .0134 .0087 .0110 .0134

.0039 .0047 .0063 .0039 .0047 .0063 .0047 .0055 .0071 .0055 .0071 .0087 .0063 .0087 .0102 .0063 .0087 .0102

Геометрии -MM и -GP

.0039 .0047 .0055 .0039 .0047 .0055 .0047 .0055 .0063 .0047 .0063 .0079 .0055 .0071 .0087 .0055 .0071 .0087

.0039 .0047 .0055 .0039 .0047 .0055 .0047 .0055 .0063 .0047 .0063 .0079 .0055 .0071 .0087 .0055 .0071 .0087

.0039 .0047 .0063 .0039 .0047 .0063 .0047 .0055 .0071 .0055 .0063 .0087 .0055 .0071 .0094 .0055 .0071 .0094

.0039 .0047 .0055 .0039 .0047 .0063 .0039 .0047 .0063 .0039 .0055 .0063 .0047 .0055 .0071 .0047 .0055 .0071

.0039 .0047 .0055 .0039 .0047 .0063 .0039 .0047 .0063 .0039 .0055 .0063 .0047 .0055 .0071 .0047 .0055 .0071

.0039 .0047 .0063 .0039 .0047 .0063 .0039 .0055 .0071 .0055 .0063 .0087 .0055 .0063 .0087 .0055 .0063 .0087

.0039 .0047 .0055 .0039 .0047 .0055 .0047 .0055 .0063 .0047 .0063 .0079 .0047 .0063 .0079 .0047 .0063 .0079

Геометрии -KM и -GP

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236

.0063 .0098 .0142 .0071 .0118 .0165 .0083 .0146 .0189 .0098 .0173 .0217 .0118 .0189 .0236 .0118 .0197 .0236
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для сверл CoroDrill®870
≥ 6 x DC

Дюймовые значения

ISO Код MC Код CMC Обрабатываемый материал
Твердость по 

Бринеллю (HB)

Скорость резания (Vc) фут/мин в 
зависимости от диаметра сверла

.3937-.8264" .8268-1.2992"

Min Рек. Max Min Рек. Max

P Нелегированная сталь Сплав 4234

P1.1.Z.AN 01.1 C=0.10-0.25% 125 260 395 525 260 395 525

P1.2.Z.AN 01.2 C=0.25-0.55% 190 260 395 525 260 395 525

P1.3.Z.AN 01.3 C=0.55-0.80% 190 230 330 425 230 330 425

P1.5.C.UT 06.1 Отливка - без термообработки 150 260 360 460 260 360 460

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 02.1 Отожженная 175 260 360 460 260 360 460

P2.2.Z.AN 02.1 Отожженная 240 260 360 460 260 360 460

P2.4.Z.AN 02.1 Отожженная 225 260 360 460 260 360 460

P2.5.Z.HT 02.2 Закаленная и отпущенная 330 230 330 425 165 245 330

P2.6.C.UT 06.2 Отливка - без термообработки 200 230 330 425 230 330 425

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 03.11 Отожженная 200 195 260 330 195 260 330

P3.0.Z.HT 03.21 Закаленная и отпущенная 380 130 195 260 130 195 260

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

P5.0.Z.AN 05.11 Отожженная 200 100 130 165 100 130 165

P5.0.Z.HT 05.11 Закаленная и отпущенная 330 230 295 360 195 245 295

M Аустенитная нержавеющая сталь Сплавы 2234 и 4234

M1.0.Z.AQ 05.21 Отожженная/закаленная 200 130 165 195 130 165 195

M1.0.C.UT 15.21 Отливка+без термообработки 200 165 195 230 165 195 230

M1.1.Z.AQ 05.21 Улучшенная обрабатываемость 200 195 245 295 195 245 295

Супераустенитная (Ni≥20%) нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 05.23 Отожженная/закаленная 200 65 130 195 65 130 195

M2.0.C.AQ 15.23 Отливка+отожженная/закаленная 200 65 130 195 65 130 195

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ 05.51 >60% феррита (N<0,10%) 230 130 180 230 130 180 230

M3.2.Z.AQ 05.52 <60% феррита (N≥0,10%) 260 65 130 195 65 130 195

K Ковкий чугун Сплавы 3234 и 4234

K1.1.C.NS 07.1 Ферритный (элементная стружка) 130 330 425 560 330 425 560

K1.1.C.NS 07.2 Перлитный (сливная стружка) 200 295 380 475 295 380 475

Серый чугун

K2.1.C.UT 08.1 Низкой прочности на растяжение 180 330 440 590 330 440 590

K2.2.C.UT 08.2 Высокой прочности на растяжение 245 295 395 510 295 395 510

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 09.1 Ферритный 155 330 425 560 330 425 560

K3.3.C.UT 09.2 Перлитный 265 295 380 475 295 380 475
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Режимы резания для сверл CoroDrill®870
≥ 6 x DC

Дюймовые значения

Подача (fn), дюйм/об, в зависимости от диаметра сверла

.3937-.4720" .4724-.5508" .5512-.6295" .6299-.8264" .8268-1.0232" 1.0237-1.2992"

Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max Min Реком. Max

Геометрии -PM и -GP

.0047 .0057 .0088 .0055 .0063 .0110 .0063 .0079 .0129 .0079 .0101 .0142 .0079 .0107 .0142 .0079 .0107 .0142

.0047 .0057 .0088 .0055 .0063 .0110 .0063 .0079 .0129 .0079 .0101 .0142 .0079 .0107 .0142 .0079 .0107 .0142

.0047 .0057 .0088 .0055 .0063 .0110 .0063 .0079 .0129 .0079 .0101 .0142 .0079 .0107 .0142 .0079 .0107 .0142

.0047 .0057 .0088 .0055 .0063 .0110 .0063 .0079 .0129 .0079 .0101 .0142 .0079 .0107 .0142 .0079 .0107 .0142

.0047 .0057 .0094 .0055 .0063 .0117 .0063 .0079 .0142 .0079 .0101 .0151 .0079 .0113 .0157 .0079 .0126 .0164

.0047 .0057 .0094 .0055 .0063 .0117 .0063 .0079 .0142 .0079 .0101 .0151 .0079 .0113 .0157 .0079 .0126 .0164

.0047 .0057 .0094 .0055 .0063 .0117 .0063 .0079 .0142 .0079 .0101 .0151 .0079 .0113 .0157 .0079 .0126 .0164

.0047 .0050 .0083 .0055 .0059 .0102 .0063 .0069 .0124 .0079 .0088 .0132 .0079 .0099 .0138 .0079 .0110 .0143

.0047 .0057 .0094 .0055 .0063 .0117 .0063 .0079 .0142 .0079 .0101 .0151 .0079 .0113 .0157 .0079 .0126 .0164

.0039 .0050 .0076 .0047 .0060 .0104 .0055 .0069 .0120 .0071 .0079 .0126 .0071 .0094 .0142 .0071 .0094 .0142

.0039 .0044 .0066 .0047 .0052 .0091 .0055 .0061 .0105 .0071 .0075 .0110 .0071 .0083 .0124 .0071 .0083 .0124

Геометрии -PM, -MM и -GP

.0047 .0051 .0060 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0076 .0071 .0076 .0094 .0087 .0091 .0107 .0087 .0091 .0107

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0047 .0047 .0051 .0055 .0055 .0059 .0063 .0063 .0067 .0072 .0063 .0067 .0072

Геометрии -MM и -GP

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0047 .0047 .0051 .0055 .0047 .0050 .0063 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0069

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0047 .0047 .0051 .0055 .0047 .0050 .0063 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0069

.0039 .0043 .0050 .0039 .0043 .0050 .0047 .0051 .0057 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0076 .0055 .0059 .0076

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0050 .0039 .0043 .0050 .0039 .0044 .0050 .0047 .0051 .0057 .0047 .0051 .0057

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0050 .0039 .0043 .0050 .0039 .0044 .0050 .0047 .0051 .0057 .0047 .0051 .0057

.0039 .0043 .0050 .0039 .0043 .0050 .0047 .0051 .0057 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0069 .0055 .0059 .0069

.0039 .0043 .0047 .0039 .0043 .0050 .0047 .0051 .0055 .0047 .0050 .0063 .0047 .0050 .0063 .0047 .0050 .0063

Геометрии -KM и -GP

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189

.0063 .0079 .0113 .0071 .0094 .0132 .0083 .0117 .0151 .0098 .0139 .0173 .0118 .0151 .0189 .0118 .0157 .0189
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СВЕРЛЕНИЕ Режимы резания 

Режимы резания для CoroDrill®860

Метрические значения

Дюймовые значения

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю Скорость резания (Vc), 

м/мин

HB DC 3.00 - 16.00 мм

M Аустенитная нержавеющая сталь (min-нач.-max)

M1.0.C.UT Отливка+без термообработки 165 48 - 60 - 72

M1.0.Z.AQ Отожженная/закаленная 200 48 - 60 - 72

M1.0.Z.PH Дисперсионно-твердеющая 350 44 - 55 - 66

M1.1.Z.AQ Улучшенная обрабатываемость 165 48 - 60 - 72

M1.2.Z.AQ Автоматная 200 48 - 60 - 72

M1.3.C.AQ Стабилизированная титаном+отливка 200 48 - 60 - 72

M1.3.Z.AQ Стабилизированная титаном 200 48 - 60 - 72

M1.4.Z.AQ Высокой прочности 250 64 - 80 - 96

Супераустенитная (Ni>20%) нержавеющая сталь

M2.0.C.AQ Отливка+отожженная/закаленная 165 48 - 60 - 72

M2.0.Z.AQ Отожженная/закаленная 200 48 - 60 - 72

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ >60% феррита (N<0,10%) 250 64 - 80 - 96

M3.2.Z.AQ <60% феррита (N≥0,10%) 250 64 - 80 - 96

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю Скорость резания (Vc) фут/мин

HB DC .1181 - .6299"

M Аустенитная нержавеющая сталь (min-нач.-max)

M1.0.C.UT Отливка+без термообработки 165 157 - 197 - 236

M1.0.Z.AQ Отожженная/закаленная 200 157 - 197 - 236

M1.0.Z.PH Дисперсионно-твердеющая 350 144 - 180 - 217

M1.1.Z.AQ Улучшенная обрабатываемость 165 157 - 197 - 236

M1.2.Z.AQ Автоматная 200 157 - 197 - 236

M1.3.C.AQ Стабилизированная титаном+отливка 200 157 - 197 - 236

M1.3.Z.AQ Стабилизированная титаном 200 157 - 197 - 236

M1.4.Z.AQ Высокой прочности 250 210 - 262 - 315

Супераустенитная (Ni>20%) нержавеющая сталь

M2.0.C.AQ Отливка+отожженная/закаленная 165 157 - 197 - 236

M2.0.Z.AQ Отожженная/закаленная 200 157 - 197 - 236

Дуплексная (аустенитная/ферритная) нержавеющая сталь

M3.1.Z.AQ >60% феррита (N<0,10%) 250 210 - 262 - 315

M3.2.Z.AQ <60% феррита (N≥0,10%) 250 210 - 262 - 315
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Режимы резания для CoroDrill®860

Метрические значения

Дюймовые значения

Сверла с цилиндрическим хвостовиком

3 4 6 8 10 12 16

Подача (fn) мм/об

(min-нач.-max)

0.058-0.072-0.086 0.073-0.091-0.109 0.103-0.129-0.155 0.134-0.168-0.202 0.134-0.168-0.202 0.162-0.202-0.242 0.214-0.268-0.322

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.032-0.040-0.048 0.032-0.040-0.048 0.058-0.073-0.088 0.096-0.120-0.144 0.122-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.058-0.072-0.086 0.073-0.091-0.109 0.103-0.129-0.155 0.134-0.168-0.202 0.134-0.168-0.202 0.162-0.202-0.242 0.214-0.268-0.322

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.080- 0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.058-0.072-0.086 0.073-0.091-0.109 0.103-0.129-0.155 0.134-0.168-0.202 0.134-0.168-0.202 0.162-0.202-0.242 0.214-0.268-0.322

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

0.080-0.100-0.120 0.080-0.100-0.120 0.088-0.110-0.132 0.096-0.120-0.144 0.112-0.140-0.168 0.128-0.160-0.192 0.160-0.200-0.240

Диаметр сверла, дюйм

.1181 .1575 .2362 .315 .3937 .4724 .6299

Подача (fn), дюйм/об.

(min-нач.-max)

.0023-.0028-.0034 .0029-.0036-.0043 .0041-.0051-.0061 .0053-.0066-.0080 .0053-.0066-.0080 .0064-.0080-.0095 .0084-.0106-.0127

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0013-.0016-.0019 .0013-.0016-.0019 .0023-.0029-.0035 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0023-.0028-.0034 .0029-.0036-.0043 .0041-.0051-.0061 .0053-.0066-.0080 .0053-.0066-.0080 .0064-.0080-.0095 .0084-.0106-.0127

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0023-.0028-.0034 .0029-.0036-.0043 .0041-.0051-.0061 .0053-.0066-.0080 .0053-.0066-.0080 .0064-.0080-.0095 .0084-.0106-.0127

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094

.0031-.0039-.0047 .0031-.0039-.0047 .0035-.0043-.0052 .0038-.0047-.0057 .0044-.0055-.0066 .0050-.0063-.0076 .0063-.0079-.0094
E 63
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ  

CoroTap™ -XM
Метчики для гибкого производства

Преимущества

- Подходят для широкого диапазона 

обрабатываемых материалов

- Сокращение запасов инструмента и затрат

- Высокая прогнозируемая стойкость

- Стабильный процесс обработки за счет 

уникальной геометрии режущей части

Применение

- Для обработки сквозных и глухих отверстий

- Глубина резьбонарезания до 2,5×D

- Короткая длина режущей части для нарезания резьбы 

вплотную ко дну отверстия

- Твердость обрабатываемой поверхности до 350 HB

- Для всех отраслей промышленности

Технические особенности

- Спиральные стружечные канавки обеспечивают 

постоянную величину переднего угла для непрерывного 

процесса резания

- Большие углы подъема стружечных канавок улучшают 

эвакуацию стружки и позволяют нарезать резьбы глубиной 

до 2,5×D в глухих отверстиях

Сплавы:

C150/B150 (без покрытия) для снижения налипания мягких 

обрабатываемых материалов

C145/B145 (оксидирование) для защиты поверхности и 

предотвращения наростообразования

C110/B110 (с покрытием AlCrN) с высокой износо- и 

теплостойкостью для повышения стойкости метчика и 

скорости резания

Области применения по ISO:

P

F 4



Метчики НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ

R
U
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A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTap™ 200 со спиральной подточкой

THFT M
THCHT B
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 6H

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS TP Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
4
5

C
1
1
0

C
1
4
5

B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

M 3 3.50 x 2.70 0.50 T200-XM100DA-M3 3.0 56.0 18.0 8.9 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.11 2.20 .70 .35

M 3.5 4.00 x 3.00 0.60 T200-XM100DA-M3.5 3.5 56.0 20.0 10.8 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.13 2.20 .78 .42

M 4 4.50 x 3.40 0.70 T200-XM100DA-M4 4.0 63.0 21.0 11.7 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.15 2.48 .82 .46

M 5 6.00 x 4.90 0.80 T200-XM100DA-M5 5.0 70.0 25.0 12.6 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.19 2.75 .98 .49

M 6 6.00 x 4.90 1.00 T200-XM100DA-M6 6.0 80.0 30.0 14.5 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.23 3.14 1.18 .57

M 7 7.00 x 5.50 1.00 T200-XM100DA-M7 7.0 80.0 30.0 14.5 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.27 3.14 1.18 .57

M 8 8.00 x 6.20 1.25 T200-XM100DA-M8 8.0 90.0 35.0 17.4 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .68

M 10 10.00 x 8.00 1.50 T200-XM100DA-M10 10.0 100.0 39.0 19.2 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.93 1.53 .75

M 12 9.00 x 7.00 1.75 T200-XM101DA-M12 12.0 110.0 83.0 23.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 4.33 3.26 .90

M 14 11.00 x 9.00 2.00 T200-XM101DA-M14 14.0 110.0 81.0 25.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.55 4.33 3.18 .98

M 16 12.00 x 9.00 2.00 T200-XM101DA-M16 16.0 110.0 68.0 25.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.67 .98

M 18 14.00 x 11.00 2.50 T200-XM101DA-M18 18.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.70 4.92 3.18 1.18

M 20 16.00 x 12.00 2.50 T200-XM101DA-M20 20.0 140.0 95.0 30.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.78 5.51 3.74 1.18

M 22 18.00 x 14.50 2.50 T200-XM101DA-M22 22.0 140.0 93.0 34.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.86 5.51 3.66 1.33

M 24 18.00 x 14.50 3.00 T200-XM101DA-M24 24.0 160.0 113.0 38.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.94 6.29 4.44 1.49

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F14 K5
F 5



НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики          
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTap™ 200 со спиральной подточкой

THFT MF
THCHT B
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 6H

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS TP Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
4
5

C
1
1
0

C
1
4
5

B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

MF 8x1 6.00 x 4.90 1.00 T200-XM100DB-M8X100 8.0 90.0 67.0 18.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 2.63 .70

MF 10x1 7.00 x 5.50 1.00 T200-XM100DB-M10X100 10.0 90.0 67.0 17.6 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.54 2.63 .69

MF 10x1.25 7.00 x 5.50 1.25 T200-XM100DB-M10X125 10.0 100.0 77.0 19.8 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.93 3.03 .77

MF 12x1 9.00 x 7.00 1.00 T200-XM100DB-M12X100 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .82

MF 12x1.25 9.00 x 7.00 1.25 T200-XM100DB-M12X125 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .82

MF 12x1.5 9.00 x 7.00 1.50 T200-XM100DB-M12X150 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .82

MF 14x1.5 11.00 x 9.00 1.50 T200-XM100DB-M14X150 14.0 100.0 71.0 21.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.55 3.93 2.79 .82

MF 16x1.5 12.00 x 9.00 1.50 T200-XM100DB-M16X150 16.0 100.0 58.0 21.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 3.93 2.28 .82

MF 18x1.5 14.00 x 11.00 1.50 T200-XM100DB-M18X150 18.0 110.0 66.0 24.0 4 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.70 4.33 2.59 .94

MF 20x1.5 16.00 x 12.00 1.50 T200-XM100DB-M20X150 20.0 125.0 80.0 24.0 4 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.78 4.92 3.14 .94

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F14 K5
F 6



Метчики НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ

R
U
S

A

B
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTap™ 200 со спиральной подточкой

THFT UNC
THCHT B
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 2B

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
4
5

C
1
1
0

C
1
4
5

B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

UNC #4-40 3.50 x 2.70 T200-XM100DE-4-40 2.8 56.0 18.0 8.5 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.11 2.20 .70 .33

UNC #5-40 3.50 x 2.70 T200-XM100DE-5-40 3.1 56.0 18.0 9.5 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.12 2.20 .70 .37

UNC #6-32 4.00 x 3.00 T200-XM100DE-6-32 3.5 56.0 20.0 10.4 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.13 2.20 .78 .40

UNC #8-32 4.50 x 3.40 T200-XM100DE-8-32 4.1 63.0 21.0 11.4 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.16 2.48 .82 .44

UNC 1/4-20 7.00 x 5.50 T200-XM100DE-1/4 6.3 80.0 30.0 14.1 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.25 3.14 1.18 .55

UNC 5/16-18 8.00 x 6.20 T200-XM100DE-5/16 7.9 90.0 35.0 17.4 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .68

UNC 3/8-16 10.00 x 8.00 T200-XM100DE-3/8 9.5 100.0 39.0 18.9 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.37 3.93 1.53 .74

UNC 7/16-14 8.00 x 6.20 T200-XM101DE-7/16 11.1 100.0 76.0 20.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.43 3.93 2.99 .78

UNC 1/2-13 9.00 x 7.00 T200-XM101DE-1/2 12.7 110.0 83.0 23.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.50 4.33 3.26 .90

UNC 5/8-11 12.00 x 9.00 T200-XM101DE-5/8 15.8 110.0 68.0 25.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.67 .98

UNC 3/4-10 14.00 x 11.00 T200-XM101DE-3/4 19.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.75 4.92 3.18 1.18

UNC 7/8-9 18.00 x 14.50 T200-XM101DE-7/8 22.2 140.0 93.0 34.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.87 5.51 3.66 1.33

UNC 1"-8 18.00 x 14.50 T200-XM101DE-1 25.4 160.0 113.0 38.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

1.00 6.29 4.44 1.49

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F15 K5
F 7



НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики          

R
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTap™ 200 со спиральной подточкой

THFT UNF
THCHT B
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 2B

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
4
5

C
1
1
0

C
1
4
5

B
1
1
0

B
1
4
5

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
4
5

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

B
1
1
0

B
1
5
0

C
1
1
0

C
1
5
0

UNF #8-36 4.50 x 3.40 T200-XM100DF-8-36 4.1 63.0 21.0 11.4 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.16 2.48 .82 .44

UNF #10-32 6.00 x 4.90 T200-XM100DF-10-32 4.8 70.0 25.0 12.2 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.19 2.75 .98 .48

UNF 1/4-28 7.00 x 5.50 T200-XM100DF-1/4 6.3 80.0 30.0 14.1 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.25 3.14 1.18 .55

UNF 5/16-24 8.00 x 6.20 T200-XM100DF-5/16 7.9 90.0 35.0 17.4 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .68

UNF 3/8-24 10.00 x 8.00 T200-XM100DF-3/8 9.5 100.0 39.0 18.9 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.37 3.93 1.53 .74

UNF 7/16-20 8.00 x 6.20 T200-XM101DF-7/16 11.1 100.0 76.0 20.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.43 3.93 2.99 .78

UNF 1/2-20 9.00 x 7.00 T200-XM101DF-1/2 12.7 110.0 83.0 23.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.50 4.33 3.26 .90

UNF 5/8-18 12.00 x 9.00 T200-XM101DF-5/8 15.8 110.0 68.0 25.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.67 .98

UNF 3/4-16 14.00 x 11.00 T200-XM101DF-3/4 19.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.75 4.92 3.18 1.18

UNF 7/8-14 18.00 x 14.50 T200-XM101DF-7/8 22.2 140.0 93.0 34.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.87 5.51 3.66 1.33

UNF 1"-12 18.00 x 14.50 T200-XM101DF-1 25.4 160.0 113.0 38.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

1.00 6.29 4.44 1.49

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F15 K5
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Метчики НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTapTM 300 со спиральными стружечными канавками

THFT M
THCHT C
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 6H

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS TP Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
11

0
B

14
5

B
15

0
C

11
0

C
14

5
C

15
0

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

M 3 3.50 x 2.70 0.50 T300-XM100DA-M3 3.0 56.0 18.0 5.9 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.11 2.20 .70 .09
M 3.5 4.00 x 3.00 0.60 T300-XM100DA-M3.5 3.5 56.0 20.0 6.3 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.13 2.20 .78 .10
M 4 4.50 x 3.40 0.70 T300-XM100DA-M4 4.0 63.0 21.0 6.7 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.15 2.48 .82 .12
M 5 6.00 x 4.90 0.80 T300-XM100DA-M5 5.0 70.0 21.0 7.7 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.19 2.75 .82 .15
M 6 6.00 x 4.90 1.00 T300-XM100DA-M6 6.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.23 3.14 1.22 .18
M 7 7.00 x 5.50 1.00 T300-XM100DA-M7 7.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.27 3.14 1.22 .22
M 8 8.00 x 6.20 1.25 T300-XM100DA-M8 8.0 90.0 35.0 11.6 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .25
M 10 10.00 x 8.00 1.50 T300-XM100DA-M10 10.0 100.0 39.0 15.1 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.93 1.53 .32
M 12 9.00 x 7.00 1.75 T300-XM101DA-M12 12.0 110.0 83.0 16.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 4.33 3.26 .38
M 14 11.00 x 9.00 2.00 T300-XM101DA-M14 14.0 110.0 81.0 20.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.55 4.33 3.18 .45
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T300-XM101DA-M16 16.0 110.0 68.0 20.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.67 .53
M 18 14.00 x 11.00 2.50 T300-XM101DA-M18 18.0 125.0 81.0 25.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.70 4.92 3.18 .59
M 20 16.00 x 12.00 2.50 T300-XM101DA-M20 20.0 140.0 95.0 25.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.78 5.51 3.74 .67
M 22 18.00 x 14.50 2.50 T300-XM101DA-M22 22.0 140.0 93.0 25.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.86 5.51 3.66 .74
M 24 18.00 x 14.50 3.00 T300-XM101DA-M24 24.0 160.0 113.0 30.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.94 6.29 4.44 .80

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F16 K5
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики          

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTapTM 300 со спиральными стружечными канавками

THFT M
THCHT E
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 6H

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS TP Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
11

0
B

14
5

B
15

0
C

11
0

C
14

5
C

15
0

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

M 3 3.50 x 2.70 0.50 T300-XM102DA-M3 3.0 56.0 18.0 5.9 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.11 2.20 .70 .09
M 4 4.50 x 3.40 0.70 T300-XM102DA-M4 4.0 63.0 21.0 6.7 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.15 2.48 .82 .12
M 5 6.00 x 4.90 0.80 T300-XM102DA-M5 5.0 70.0 21.0 7.7 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.19 2.75 .82 .15
M 6 6.00 x 4.90 1.00 T300-XM102DA-M6 6.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.23 3.14 1.22 .18
M 8 8.00 x 6.20 1.25 T300-XM102DA-M8 8.0 90.0 35.0 11.6 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .25
M 10 10.00 x 8.00 1.50 T300-XM102DA-M10 10.0 100.0 39.0 15.1 3 DIN 371 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.93 1.53 .32
M 12 9.00 x 7.00 1.75 T300-XM103DA-M12 12.0 110.0 83.0 16.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 4.33 3.26 .38
M 14 11.00 x 9.00 2.00 T300-XM103DA-M14 14.0 110.0 81.0 20.0 3 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.55 4.33 3.18 .45
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T300-XM103DA-M16 16.0 110.0 68.0 20.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.67 .53
M 20 16.00 x 12.00 2.50 T300-XM103DA-M20 20.0 140.0 95.0 25.0 4 DIN 376 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.78 5.51 3.74 .67

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F16 K5
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Метчики НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTapTM 300 со спиральными стружечными канавками

THFT MF
THCHT C
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 6H

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS TP Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
11

0
B

14
5

B
15

0
C

11
0

C
14

5
C

15
0

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

MF 8x1 6.00 x 4.90 1.00 T300-XM100DB-M8X100 8.0 90.0 67.0 13.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 2.63 .26
MF 10x1 7.00 x 5.50 1.00 T300-XM100DB-M10X100 10.0 90.0 67.0 13.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.54 2.63 .34
MF 10x1.25 7.00 x 5.50 1.25 T300-XM100DB-M10X125 10.0 100.0 77.0 15.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.39 3.93 3.03 .33
MF 12x1 9.00 x 7.00 1.00 T300-XM100DB-M12X100 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .42
MF 12x1.25 9.00 x 7.00 1.25 T300-XM100DB-M12X125 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .44
MF 12x1.5 9.00 x 7.00 1.50 T300-XM100DB-M12X150 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.47 3.93 2.87 .40
MF 14x1.5 11.00 x 9.00 1.50 T300-XM100DB-M14X150 14.0 100.0 71.0 15.0 3 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.55 3.93 2.79 .47
MF 16x1.5 12.00 x 9.00 1.50 T300-XM100DB-M16X150 16.0 100.0 58.0 15.0 4 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 3.93 2.28 .55
MF 18x1.5 14.00 x 11.00 1.50 T300-XM100DB-M18X150 18.0 110.0 66.0 17.0 4 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.70 4.33 2.59 .63
MF 20x1.5 16.00 x 12.00 1.50 T300-XM100DB-M20X150 20.0 125.0 80.0 17.0 4 DIN 374 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.78 4.92 3.14 .71

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F16 K5
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики          

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTapTM 300 со спиральными стружечными канавками

THFT UNC
THCHT C
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 2B

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
11

0
B

14
5

B
15

0
C

11
0

C
14

5
C

15
0

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

UNC #4-40 3.50 x 2.70 T300-XM100DE-4-40 2.8 56.0 18.0 5.6 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.11 2.20 .70 .08
UNC #5-40 3.50 x 2.70 T300-XM100DE-5-40 3.1 56.0 18.0 5.6 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.12 2.20 .70 .09
UNC #6-32 4.00 x 3.00 T300-XM100DE-6-32 3.5 56.0 20.0 6.5 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.13 2.20 .78 .10
UNC #8-32 4.50 x 3.40 T300-XM100DE-8-32 4.1 63.0 21.0 6.5 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.16 2.48 .82 .12
UNC 1/4-20 7.00 x 5.50 T300-XM100DE-1/4 6.3 80.0 30.0 10.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.25 3.14 1.18 .18
UNC 5/16-18 8.00 x 6.20 T300-XM100DE-5/16 7.9 90.0 35.0 12.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .24
UNC 3/8-16 10.00 x 8.00 T300-XM100DE-3/8 9.5 100.0 39.0 15.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.37 3.93 1.53 .30
UNC 7/16-14 8.00 x 6.20 T300-XM101DE-7/16 11.1 100.0 75.7 15.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.43 3.93 2.98 .35
UNC 1/2-13 9.00 x 7.00 T300-XM101DE-1/2 12.7 110.0 82.7 18.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.50 4.33 3.25 .40
UNC 5/8-11 12.00 x 9.00 T300-XM101DE-5/8 15.8 110.0 67.7 20.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.66 .51
UNC 3/4-10 14.00 x 11.00 T300-XM101DE-3/4 19.0 125.0 80.7 25.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.75 4.92 3.17 .63
UNC 7/8-9 18.00 x 14.50 T300-XM101DE-7/8 22.2 140.0 92.7 25.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.87 5.51 3.65 .74
UNC 1"-8 18.00 x 14.50 T300-XM101DE-1 25.4 160.0 112.7 30.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

1.00 6.29 4.43 .85

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F17 K5
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Метчики НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Метчики 

Метчики CoroTapTM 300 со спиральными стружечными канавками

THFT UNF
THCHT C
ULDR (xTD) 2.5
TCTR 2B

Размеры, мм, дюйм P M K N S

TDZ CZCMS Код заказа TD LF LU THL NOF BSG B
11

0
B

14
5

B
15

0
C

11
0

C
14

5
C

15
0

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

14
5

C
11

0
C

14
5

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

B
11

0
B

15
0

C
11

0
C

15
0

UNF #8-36 4.50 x 3.40 T300-XM100DF-8-36 4.1 63.0 21.0 6.5 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.16 2.48 .82 .12
UNF #10-32 6.00 x 4.90 T300-XM100DF-10-32 4.8 70.0 25.0 7.3 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.19 2.75 .98 .15
UNF 1/4-28 7.00 x 5.50 T300-XM100DF-1/4 6.3 80.0 30.0 10.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.25 3.14 1.18 .20
UNF 5/16-24 8.00 x 6.20 T300-XM100DF-5/16 7.9 90.0 35.0 12.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.31 3.54 1.37 .26
UNF 3/8-24 10.00 x 8.00 T300-XM100DF-3/8 9.5 100.0 39.0 15.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.37 3.93 1.53 .32
UNF 7/16-20 8.00 x 6.20 T300-XM101DF-7/16 11.1 100.0 75.7 15.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.43 3.93 2.98 .37
UNF 1/2-20 9.00 x 7.00 T300-XM101DF-1/2 12.7 110.0 83.0 18.0 3 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.50 4.33 3.26 .43
UNF 5/8-18 12.00 x 9.00 T300-XM101DF-5/8 15.8 110.0 67.7 20.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.62 4.33 2.66 .55
UNF 3/4-16 14.00 x 11.00 T300-XM101DF-3/4 19.0 125.0 77.5 25.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.75 4.92 3.05 .67
UNF 7/8-14 18.00 x 14.50 T300-XM101DF-7/8 22.2 140.0 92.7 25.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

.87 5.51 3.65 .78
UNF 1"-12 18.00 x 14.50 T300-XM101DF-1 25.4 160.0 113.0 30.0 4 DIN 2184-1 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩

1.00 6.29 4.44 .89

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

F17 K5
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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Режимы резания          

R
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S
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K

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Режимы резания 

Режимы резания для CoroTap™ 200
Метрические значения

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю

B110/C110 B145/C145 B150/C150

ULDR ULDR ULDR

1.5 2 2.5 1.5 2 2.5 1.5 2 2.5

HB vc, м/мин vc, м/мин vc, м/мин

P Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 125 43 35 30 31 25 21 31 25 21

P1.1.Z.HT 190 41 34 29 27 22 19 27 22 19

P1.2.Z.AN 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P1.2.Z.HT 210 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P1.3.Z.AN 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P1.3.Z.HT 300 21 17 15 12 10 9 12 10 9

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 175 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P2.2.Z.AN 240 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P2.3.Z.AN 260 21 17 15 12 10 9 12 10 9

P2.5.Z.HT.1 285 21 17 15 12 10 9 12 10 9

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P3.0.Z.HT.1 380 10 8 7 6 5 4 6 5 4

P3.1.Z.AN 250 31 26 22 20 16 14 20 16 14

Сталь (отливки)

P1.5.C.UT 150 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P2.6.C.UT 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь

P5.0.Z.HT.1 330 32 26 22 20 16 14 20 16 14

P5.0.Z.PH 330 12 10 9 5 4 3

M Аустенитная нержавеющая сталь

M1.0.Z.AQ 200 10 8 7 7 6 5

M1.0.C.UT 230 10 8 7 7 6 5

Супер аустенитная нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 200 10 8 7 7 6 5

M2.0.C.AQ 260 10 8 7 7 6 5

Дуплексная (аустенитная/ферритная) 
нержавеющая стальM3.1.Z.AQ 200 6 5 4 5 4 3

M3.2.Z.AQ 200 6 5 4 5 4 3

M3.1.C.AQ 230 6 5 4 5 4 3

K Ковкий чугун

K1.1.C.NS 200 24 20 17 18 15 13 18 15 13

Серый чугун

K2.1.C.UT 180 23 19 16 18 15 13 18 15 13

K2.2.C.UT 245 16 13 11 10 8 7 10 8 7

K2.3.C.UT 175 24 20 17 18 15 13 18 15 13

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 155 24 20 17 18 15 13 18 15 13

K3.2.C.UT 215 24 20 17 18 15 13 18 15 13

K3.3.C.UT 265 24 20 17 18 15 13 18 15 13

K3.5.C.UT 190 24 20 17 18 15 13 18 15 13

K5.1.C.NS 300 16 13 11 10 8 7 10 8 7

N Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 60 49 40 34 43 35 30

N1.2.Z.AG 100 49 40 34 43 35 30

N1.3.C.UT 75 49 40 34 43 35 30

N1.3.C.AG 90 31 25 21 24 20 17

N1.4.C.NS 130 21 18 15 18 15 13

Медь и медные сплавы

N3.3.U.UT 110 46 38 32 37 30 26

N3.1.U.UT 100 18 15 13 15 12 10

S Жаропрочные сплавы на основе железа

S1.0.U.AN 200 9 8 6 6 5 4

Жаропрочные сплавы на основе никеля

S2.0.Z.UT 275 9 8 6 6 5 4

S2.0.Z.AN 250 9 8 6 6 5 4

S2.1.Z.AN 125 23 19 16 15 12 10

Жаропрочные сплавы на основе титана

S4.1.Z.UT 200 21 18 15 18 15 13
F 14
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Режимы резания для CoroTap™ 200
Дюймовые значения

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю

B110/C110 B145/C145 B150/C150

ULDR ULDR ULDR

1.5 2 2.5 1.5 2 2.5 1.5 2 2.5

HB vc, фут/мин vc, фут/мин vc, фут/мин

P Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 125 140 115 98 100 82 70 100 82 70

P1.1.Z.HT 190 134 110 94 88 72 62 88 72 62

P1.2.Z.AN 190 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P1.2.Z.HT 210 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P1.3.Z.AN 190 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P1.3.Z.HT 300 70 57 49 40 33 28 40 33 28

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 175 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P2.2.Z.AN 240 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P2.3.Z.AN 260 70 57 49 40 33 28 40 33 28

P2.5.Z.HT.1 285 70 57 49 40 33 28 40 33 28

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 200 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P3.0.Z.HT.1 380 32 26 22 20 16 14 20 16 14

P3.1.Z.AN 250 102 84 72 64 52 45 64 52 45

Сталь (отливки)

P1.5.C.UT 150 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P2.6.C.UT 200 102 84 72 64 52 45 64 52 45

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь

P5.0.Z.HT.1 330 104 85 73 64 52 45 64 52 45

P5.0.Z.PH 330 40 33 28 16 13 11

M Аустенитная нержавеющая сталь

M1.0.Z.AQ 200 32 26 22 24 20 17

M1.0.C.UT 230 32 26 22 24 20 17

Супер аустенитная нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 200 32 26 22 24 20 17

M2.0.C.AQ 260 32 26 22 24 20 17

Дуплексная (аустенитная/ферритная) 
нержавеющая стальM3.1.Z.AQ 200 20 16 14 16 13 11

M3.2.Z.AQ 200 20 16 14 16 13 11

M3.1.C.AQ 230 20 16 14 16 13 11

K Ковкий чугун

K1.1.C.NS 200 80 66 56 60 49 42 60 49 42

Серый чугун

K2.1.C.UT 180 74 61 52 60 49 42 60 49 42

K2.2.C.UT 245 52 43 36 32 26 22 32 26 22

K2.3.C.UT 175 80 66 56 60 49 42 60 49 42

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 155 80 66 56 60 49 42 60 49 42

K3.2.C.UT 215 80 66 56 60 49 42 60 49 42

K3.3.C.UT 265 80 66 56 60 49 42 60 49 42

K3.5.C.UT 190 80 66 56 60 49 42 60 49 42

K5.1.C.NS 300 52 43 36 32 26 22 32 26 22

N Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 60 161 131 112 140 115 98

N1.2.Z.AG 100 161 131 112 140 115 98

N1.3.C.UT 75 161 131 112 140 115 98

N1.3.C.AG 90 100 82 70 80 66 56

N1.4.C.NS 130 70 57 49 60 49 42

Медь и медные сплавы

N3.3.U.UT 110 150 123 105 120 98 84

N3.1.U.UT 100 60 49 42 48 39 34

S Жаропрочные сплавы на основе железа

S1.0.U.AN 200 30 25 21 20 16 14

Жаропрочные сплавы на основе никеля

S2.0.Z.UT 275 30 25 21 20 16 14

S2.0.Z.AN 250 30 25 21 20 16 14

S2.1.Z.AN 125 74 61 52 48 39 34

Жаропрочные сплавы на основе титана

S4.1.Z.UT 200 70 57 49 60 49 42
F 15



НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ МЕТЧИКАМИ Режимы резания          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
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Режимы резания для CoroTap™ 300
Метрические значения

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю

B110/C110 B145/C145 B150/C150

ULDR ULDR ULDR

1.5 2 2.5 1.5 2 2.5 1.5 2 2.5

HB vc, м/мин vc, м/мин vc, м/мин

P Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 125 43 35 30 31 25 21 31 25 21

P1.1.Z.HT 190 41 34 29 27 22 19 27 22 19

P1.2.Z.AN 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P1.2.Z.HT 210 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P1.3.Z.AN 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P1.3.Z.HT 300 21 17 15 12 10 9 12 10 9

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 175 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P2.2.Z.AN 240 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P2.3.Z.AN 260 21 17 15 12 10 9 12 10 9

P2.5.Z.HT.1 285 21 17 15 12 10 9 12 10 9

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14

P3.0.Z.HT.1 380 6 5 4

P3.1.Z.AN 250 31 26 22 20 16 14 20 16 14

Сталь (отливки)

P1.5.C.UT 150 39 32 27 22 18 15 22 18 15

P2.6.C.UT 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь

P5.0.Z.HT.1 330 32 26 22 20 16 14 20 16 14

P5.0.Z.PH 330 12 10 9 5 4 3

M Аустенитная нержавеющая сталь

M1.0.Z.AQ 200 10 8 7 7 6 5

M1.0.C.UT 230 10 8 7 7 6 5

Супер аустенитная нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 200 10 8 7 7 6 5

M2.0.C.AQ 260 10 8 7 7 6 5

Дуплексная (аустенитная/ферритная) 
нержавеющая стальM3.1.Z.AQ 200 6 5 4 5 4 3

M3.2.Z.AQ 200 6 5 4 5 4 3

M3.1.C.AQ 230 6 5 4 5 4 3

K Ковкий чугун

K1.1.C.NS 200 24 20 17 18 15 13

Серый чугун

K2.1.C.UT 180 23 19 16 18 15 13

K2.2.C.UT 245 16 13 11 10 8 7

K2.3.C.UT 175 24 20 17 18 15 13

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 155 24 20 17 18 15 13

K3.2.C.UT 215 24 20 17 18 15 13

K3.3.C.UT 265 24 20 17 18 15 13

K3.5.C.UT 190 24 20 17 18 15 13

K5.1.C.NS 300 16 13 11 10 8 7

N Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 60 49 40 34 43 35 30

N1.2.Z.AG 100 49 40 34 43 35 30

N1.3.C.UT 75 49 40 34 43 35 30

N1.3.C.AG 90 31 25 21 24 20 17

N1.4.C.NS 130 21 18 15 18 15 13

Медь и медные сплавы

N3.3.U.UT 110

N3.1.U.UT 100

S Жаропрочные сплавы на основе железа

S1.0.U.AN 200 9 8 6 6 5 4

Жаропрочные сплавы на основе никеля

S2.0.Z.UT 275 9 8 6 6 5 4

S2.0.Z.AN 250 9 8 6 6 5 4

S2.1.Z.AN 125 23 19 16 15 12 10

Жаропрочные сплавы на основе титана

S4.1.Z.UT 200 21 18 15 18 15 13
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Режимы резания для CoroTap™ 300
Дюймовые значения

ISO Код MC Обрабатываемый материал

Твердость по 
Бринеллю

B110/C110 B145/C145 B150/C150

ULDR ULDR ULDR

1.5 2 2.5 1.5 2 2.5 1.5 2 2.5

HB vc, фут/мин vc, фут/мин vc, фут/мин

P Нелегированная сталь

P1.1.Z.AN 125 140 115 98 100 82 70 100 82 70

P1.1.Z.HT 190 134 110 94 88 72 62 88 72 62

P1.2.Z.AN 190 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P1.2.Z.HT 210 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P1.3.Z.AN 190 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P1.3.Z.HT 300 70 57 49 40 33 28 40 33 28

Низколегированная сталь

P2.1.Z.AN 175 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P2.2.Z.AN 240 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P2.3.Z.AN 260 70 57 49 40 33 28 40 33 28

P2.5.Z.HT.1 285 70 57 49 40 33 28 40 33 28

Высоколегированная сталь

P3.0.Z.AN 200 102 84 72 64 52 45 64 52 45

P3.0.Z.HT.1 380 20 16 14

P3.1.Z.AN 250 102 84 72 64 52 45 64 52 45

Сталь (отливки)

P1.5.C.UT 150 126 103 88 72 59 51 72 59 51

P2.6.C.UT 200 102 84 72 64 52 45 64 52 45

Ферритная/мартенситная нержавеющая сталь

P5.0.Z.HT.1 330 104 85 73 64 52 45 64 52 45

P5.0.Z.PH 330 40 33 28 16 13 11

M Аустенитная нержавеющая сталь

M1.0.Z.AQ 200 32 26 22 24 20 17

M1.0.C.UT 230 32 26 22 24 20 17

Супер аустенитная нержавеющая сталь

M2.0.Z.AQ 200 32 26 22 24 20 17

M2.0.C.AQ 260 32 26 22 24 20 17

Дуплексная (аустенитная/ферритная) 
нержавеющая стальM3.1.Z.AQ 200 20 16 14 16 13 11

M3.2.Z.AQ 200 20 16 14 16 13 11

M3.1.C.AQ 230 20 16 14 16 13 11

K Ковкий чугун

K1.1.C.NS 200 80 66 56 60 49 42

Серый чугун

K2.1.C.UT 180 74 61 52 60 49 42

K2.2.C.UT 245 52 43 36 32 26 22

K2.3.C.UT 175 80 66 56 60 49 42

Чугун с шаровидным графитом

K3.1.C.UT 155 80 66 56 60 49 42

K3.2.C.UT 215 80 66 56 60 49 42

K3.3.C.UT 265 80 66 56 60 49 42

K3.5.C.UT 190 80 66 56 60 49 42

K5.1.C.NS 300 52 43 36 32 26 22

N Алюминиевые сплавы

N1.2.Z.UT 60 161 131 112 140 115 98

N1.2.Z.AG 100 161 131 112 140 115 98

N1.3.C.UT 75 161 131 112 140 115 98

N1.3.C.AG 90 100 82 70 80 66 56

N1.4.C.NS 130 70 57 49 60 49 42

Медь и медные сплавы

N3.3.U.UT 110

N3.1.U.UT 100

S Жаропрочные сплавы на основе железа

S1.0.U.AN 200 30 25 21 20 16 14

Жаропрочные сплавы на основе никеля

S2.0.Z.UT 275 30 25 21 20 16 14

S2.0.Z.AN 250 30 25 21 20 16 14

S2.1.Z.AN 125 74 61 52 48 39 34

Жаропрочные сплавы на основе титана

S4.1.Z.UT 200 70 57 49 60 49 42
F 17
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Продукция

Адаптеры для вращающегося инструмента
CoroChuck™ 930 - высокоточный гидропластовый патрон H6

Оправка для торцевых фрез H9

Патрон Weldon/ISO 9766 H10

Адаптер от ER к Coromant EH H11

Вставка для метчиков - быстросменная H12

Адаптер от HSK к ISO 9766 H14

Адаптер от Coromant Capto®к Weldon/ ISO 9766 H15

Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение
Инструментальный блок для ручного закрепления H16

Адаптер Coromant Capto®для отрезных лезвий H17

Адаптер Coromant Capto®для инструмента с призматическим хвостовиком H18

Адаптер от HSK к отрезному лезвию H19

Адаптер от HSK к призматической державке H20

Инструментальный блок для лезвий H21

Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение, регулируемый
Адаптер VDI для отрезных лезвий H26

Адаптер VDI для призматических державок H27

Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение
Адаптеры Coromant Capto®для отрезных лезвий H22

Адаптер Coromant Capto®для инструмента с призматическим хвостовиком H23

Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение, регулируемый
Адаптер VDI для призматических державок H28

Адаптер VDI для отрезных лезвий H29

Адаптированные инструментальные блоки
Для станков Mazak H35

Для станков Mori Seiki H41

Для станков Doosan H43

Для станков Okuma H46

Для станков Gildemeister H47

Для станков  Murata H49

Комплектующие H50
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

CoroChuck™ 930

Высокоточный гидропластовый патрон

Преимущества

- Высокая скорость съема материала обеспечивает 

повышение производительности

- Надежный процесс обработки

- Быстрая замена и настройка инструмента

- Улучшенное качество обработанной поверхности и 

повышенная стойкость инструмента

- Обеспечение жестких допусков на отверстие

Эффективная качественная обработка 

предполагает применение 

первоклассного оборудования и 

инструмента, начиная со станка и 

заканчивая режущей пластиной. 

Надежный высокоточный патрон 

играет важнейшую роль в любом 

инструментальном решении.

Патрон CoroChuck™ 930 

обеспечивает:

- Наилучшую защиту инструмента от 

вытягивания

- Простоту применения

- Высокую точность

Диаметр, мм

Тяжелая черновая
обработка

Чистовая 
обработка

Черновая 
обработка

Существует возможность изготовления инструмента с 

требуемыми изменениями. Подробную информацию о 

нашей программе Tailor Made смотрите на стр. K1.
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Система обозначения патронов CoroChuck™ 930

1 Семейство продукта 2 Тип шпинделя станка 3 Размер соединения

Гидропластовый патрон 930 C Coromant Capto® Coromant Capto®:

HA HSK A C3, C4, C5, C6, C8, C10

HE HSK E

I ISO HSK:

IB ISO BIG-PLUS® HA04, HA05, HA06, HA08 
HA10,HA12V

VB CAT-V BIG-PLUS®
B MAS-BT Конус:

BB MAS-BT BIG-PLUS® BB30, BB40, BB50,
I30, I40, I50, 
V40, V50

4 Исполнение патрона 930 5 Диаметр отверстия 6 Программируемая длина

HD Для тяжелой обработки 20 = 20 мм 068 = 68 мм

S Короткое

P Длинное
H 5



ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

CoroChuck™ 930
BIG-PLUS®
Для тяжелой обработки

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком CAT-V

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  ISO 73888.1

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  MAS-BT 403

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 BHTA1 CNSC CXSC

40 20 930-VB40-HD-20-082 20 82.0 17.8 62.9 50 55 63 8° 7 1 50 1.9

.787 3.228 .701 2.476 1.969 2.165 2.500 725

25 930-VB40-HD-25-101 25 101.0 18.8 101.0 57 65 12° 7 1 50 2.6

.984 3.976 .740 3.976 2.244 2.559 725

50 20 930-VB50-HD-20-083 20 83.0 17.8 63.9 50 55 98 8° 7 1 50 3.7

.787 3.268 .701 2.516 1.969 2.165 3.874 725

25 930-VB50-HD-25-087 25 87.0 18.8 65.4 57 65 98 12° 7 1 50 4.2

.984 3.425 .740 2.575 2.244 2.559 3.874 725

32 930-VB50-HD-32-077 32 77.0 18.8 57.9 68 76 98 12° 7 1 50 4.3

1.260 3.032 .740 2.280 2.677 2.992 3.874 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 BHTA1 CNSC CXSC

40 20 930-IB40-HD-20-097 20 97.0 17.8 77.9 50 55 63 8° 7 1 50 2.1

.787 3.819 .701 3.067 1.969 2.165 2.500 725

25 930-IB40-HD-25-103 25 103.0 18.8 103.0 57 65 12° 7 1 50 2.6

.984 4.055 .740 4.055 2.244 2.559 725

50 20 930-IB50-HD-20-083 20 83.0 17.8 63.9 50 55 97 8° 7 1 50 3.7

.787 3.268 .701 2.516 1.969 2.165 3.835 725

25 930-IB50-HD-25-087 25 87.0 18.8 67.9 57 65 97 12° 7 1 50 4.2

.984 3.425 .740 2.673 2.244 2.559 3.835 725

32 930-IB50-HD-32-077 32 77.0 18.8 57.9 68 76 97 12° 7 1 50 4.3

1.260 3.032 .740 2.280 2.677 2.992 3.835 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 BHTA1 CNSC CXSC

40 20 930-BB40-HD-20-088 20 88.0 17.8 61.0 50 55 63 8° 7 1 50 2.0

.787 3.465 .701 2.402 1.969 2.165 2.480 725

25 930-BB40-HD-25-094 25 94.0 18.8 94.0 57 65 12° 7 1 50 2.5

.984 3.701 .740 3.701 2.244 2.559 725

50 20 930-BB50-HD-20-102 20 102.0 17.8 64.0 50 55 100 8° 7 1 50 4.8

.787 4.016 .701 2.520 1.969 2.165 3.937 725

25 930-BB50-HD-25-106 25 106.0 18.8 68.0 57 65 100 12° 7 1 50 5.2

.984 4.173 .740 2.677 2.244 2.559 3.937 725

32 930-BB50-HD-32-096 32 96.0 18.8 58.0 68 76 100 12° 7 1 50 5.4

1.260 3.780 .740 2.283 2.677 2.992 3.937 725

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Внимание: Патроны приспособлены для подачи СОЖ через фланец. Для этого необходимо извлечь два винта на задней стороне фланца.

Система BIG-PLUS®по лицензии фирмы BIG Daishowa

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H54 K1 K5
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Адаптеры для вращающегося инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

CoroChuck™ 930
BIG-PLUS®
Короткое исполнение

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком CAT-V

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  ISO 73888.1

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  MAS-BT 403

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD4 BHTA1 BHTA3 CNSC CXSC

40 12 930-VB40-S-12-080 12 80.0 11.3 38.2 60.9 28 32 63 10° 0° 7 1 50 1.3

.472 3.150 .445 1.504 2.398 1.102 1.260 2.500 725

20 930-VB40-S-20-090 20 90.0 16.0 49.2 70.9 38 42 63 7° 0° 7 1 50 1.5

.787 3.543 .630 1.937 2.791 1.496 1.654 2.500 725

50 20 930-VB50-S-20-089 20 89.0 16.0 49.2 69.9 38 42 98 7° 0° 7 1 50 3.4

.787 3.504 .630 1.937 2.752 1.496 1.654 3.874 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD4 BHTA1 BHTA3 CNSC CXSC

40 12 930-IB40-S-12-080 12 80.0 11.3 38.2 60.9 28 32 63 10° 0° 7 1 50 1.3

.472 3.150 .445 1.504 2.398 1.102 1.260 2.500 725

20 930-IB40-S-20-090 20 90.0 16.0 49.2 70.9 38 42 63 7° 0° 7 1 50 1.5

.787 3.543 .630 1.937 2.791 1.496 1.654 2.500 725

50 20 930-IB50-S-20-089 20 89.0 16.0 49.2 69.9 38 42 97 7° 0° 7 1 50 3.4

.787 3.504 .630 1.937 2.752 1.496 1.654 3.837 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD4 BHTA1 BHTA3 CNSC CXSC

30 12 930-BB30-S-12-085 12 85.0 11.3 38.2 43.0 27 32 50 10° 60° 1 1 50 0.9

.472 3.346 .445 1.504 1.693 1.098 1.260 1.969 725

20 930-BB30-S-20-094 20 94.0 16.0 49.2 52.2 37 42 50 7° 48° 1 1 50 1.1

.787 3.701 .630 1.937 2.055 1.492 1.654 1.969 725

40 12 930-BB40-S-12-085 12 85.0 11.3 38.2 43.0 27 32 50 10° 60° 7 1 50 1.5

.472 3.346 .445 1.504 1.693 1.098 1.260 1.969 725

20 930-BB40-S-20-094 20 94.0 16.0 49.2 52.2 37 42 50 7° 48° 7 1 50 1.6

.787 3.701 .630 1.937 2.055 1.492 1.654 1.969 725

50 20 930-BB50-S-20-108 20 108.0 16.0 49.2 52.2 37 42 50 7° 48° 7 1 50 4.4

.787 4.252 .630 1.937 2.055 1.492 1.654 1.969 725

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Внимание: Патроны приспособлены для подачи СОЖ через фланец. Для этого необходимо извлечь два винта на задней стороне фланца.

Система BIG-PLUS®по лицензии фирмы BIG Daishowa

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H54 K1 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

CoroChuck™ 930
BIG-PLUS®
Длинное исполнение

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком CAT-V

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  ISO 73888.1

Патрон CoroChuck™ 930 с хвостовиком  MAS-BT 403

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 CNSC CXSC

40 12 930-VB40-P-12-103 12 103.0 60.8 83.9 22 40 63 7 1 50 1.2

.472 4.055 2.394 3.303 .866 1.575 2.500 725

12 930-VB40-P-12-138 12 138.0 95.8 118.9 22 40 63 7 1 50 1.3

.472 5.433 3.772 4.681 .866 1.575 2.500 725

12 930-VB40-P-12-188 12 188.0 50.0 75.0 22 22 26 7 1 50 1.5

.472 7.402 1.969 2.953 .866 .866 1.024 725

20 930-VB40-P-20-145 20 145.0 60.0 108.0 32 32 42 7 1 50 1.7

.787 5.709 2.362 4.252 1.260 1.260 1.654 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 CNSC CXSC

40 12 930-IB40-P-12-103 12 103.0 60.8 83.9 22 40 63 7 1 50 1.2

.472 4.055 2.394 3.303 .866 1.575 2.500 725

12 930-IB40-P-12-138 12 138.0 95.8 118.9 22 40 63 7 1 50 1.3

.472 5.433 3.772 4.681 .866 1.575 2.500 725

12 930-IB40-P-12-188 12 188.0 50.0 75.0 22 22 26 7 1 50 1.5

.472 7.402 1.969 2.953 .866 .866 1.024 725

20 930-IB40-P-20-145 20 145.0 60.0 108.0 32 32 42 7 1 50 1.7

.787 5.709 2.362 4.252 1.260 1.260 1.654 725

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF LB1 LB2 BD1 BD2 BD3 CNSC CXSC

40 12 930-BB40-P-12-110 12 110.0 60.8 66.4 22 22 40 7 1 50 1.3

.472 4.331 2.394 2.614 .866 .866 1.575 725

12 930-BB40-P-12-145 12 145.0 95.8 101.4 22 22 40 7 1 50 1.4

.472 5.709 3.772 3.992 .866 .866 1.575 725

12 930-BB40-P-12-195 12 195.0 50.0 75.0 22 22 26 7 1 50 1.7

.472 7.677 1.969 2.953 .866 .866 1.024 725

20 930-BB40-P-20-153 20 153.0 60.0 108.0 32 32 42 7 1 50 1.8

.787 6.024 2.362 4.252 1.260 1.260 1.654 725

30 6 930-BB30-P-06-088 6 88.0 45.8 52.1 22 22 40 1 1 50 0.6

.236 3.465 1.803 2.051 .866 .866 1.575 725

12 930-BB30-P-12-103 12 103.0 60.8 66.4 22 22 40 1 1 50 0.7

.472 4.055 2.394 2.614 .866 .866 1.575 725

12 930-BB30-P-12-138 12 138.0 95.8 101.4 22 22 40 1 1 50 0.8

.472 5.433 3.772 3.992 .866 .866 1.575 725

12 930-BB30-P-12-188 12 188.0 50.0 75.0 22 22 26 1 1 50 1.0

.472 7.402 1.969 2.953 .866 .866 1.024 725

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Внимание: Патроны приспособлены для подачи СОЖ через фланец. Для этого необходимо извлечь два винта на задней стороне фланца.

Система BIG-PLUS®по лицензии фирмы BIG Daishowa

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H54 K1 K5
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Адаптеры для вращающегося инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Оправка для торцевых фрез
BIG-PLUS®

Адаптер от MAS-BT к крепелению на оправке

Адаптер от CAT-V к креплению на оправке

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF BD1 CNSC CXSC

50 22 392.55805C5022055 22 55.0 48.0 7 4 20 3.8

.866 2.165 1.890 290

27 392.55805C5027055 27 55.0 60.0 7 4 20 4.0

1.063 2.165 2.362 290

32 392.55805C5032055 32 55.0 78.0 7 4 20 4.5

1.260 2.165 3.071 290

40S 392.55805C5040055 40 55.0 87.0 7 4 20 4.6

1.575 2.165 3.425 290

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF BD1 CNSC CXSC

50 3/4 A392.54505C5019040 19 40.0 43.0 7 4 20 2.8

.750 1.575 1.693 290

1 A392.54505C5025050 25 50.0 50.0 7 4 20 3.0

1.000 1.969 1.969 290

1 1/2 A392.54505C5038060 38 60.0 87.0 7 4 20 4.2

1.500 2.362 3.425 290

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 4 = подвод СОЖ через оправку

Система BIG-PLUS®по лицензии фирмы BIG Daishowa

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H55 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Патрон Weldon/ISO 9766
BIG-PLUS®

Адаптер от ISO 7388.1 к Weldon/ ISO 9766

Адаптер от MAS-BT к Weldon/ ISO 9766

Адаптер от CAT-V к Weldon/ ISO 9766

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF BD1 CNSC CXSC

40 16 392.54023-4016060 16 60.0 38.0 7 1 20 1.3

.630 2.362 1.496 290

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF BD1 CNSC CXSC

30 16 392.55523-3016060 16 60.0 38.0 1 1 20 0.8

.630 2.362 1.496 290

40 16 392.55523-4016065 16 65.0 38.0 7 1 20 1.4

.630 2.559 1.496 290

50 25 392.55823-5025100 25 100.0 49.0 7 1 20 4.8

.984 3.937 1.929 290

32 392.55823-5032105 32 105.0 56.0 7 1 20 5.2

1.260 4.134 2.205 290

40 392.55823-5040115 40 115.0 74.0 1 1 20 6.5

1.575 4.528 2.913 290

50 392.55823-5050130 50 130.0 84.0 1 1 20 7.7

1.969 5.118 3.307 290

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONWS LF BD1 CNSC CXSC

40 5/8 A392.54523-4015060 15 60.0 32.3 7 1 20 1.3

.625 2.362 1.272 290

1 1/2 A392.54523-4038105 38 105.0 61.3 7 1 20 2.5

1.500 4.134 2.413 290

50 1 A392.54523-5025085 25 85.0 48.4 7 1 20 3.6

1.000 3.346 1.906 290

1 1/4 A392.54523-5031085 31 85.0 54.3 7 1 20 3.7

1.250 3.346 2.138 290

1 1/2 A392.54523-5038090 38 90.0 61.3 7 1 20 4.0

1.500 3.543 2.413 290

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Система BIG-PLUS®по лицензии фирмы BIG Daishowa

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H57 K5
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Адаптеры для вращающегося инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Адаптер от ER к Coromant EH

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

EH-ER 392.EREH

Размеры, мм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF CNSC CXSC

ER16 E10 EH-ER16-10-008 17.0 9.6 8 1 1 20

E12 392.EREH-16 12 010 17.0 11.6 10 1 1 20

ER20 E10 EH-ER20-10-008 21.0 9.6 8 1 1 20

E12 EH-ER20-12-010 21.0 11.6 10 1 1 20

E16 392.EREH-20 16 014 21.0 15.4 14 1 1 20

ER25 E10 EH-ER25-10-012 26.0 9.6 7 1 1 20

E12 EH-ER25-12-014 26.0 11.6 10 1 1 20

E16 EH-ER25-16-016 26.0 15.4 14 1 1 20

E20 392.EREH-25 20 019 26.0 19.2 19 1 1 20

ER32 E10 EH-ER32-10-012 33.0 9.6 7 1 1 20

E12 EH-ER32-12-014 33.0 11.6 9 1 1 20

E16 EH-ER32-16-018 33.0 15.4 13 1 1 20

E20 EH-ER32-20-022 33.0 19.2 18 1 1 20

E25 EH-ER32-25-025 33.0 24.1 25 1 1 20

Размеры, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF CNSC CXSC

ER16 E10 EH-ER16-A10-007 .669 .360 .276 1 1 290

ER20 E10 EH-ER20-A10-007 .827 .360 .276 1 1 290

ER25 E10 EH-ER25-A10-011 1.024 .360 .244 1 1 290

ER32 E10 EH-ER32-A10-011 1.299 .360 .252 1 1 290

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

392.EREH Поставляется с гайкой ER

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Вставка для метчиков
Дюймовое исполнение

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF BD CNSC CXSC

1 .141 x .110 393.03-SE1 D036X027 19.00 3.58 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .141 .276 1.181 1160

.168 x .131 393.03-SE1 D042X033 19.00 4.27 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .168 .276 1.181 1160

.194 x .152 393.03-SE1 D049X038 19.00 4.93 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .194 .276 1.181 1160

.220 x .165 393.03-SE1 D055X041 19.00 5.59 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .220 .276 1.181 1160

.255 x .191 393.03-SE1 D064X048 19.00 6.48 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .255 .276 1.181 1160

.313 x .234 393.03-SE1 D079X059 19.00 7.95 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .313 .276 1.181 1160

.318 x .238 393.03-SE1 D080X060 19.00 8.08 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .318 .276 1.181 1160

.323 x .242 393.03-SE1 D082X061 19.00 8.20 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .323 .276 1.181 1160

.367 x .275 393.03-SE1 D093X069 19.00 9.32 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .367 .276 1.181 1160

.381 x .286 393.03-SE1 D096X072 19.00 9.68 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .381 .276 1.181 1160

.429 x .322 393.03-SE1 D109X082 19.00 10.90 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .429 .276 1.181 1160

.437 x .328 393.03-SE1 D111X083 19.00 11.10 7.0 30.0 1 1 80 0.1

.748 .437 .276 1.181 1160

2 .194 x .152 393.03-SE2 D049X038 31.00 4.93 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .194 .433 1.890 1160

.255 x .191 393.03-SE2 D064X048 31.00 6.48 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .255 .433 1.890 1160

.318 x .238 393.03-SE2 D080X060 31.00 8.08 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .318 .433 1.890 1160

.323 x .242 393.03-SE2 D082X061 31.00 8.20 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .323 .433 1.890 1160

.367 x .275 393.03-SE2 D093X069 31.00 9.32 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .367 .433 1.890 1160

.381 x .286 393.03-SE2 D096X072 31.00 9.68 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .381 .433 1.890 1160

.429 x .322 393.03-SE2 D109X082 31.00 10.90 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .429 .433 1.890 1160

.437 x .328 393.03-SE2 D111X083 31.00 11.10 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .437 .433 1.890 1160

.480 x .360 393.03-SE2 D121X091 31.00 12.19 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .480 .433 1.890 1160

.562 x .421 393.03-SE2 D143X107 31.00 14.27 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .562 .433 1.890 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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Адаптеры для вращающегося инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Вставка для метчиков
Дюймовое исполнение

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF BD CNSC CXSC

2 .590 x .442 393.03-SE2 D149X112 31.00 14.99 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .590 .433 1.890 1160

.687 x .515 393.03-SE2 D175X131 31.00 17.45 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .687 .433 1.890 1160

.697 x .523 393.03-SE2 D177X132 31.00 17.70 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .697 .433 1.890 1160

.700 x .531 393.03-SE2 D178X135 31.00 17.78 11.0 48.0 1 1 80 0.2

1.220 .700 .433 1.890 1160

3 .590 x .442 393.03-SE3 D149X112 48.00 14.99 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .590 .551 2.756 1160

.687 x .515 393.03-SE3 D175X131 48.00 17.45 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .687 .551 2.756 1160

.697 x .523 393.03-SE3 D177X132 48.00 17.70 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .697 .551 2.756 1160

.700 x .531 393.03-SE3 D178X135 48.00 17.78 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .700 .551 2.756 1160

.800 x .600 393.03-SE3 D203X152 48.00 20.32 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .800 .551 2.756 1160

.906 x .679 393.03-SE3 D230X172 48.00 23.01 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 .906 .551 2.756 1160

1.125 x .843 393.03-SE3 D286X214 48.00 28.58 14.0 70.0 1 1 80 0.8

1.890 1.125 .551 2.756 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
H 13



ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента          

R
U
S

A

B
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E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Адаптер от HSK к ISO 9766

Размеры, мм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF LB BD CNSC CXSC

63 40 392.41027-63 40 110 63 40 110 110.0 65.0 1 1 20 2.3

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H56 K5
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Адаптеры для вращающегося инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для вращающегося инструмента 

Адаптер от Coromant Capto®к Weldon/ ISO 9766

Дюймовое исполнение

Размеры, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS LF LB2 BD2 CNSC CXSC

C6 5/8 C6-A391.23-15 065 2.480 .625 2.559 1.441 1.614 1 1 290 2.4

C8 5/8 C8-A391.23-15 070 3.150 .625 2.756 1.339 1.614 1 1 290 4.6

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H56 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Инструментальный блок для ручного закрепления
VDI (DIN69880)

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS BD2 LB1 LF CNSC CXSC

40 C4 C4-NC3000-V40-030 40 40 83.0 5.0 30.0 7 1 80 1.4

1.575 1.575 3.268 .197 1.181 1160

C5 C5-NC3000-V40-045 40 50 83.0 20.0 45.0 7 1 80 1.4

1.575 1.969 3.268 .787 1.772 1160

50 C6 C6-NC3000-V50-070 50 63 98.0 45.0 70.0 7 1 80 2.8

1.969 2.480 3.858 1.772 2.756 1160

C8 C8-NC3000-V50-100 50 80 98.0 75.0 100.0 7 1 80 4.3

1.969 3.150 3.858 2.953 3.937 1160

60 C8 C8-NC3000-V60-085 60 80 123.0 55.0 85.0 7 1 80 5.9

2.362 3.150 4.843 2.165 3.346 1160

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

H58 K5
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Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Адаптер Coromant Capto®для отрезных лезвий
Осевое крепление

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DIX HF LB2 LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

C4 21 C4-APBR/L-26110-21-HP 40 76 21 84 110 56 46 30 38 21.0 1 6 80 1.0

1.575 2.992 .843 3.307 4.331 2.224 1.831 1.181 1.496 .827 1160

C5 21 C5-APBR/L-31110-21-HP 50 80 21 84 110 56 56 30 31 26.0 1 6 80 1.2

1.969 3.150 .843 3.307 4.331 2.224 2.224 1.181 1.220 1.024 1160

C6 25 C6-APBR/L-37156-25-HP 63 100 25 127 156 69 69 37 37 32.0 1 6 80 2.2

2.480 3.937 .984 5.000 6.142 2.717 2.717 1.457 1.457 1.260 1160

C8 25 C8-APBR/L-46155-25-HP 80 115 25 117 155 80 85 37 45 40.5 1 6 80 3.3

3.150 4.528 .984 4.606 6.102 3.177 3.380 1.457 1.791 1.594 1160

Показано правое исполнение

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 6 = Наконечник для СОЖ

6 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H50 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Адаптер Coromant Capto®для инструмента с призматическим хвостовиком
Осевое крепление

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DIX HF LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

C5 20 x 20 C5-ASHR/L-30100-20-HP 50 80 20 100 66 56 38 30 10.0 1 6 80 1.6

1.969 3.150 .787 3.937 2.598 2.205 1.496 1.181 .394 1160

C6 25 x 25 C6-ASHR/L-38140-25-HP 63 100 25 140 78 69 46 38 13.0 1 6 80 3.2

2.480 3.937 .984 5.512 3.071 2.736 1.811 1.496 .512 1160

C8 25 x 25 C8-ASHR/L-40140-25-HP 80 105 25 130 78 72 46 40 15.0 1 6 80 4.4

3.150 4.134 .984 5.118 3.071 2.835 1.811 1.575 .591 1160

Показано правое исполнение

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 6 = Наконечник для СОЖ

6 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H50 K5
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Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Адаптер от HSK к отрезному лезвию
HSK форма A/C/T

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON HF LB2 LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

63 25 392.419-63-APBR/L-25HP 63 25 118 168 69 68 37 37 32.0 1 6 80 2.3

2.480 .984 4.645 6.614 2.717 2.697 1.457 1.457 1.260 1160

Показано правое исполнение

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 6 = Наконечник для СОЖ

6 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H51 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Адаптер от HSK к призматической державке
HSK форма A/C/T

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DIX HF LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

63 25 x 25 392.419-63-ASHR/L-25HP 63 100 25 150 78 64 46 38 13.0 1 6 80 3.0

2.480 3.937 .984 5.906 3.071 2.539 1.811 1.496 .512 1160

Показано правое исполнение

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 6 = Наконечник для СОЖ

6 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H51 K5
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Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Инструментальный блок для лезвий
Внутренний подвод СОЖ

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм

CZCMS CZCWS Код заказа B CNT H HF LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

20 x 20 21 BA-R/LGC2020-21M 20 G1/8" 20 20 85 46 39 11 39 34.0 2 2 70 0.7

25 BA-R/LGC2020-25M 20 G1/8" 20 20 115 51 40 14 40 35.0 2 2 70 1.0

25 x 25 21 BA-R/LGC2525-21M 25 G1/8" 25 25 85 48 44 7 44 39.0 2 2 70 0.8

25 BA-R/LGC2525-25M 25 G1/8" 25 25 115 52 45 10 45 40.0 2 2 70 1.2

32 x 32 25 BA-R/LGC3232-25M 32 G1/8" 32 32 115 54 51 5 51 46.0 2 2 70 1.6

45 BA-R/LGC3232-45 32 G 1/8 32 32 75 77 55 26 55 47.0 2 2 70 2.7

40 x 40 45 BA-R/LGC4040-45 40 G 1/8 40 40 75 77 63 18 63 55.0 2 2 70 3.4

Размеры, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа B CNT H HF LF OAH OAW RADH RADW WF CNSC CXSC

3/4 x 3/4 21 BA-R/LGC12-21M .750 G 1/8 .750 .750 3.346 1.850 1.535 .492 1.535 1.317 2 2 1015 1.49

25 BA-R/LGC12-25M .750 G1/8" .750 .750 4.528 2.008 1.535 .591 1.535 1.339 2 2 1015 2.72

1 x 1 25 BA-R/LGC16-25M 1.000 G1/8" 1.000 1.000 4.528 2.047 1.772 .394 1.772 1.575 2 2 1015 2.72

1 1/4 x 1 1/4 25 BA-R/LGC20-25M 1.250 G1/8" 1.250 1.250 4.528 2.126 2.006 .197 2.006 1.813 2 2 1015 3.43

45R BA-R/LGC20-45 1.250 G 1/8 1.250 1.250 2.953 3.032 2.165 1.024 2.165 1.850 2 2 1015 5.92

1 1/2 x 1 1/2 45R BA-R/LGC24-45 1.500 G 1/8 1.500 1.500 2.953 2.008 2.402 .709 2.402 2.087 2 2 1015 6.92

Показано правое исполнение

CNSC 2 = радиальный подвод СОЖ

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Max давление СОЖ - 70 бар (1000 PSI)

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

B45 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для невращающегося инструмента - угловое исполнение          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для невращающегося инструмента - угловое исполнение 

Адаптер Coromant Capto®для отрезных лезвий
Радиальное крепление

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DIX LF1 LF2 OAH OAW CNSC CXSC

C5 21 C5-APBA-40040-21-HP 50 96.0 35 35 56.5 80.0 1 5 80 0.9

1.969 3.780 1.378 1.378 2.224 3.150 1160

C6 25 C6-APBA-60042-25-HP 63 135.0 37 37 69.0 120.0 1 5 80 1.6

2.480 5.315 1.457 1.457 2.717 4.724 1160

C8 25 C8-APBA-60050-25-HP 80 135.0 45 45 80.0 120.0 1 5 80 2.6

3.150 5.315 1.772 1.772 3.150 4.724 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 5 = осевой подвод СОЖ под наклоном через регулируемое сопло

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H52 K5
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Адаптеры для невращающегося инструмента - угловое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптеры для невращающегося инструмента - угловое исполнение 

Адаптер Coromant Capto®для инструмента с призматическим хвостовиком
Радиальное крепление

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DIX LF1 LF2 OAH OAW CNSC CXSC

C5 20 x 20 C5-ASHA-38058-20-HP 50 90.0 38 38 63.5 76.0 1 5 80 1.2

1.969 3.543 1.496 1.496 2.500 2.992 1160

C6 25 x 25 C6-ASHA-45071-25-HP 63 135.0 37 37 78.0 120.0 1 5 80 2.3

2.480 5.315 1.457 1.457 3.071 4.724 1160

C8 25 x 25 C8-ASHA-45085-25-HP 80 110.0 60 60 77.0 90.0 1 5 80 3.6

3.150 4.331 2.362 2.362 3.032 3.543 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 5 = осевой подвод СОЖ под наклоном через регулируемое сопло

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

Внимание!

Адаптеры предусматривают автоматическую смену инструмента.

Убедитесь, что нет опасности столкновения с соседними инструментами и иными деталями в процессе смены 
инструмента.

H52 K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА VDI          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА VDI 

Исполнение державки

Осевая

VDI

Резцовые головки

Как правильно выбрать инструмент

Правое или Левое

Инструменты и адаптеры

VDI

Как правильно выбрать инструмент

QD-LL QD-RL

QD-LR QD-RR

APBR

APBL

QD-RR

QD-LR

QD-RL

QD-LL

APBL

APBR
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VDI ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА VDI 

Исполнение 

державки

Осевая

VDI

Державка QS

Как правильно выбрать инструмент

Правое или Левое

Инструменты и адаптеры

Исполнение державки

Радиальная

VDI Резцовые головки

Державка QS

Как правильно выбрать инструмент

Правое или Левое

Инструменты и адаптеры

VDI

Как правильно выбрать инструмент
R

ASHR

L

ASHL

L

ASHL

R

ASHR

APBA-L
L

QD-LR

ASHA-L

N

ASHA-R

L

QD-RL

APBA-R

N
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение, регулируемый          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение, регулируемый 

Адаптер VDI для отрезных лезвий
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON HF LF OAH OAL OAW WF CNSC CXSC

25 21 APBR/L-VDI25-21-HP 25 21 80 73.0 128 84.0 50 1 2 80 1.5

.984 .843 3.150 2.874 5.039 3.307 1.988 1160

30 21 APBR/L-VDI30-21-HP 30 21 80 73.0 135 97.0 58 1 2 80 1.6

1.181 .843 3.150 2.874 5.315 3.819 2.303 1160

30 25 APBR/L-VDI30-25-HP 30 25 87 78.0 142 98.5 58 1 2 80 1.8

1.181 .984 3.425 3.071 5.591 3.878 2.303 1160

40 25 APBR/L-VDI40-25-HP 40 25 80 100.0 143 118.5 67 1 2 80 2.9

1.575 .984 3.150 3.937 5.630 4.665 2.657 1160

Показано правое исполнение

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

K5
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Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение, регулируемый ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение, регулируемый 

Адаптер VDI для призматических державок
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON DCON" LF LF" OAH OAH" OAW OAW" CNSC CXSC

30 20 x 20 ASHR/L-VDI30-20-HP 30 1.181 65 2.559 70.0 2.756 84.0 3.307 7 6 80 1160 1.7

40 25 x 25 ASHR/L-VDI40-25-HP 40 1.575 85 3.346 88.0 3.465 92.0 3.622 7 6 80 1160 3.2

Показано правое исполнение

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 6 = Наконечник для СОЖ

6 = радиальный подвод СОЖ

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение, регулируемый          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение, регулируемый 

Адаптер VDI для призматических державок
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON LF OAW OAH HF BAWS CNSC CXSC

30 20 x 20 ASHA-R/L-VDI30-20-HP 30 15 70.0 73.0 20 90° 7 5 80 1.2

1.181 .610 2.756 2.874 .787 1160

40 25 x 25 ASHA-R/L-VDI40-25-HP 40 23 85.0 89.0 25 90° 7 5 80 2.5

1.575 .906 3.346 3.504 .984 1160

50 25 x 25 ASHA-R/L-VDI50-25-HP 50 23 100.0 110.0 25 90° 7 5 80 4.0

1.969 .906 3.937 4.331 .984 1160

Показано правое исполнение

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 5 = осевой подвод СОЖ под наклоном через регулируемое сопло

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение, регулируемый ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Адаптер для невращающегося инструмента - угловое исполнение, регулируемый 

Адаптер VDI для отрезных лезвий
Внутренний подвод СОЖ

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON WF LF OAW OAH HF CNSC CXSC

30 21 APBA-R/L-VDI30-21-HP 30 35 46 70.0 66.0 21 6 3 80 1.7

1.181 1.378 1.811 2.756 2.598 .843 1160

30 25 APBA-R/L-VDI30-25-HP 30 42 45 85.0 83.0 25 6 3 80 2.6

1.181 1.673 1.791 3.346 3.268 .984 1160

40 25 APBA-R/L-VDI40-25-HP 40 42 45 85.0 83.0 25 6 3 80 2.9

1.575 1.673 1.791 3.346 3.268 .984 1160

50 25 APBA-R/L-VDI50-25-HP 50 42 45 85.0 82.5 25 6 3 80 3.5

1.969 1.673 1.791 3.346 3.248 .984 1160

Показано левое исполнение

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец

CXSC 3 = осевой подвод СОЖ под наклоном

Размер CZCWS должен соответствовать размеру CZCMS лезвия

Расшифровку обозначений см. на стр. K2
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки 

Адаптированные инструментальные блоки

Инструментальные блоки быстросменной 

системы Coromant Capto®обеспечивают 

непревзойденную эффективность обработки, 

оптимизируя загрузку оборудования за счет 

сокращения времени наладки инструмента и 

времени обработки.

Каталоги инструментальных блоков для различных типов станков доступны на нашем веб-сайте

www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/Pages/Machine-specific-clamping-units.aspx

Информацию о комплектующих для адаптированных инструментальных блоков можно загрузить на сайте

www.sandvik.coromant.com
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Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки 

Наладка для наружной 

обработки

Наладка для внутренней обработки

Как выбрать инструментальный блок
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки 

TR

R

L

TL

Инструмент правого исполнения

Инструмент левого исполнения

Инструментальный блок правого 
исполнения

Инструментальный блок левого 
исполнения

Вращение шпинделя по часовой стрелке 
(M04)

Вращение шпинделя против часовой 
стрелки (M03)

Наладка для внутренней 

обработки

Наладка для 

наружной 

обработки
H 32



Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки 

Ассортимент

Токарные центры без возможности сверления

Токарные центры с возможностью сверления

Эти инструментальные блоки для невращающегося и 
вращающегося инструмента адаптированы под 
определенный тип револьверной головки.

Станок Модель
Соединительная 
поверхность

Mori Seiki DuraTurn 2030, 2050, 2550, NLX 2500, (CMZ TC 15 - 35, TL 20, 25) MS-A

Mori Seiki SL400, SL404 MS-B

Mori Seiki SL65, SL600, SL603, SL75 MS-C

Mazak QTS 200 MZ-A

Mazak QTN 150, 200, 250, 300, 350, Quick Turn 18 (8 STN), QTS 300, 350 MZ-B

Mazak QTN 400, 450, Megaturn Nexus 900 MZ-C

Mazak Slant Turn 50, STN 500, 550 (metric) MZ-D

Mazak Slant Turn 50, STN 500, 550 (inch) MZ-G

Mazak Slant Turn 60, 80, STN600, (STN800) MZ-E

Mazak Slant Turn 60, 80, STN600, (STN800) inch MZ-H

Okuma SpaceTurn LB2000 OK-A

Okuma LB/LU2500, 3000, 4000 EX, LU25, Captain L470, LB15, LB400, Genos L400 OK-B

Okuma LU35, LB35 OK-E

Okuma LU45, LB45 OK-F

Doosan Puma 2100, 2600, 3100 DO-A

Doosan Puma 400A, 400B, 400LA, 400LB DO-B

Doosan Puma 480, 480L, 600, 600L, 700, 700L, 800, 800L DO-C

Murata MW120 MA-A

Murata MW200 MA-B

Станок Модель
Соединительная 
поверхность

Mori Seiki NL, NLX 1500-3000 MC/ Y/ SMC/ CY and NZL 2500 MS60A

Doosan Puma TT1500, 1800 MS/SY Puma 230-280 M/MS, Puma 1500-2500 M/MS, Puma TLO2000, 2500M, Lynx 300 M BT55A

Doosan Puma 400, 480M/LM BT75A

Doosan Puma 600/700/800 LM BT85A

Hwacheon Cutex-160 MC/SMC BT55A

Hyundai Wia L230 LMSA BT55A

Mazak QTN200, 250M, MS, MSY MZ40V

Mazak Hyper Quadrex 200MSY, MuilotiPlex 6200, 6250Y MZ40X

Gildemeister CTX Beta 4A, 4A TC, V6, CTX Gamma V10 (Trifix®) GM40V

Mazak Cybertech Turn 4500/5500M, MT, MTN1600 MZ-F
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Coromant Capto® - Адаптированные инструментальные блоки 

Система обозначения адаптированных инструментальных блоков (MACU)

1 Размер соединения Coromant Capto®

C4-40 мм,

C5-50 мм,

2 Применение

T-Стационарный

D-Приводной

3 Исполнение инструментального блока

L - Левое

R - Правое

N - Нейтральное

4 Тип операции

E - Наружная обработка

I - Внутренняя обработка

5 Станок

MZ - Mazak

MS - Mori Seiki

NA - Nakamura

OK - Okuma

BT - Крепление болтами (Doosan)

GM - Gildemeister

MA - Murata

6 Диаметр отверстия (мм)

40, 50, 55, 60, 65, 68, 75, 85, 110

7 Интерфейс револьверной головки

A, B, C

V = VDI

8 Конфигурация

= для обычного однопозиционного блока

DT = для главного шпинделя и контршпинделя (две позиции 
инструмента в одном держателе)

ET = удлиненное исполнение

DE = удлиненное исполнение для главного шпинделя и 
контршпинделя (две позиции инструмента в одном 
держателе)

TT = для станков с возможностью смещения револьверной 
головки на полпозиции (две позиции инструмента в одном 
держателе)

YT = для станков с возможностью смещения по оси “Y” (две 
позиции инструмента в одном держателе)

DY = для станков с возможностью смещения по оси ”Y” 
(четыре позиции инструмента в одном держателе)

SS = для контршпинделя

SP = короткое исполнение

XT = две позиции инструмента в одном держателе (смена 
инструмента смещением по оси X)

9 Подвод СОЖ (только для приводных инструментов)

I – Внутренний и наружный (80 бар)

E – Только наружный
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Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - прямое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - прямое исполнение 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Mazak
Coromant Capto®
Прямой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MZ-A C4 C4-TR/LE-MZ-A 104 104 30 25 48 7 2 80 2.8

4.094 4.094 1.181 .984 1.890 1160

MZ-B C4 C4-TR/LE-MZ-B 124 114 25 25 48 7 2 80 3.6

4.882 4.488 .984 .984 1.890 1160

MZ-D C6 C6-TR/LE-MZ-D 257 144 75 90 84 1 2 80 17.0

10.118 5.669 2.953 3.543 3.307 1160

MZ-E C6 C6-TR/LE-MZ-E 282 168 105 105 84 1 2 80 24.0

11.102 6.614 4.134 4.134 3.307 1160

MZ-G C6 C6-TR/LE-MZ-G 257 144 75 90 84 1 2 80 17.0

10.118 5.669 2.953 3.543 3.307 1160

MZ-H C6 C6-TR/LE-MZ-H 282 168 105 105 84 1 2 80 24.0

11.102 6.614 4.134 4.134 3.307 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - угловое исполнение          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - угловое исполнение 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Mazak
Coromant Capto®
Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WB CNSC CXSC

MZ-A C4 C4-TR/LI-MZ-A 86 104 50 48 7 2 80 4.9

3.386 4.094 1.969 1.890 1160

MZ-B C4 C4-TR/LI-MZ-B 106 114 50 48 7 2 80 6.2

4.173 4.488 1.969 1.890 1160

C5 C5-TR/LI-MZ-B 108 114 47 64 7 2 80 6.7

4.252 4.488 1.850 2.520 1160

MZ-C C6 C6-TR/LI-MZ-C 149 144 50 84 1 2 80 15.5

5.866 5.669 1.969 3.307 1160

MZ-D C6 C6-TR/LI-MZ-D 171 144 80 84 1 2 80 17.0

6.732 5.669 3.150 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-MZ-D 189 144 80 100 1 2 80 19.0

7.441 5.669 3.150 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-MZ-D 324 164 80 126 1 2 80 33.5

12.756 6.457 3.150 4.961 1160

MZ-E C6 C6-TR/LI-MZ-E 206 168 100 84 1 2 80 23.5

8.110 6.614 3.937 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-MZ-E 209 168 100 100 1 2 80 27.0

8.228 6.614 3.937 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-MZ-E 324 170 100 126 1 2 80 37.5

12.756 6.693 3.937 4.961 1160

MZ-G C6 C6-TR/LI-MZ-G 171 144 80 84 1 2 80 17.0

6.732 5.669 3.150 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-MZ-G 189 144 80 100 1 2 80 19.0

7.441 5.669 3.150 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-MZ-G 324 164 80 126 1 2 80 33.5

12.756 6.457 3.150 4.961 1160

MZ-H C6 C6-TR/LI-MZ-H 206 168 100 84 1 2 80 23.5

8.110 6.614 3.937 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-MZ-H 209 168 100 100 1 2 80 27.0

8.228 6.614 3.937 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-MZ-H 324 170 100 126 1 2 80 37.5

12.756 6.693 3.937 4.961 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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С кулачковым механизмом ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА С кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Mazak
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Cx-TR/LE-MZ..V Cx-TR/LE-MZ..X

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH WF LF WB CNSC CXSC

MZ40V C4 C4-TR/LE-MZ40V 40 164 82 58 100 48 7 2 80 6.2

1.575 6.457 3.228 2.283 3.937 1.890 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH WF LF WB CNSC CXSC

MZ40X C4 C4-TR/LE-MZ40X 40 132 82 63 100 48 7 2 80 5.3

1.575 5.197 3.228 2.480 3.937 1.890 1160

Cx-TR/LI-MZ..V Cx-TR/LI-MZ..X

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MZ40V C4 C4-TR/LI-MZ40V 40 158 84 140 76 48 7 2 80 10.1

1.575 6.220 3.307 5.512 2.992 1.890 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MZ40X C4 C4-TR/LI-MZ40X 40 142 84 150 10 48 7 2 80 9.5

1.575 5.591 3.307 5.906 .394 1.890 1160

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА С кулачковым механизмом          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА С кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Mazak
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MZ-F C6 C6-TR/LE-MZ-F 197 142 74 137 84 1 2 80 15.4

7.776 5.591 2.913 5.413 3.307 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF CNSC CXSC

MZ-F C6 C6-TR/LI-MZ-F 244 142 79 97 1 2 80 15.7

9.606 5.591 3.120 3.819 1160

C8 C8-TR/LI-MZ-F 244 142 79 97 1 2 80 22.8

9.606 5.591 3.120 3.819 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Инструментальные блоки для приводного инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента 

Инструментальные блоки для приводного инструмента для станков Mazak
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Cx-DNE-MZ..V Cx-DNE-MZ..X

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF CNSC CXSC

MZ40V C4 C4-DNE-MZ40V-E 40 86 80 82 58 6 6 80 3.7

1.575 3.386 3.150 3.248 2.283 1160

C4-DNE-MZ40V-I 40 86 80 82 58 6 1 80 3.8

1.575 3.386 3.150 3.248 2.283 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF CNSC CXSC

MZ40X C4 C4-DNE-MZ40X-E 40 86 80 82 6 6 80 3.6

1.575 3.386 3.150 3.248 1160

C4-DNE-MZ40X-I 40 86 80 82 6 1 80 3.7

1.575 3.386 3.150 3.248 1160

Cx-DNI-MZ..V Cx-DNI-MZ..X

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF LPR CNSC CXSC

MZ40V C4 C4-DNI-MZ40V-E 40 142 88 130 60 169 6 6 80 9.3

1.575 5.591 3.465 5.118 2.362 6.654 1160

C4-DNI-MZ40V-I 40 142 88 130 60 169 6 1 80 9.5

1.575 5.591 3.465 5.118 2.362 6.654 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF LPR CNSC CXSC

MZ40X C4 C4-DNI-MZ40X-E 40 150 88 130 60 169 6 6 80 9.8

1.575 5.929 3.465 5.118 2.362 6.654 1160

C4-DNI-MZ40X-I 40 150 88 130 60 169 6 1 80 9.5

1.575 5.929 3.465 5.118 2.362 6.654 1160

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец

CXSC 1 = подвод СОЖ через центр, 6 = Наконечник для СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента 

Инструментальные блоки для приводного инструмента для станков Mazak
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF CNSC CXSC

MZ-F C5 C5-DNE-MZ-F-E 50 170 140 4 6 6 80 12.2

1.969 6.693 5.512 .177 1160

C5-DNE-MZ-F-I 50 170 140 4 6 1 80 12.3

1.969 6.693 5.512 .177 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF LPR CNSC CXSC

MZ-F C5 C5-DNI-MZ-F-E 50 202 140 84 86 143 6 6 80 27.0

1.969 7.953 5.512 3.317 3.386 5.630 1160

C5-DNI-MZ-F-I 50 202 140 84 86 143 6 1 80 27.4

1.969 7.953 5.512 3.317 3.386 5.630 1160

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец

CXSC 1 = подвод СОЖ через центр, 6 = Наконечник для СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - угловое исполнение ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом - угловое исполнение 

Инструментальные блоки с ручным закреплением для станков Mori Seiki
Coromant Capto®
Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

60 C6 C6-TR/LI-MS60A 130 108 110 37 84 1 2 80 12.3

5.118 4.252 4.331 1.457 3.307 1160

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом          

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки с ручным закреплением для станков Mori Seiki
Coromant Capto®
Угловой

Угловая

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MS-A C4 C4-TR/LE-MS-A 113 105 23 8 48 7 2 80 3.5

4.449 4.134 .906 .315 1.890 1160

MS-C C5 C5-TR/LE-MS-C 217 140 40 110 142 1 2 80 12.5

8.543 5.512 1.575 4.331 5.591 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MS-A C4 C4-TR/LI-MS-A 93 100 40 12 48 1 2 80 3.8

3.661 3.937 1.575 .472 1.890 1160

C5 C5-TR/LI-MS-A 100 100 40 15 64 1 2 80 5.6

3.937 3.937 1.575 .591 2.520 1160

MS-B C6 C6-TR/LI-MS-B 149 132 50 16 84 1 2 80 11.0

5.866 5.197 1.969 .630 3.307 1160

MS-C C6 C6-TR/LI-MS-C 175 140 50 100 84 1 2 80 18.0

6.890 5.512 1.969 3.937 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-MS-C 192 140 62 117 100 1 2 80 21.5

7.559 5.512 2.441 4.606 3.937 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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Инструментальные блоки с кулачковым механизмом ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Doosan
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

BT55A C4 C4-TR/LE-BT55A 106 85 70 38 48 7 2 80 2.2

4.173 3.346 2.756 1.496 1.890 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

BT55A C4 C4-TR/LI-BT55A 120 85 70 76 48 1 2 80 4.6

4.724 3.346 2.756 2.992 1.890 1160

BT75A C6 C6-TR/LI-BT75A 150 112 60 92 84 1 2 80 11.5

5.906 4.409 2.362 3.642 3.307 1160

BT85A C8 C8-TR/LI-BT85A 195 135 85 55 100 1 2 80 27.0

7.677 5.315 3.346 2.165 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-BT85A 212 162 85 72 126 1 2 80 30.8

8.346 6.378 3.346 2.835 4.961 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом          
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B
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D

E

F

G

H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Doosan
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

DO-A C5 C5-TR/LE-DO-A 133 105 35 12 64 7 2 80 4.5

5.236 4.134 1.378 .472 2.520 1160

DO-C C6 C6-TR/LE-DO-C 250 140 45 58 84 1 2 80 17.0

9.843 5.512 1.772 2.283 3.307 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WB CNSC CXSC

DO-A C5 C5-TR/LI-DO-A 103 102 60 64 7 2 80 6.7

4.055 4.016 2.362 2.520 1160

DO-B C6 C6-TR/LI-DO-B 119 120 42 84 1 2 80 11.0

4.685 4.724 1.654 3.307 1160

DO-C C6 C6-TR/LI-DO-C 165 140 60 84 1 2 80 17.5

6.496 5.512 2.362 3.307 1160

C8 C8-TR/LI-DO-C 177 140 60 100 1 2 80 19.5

6.969 5.512 2.362 3.937 1160

C10 C10-TR/LI-DO-C 220 162 70 126 1 2 80 28.5

8.661 6.378 2.756 4.961 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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Инструментальные блоки для приводного инструмента ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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B
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D

E

F

G

H

I

J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента 

Инструментальные блоки для приводного инструмента для станков Doosan
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF RADW CNSC CXSC

BT55A C3 C3-DNE-BT55A-E 55 85 85 50 42 6 6 80 3.2

2.165 3.346 3.346 1.969 1.673 1160

C3-DNE-BT55A-I 55 85 85 50 42 6 1 80 3.2

2.165 3.346 3.346 1.969 1.673 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCON OAW OAH LF WF LPR CNSC CXSC

BT55A C3 C3-DNI-BT55A-E 55 121 85 70 62 104 6 6 80 7.0

2.165 4.764 3.346 2.756 2.441 4.094 1160

C3-DNI-BT55A-I 55 126 85 70 62 104 6 1 80 7.1

2.165 4.961 3.346 2.756 2.441 4.094 1160

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец

CXSC 1 = подвод СОЖ через центр, 6 = Наконечник для СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом          
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F
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H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Okuma
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

OK-A C4 C4-TR/LE-OK-A 108 90 15 8 48 7 2 80 2.6

4.252 3.543 .591 .315 1.890 1160

C5 C5-TR/LE-OK-A 133 90 30 25 64 1 2 80 3.9

5.236 3.543 1.181 .984 2.520 1160

OK-B C4 C4-TR/LE-OK-B 109 102 15 8 48 7 2 80 3.0

4.291 4.016 .591 .315 1.890 1160

C5 C5-TR/LE-OK-B 139 102 15 30 64 1 2 80 6.2

5.472 4.016 .591 1.181 2.520 1160

OK-E C5 C5-TR/LE-OK-E 195 120 25 50 64 1 2 80 14.0

7.677 4.724 .984 1.969 2.520 1160

OK-F C5 C5-TR/LE-OK-F 190 140 55 50 64 1 2 80 15.5

7.480 5.512 2.165 1.969 2.520 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WB CNSC CXSC

OK-A C4 C4-TR/LI-OK-A 87 90 25 48 7 2 80 2.5

3.425 3.543 .984 1.890 1160

C5 C5-TR/LI-OK-A 92 90 35 64 1 2 80 3.7

3.622 3.543 1.378 2.520 1160

OK-B C5 C5-TR/LI-OK-B 94 102 40 64 1 2 80 4.6

3.701 4.016 1.575 2.520 1160

OK-E C5 C5-TR/LI-OK-E 129 120 40 64 1 2 80 11.3

5.079 4.724 1.575 2.520 1160

OK-F C6 C6-TR/LI-OK-F 131 140 50 84 1 2 80 14.0

5.157 5.512 1.969 3.307 1160

CNSC 1 = центральный подвод СОЖ, 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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Инструментальные блоки с кулачковым механизмом ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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J

K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальный блоки для ручного закрепления для станков Gildemeister
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

GM40V C5 C5-TR/LE-GM40V 111 80 85 34 64 7 2 80 5.0

4.370 3.150 3.346 1.339 2.520 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

GM40V C5 C5-TR/LI-GM40V-L 122 89 120 41 64 6 1 80 8.9

4.803 3.504 4.724 1.634 2.520 1160

C5-TR/LI-GM40V-R 122 89 120 41 64 6 1 80 8.9

4.803 3.504 4.724 1.634 2.520 1160

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец, 7 = подвод СОЖ через центр и фланец

CXSC 1 = подвод СОЖ через центр, 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

K5
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки для приводного инструмента 

Инструментальные блоки для приводного инструмента для станков Gildemeister
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF CNSC CXSC

GM40V C5 C5-DNE-GM40V-E 122 92 100 6 6 80 6.2

4.803 3.622 3.937 1160

C5-DNE-GM40V-I 122 92 100 6 1 80 6.3

4.803 3.622 3.937 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF CNSC CXSC

GM40V C5 C5-DNI-GM40V-E-L 128 98 100 65 6 6 80 9.9

5.063 3.858 3.937 2.559 1160

C5-DNI-GM40V-E-R 128 98 100 65 6 6 80 9.9

5.063 3.858 3.937 2.559 1160

C5-DNI-GM40V-I-L 133 98 100 65 6 1 80 10.1

5.236 3.858 3.937 2.559 1160

C5-DNI-GM40V-I-R 133 98 100 65 6 1 80 10.1

5.236 3.858 3.937 2.559 1160

CNSC 6 = подвод СОЖ через фланец

CXSC 1 = подвод СОЖ через центр, 6 = Наконечник для СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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Инструментальные блоки с кулачковым механизмом ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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K
ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Инструментальные блоки с кулачковым механизмом 

Инструментальные блоки для ручного закрепления для станков Murata
Coromant Capto®
Прямой

Угловой

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MA-A C4 C4-TR/LE-MA-A 132 86 65 33 48 7 2 80 5.2

5.197 3.386 2.559 1.299 1.890 1160

MA-B C4 C4-TR/LE-MA-B 182 102 80 33 48 7 2 80 7.4

7.165 4.016 3.150 1.299 1.890 1160

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа OAW OAH LF WF WB CNSC CXSC

MA-A C4 C4-TR/LI-MA-A 125 86 100 40 48 7 2 80 5.0

4.921 3.386 3.937 1.575 1.890 1160

MA-B C4 C4-TR/LI-MA-B 140 102 130 45 48 7 2 80 10.0

5.512 4.016 5.118 1.772 1.890 1160

CNSC 7 = подвод СОЖ через центр и через фланец

CXSC 2 = радиальный подвод СОЖ

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие          
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H

I

J

K

ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Осевое крепление

Cx-ASHR/L..HP
Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Стопорный винт Клапан управления подачей СОЖ Кольцо Сопло Стопорный винт

C5-ASHR/L-30100-20-HP 3214 020-460 5692 036-02 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-255

C6-ASHR/L-38140-25-HP 3214 020-510 5692 036-02 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-256

C8-ASHR/L-40140-25-HP 3214 020-510 5692 036-02 5641 005-08 5691 034-03 3214 020-256

Cx-APBR/L..HP

Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Клин Винт Подпружиненный штифт Кольцо Клапан управления подачей СОЖ

C4-APBR/L-26110-21-HP 5431 080-01 3212 100-309 3113 030-457 5641 005-04 5692 036-02

C5-APBR/L-31110-21-HP 5431 080-01 3212 100-309 3113 030-457 5641 005-04 5692 036-02

C6-APBR/L-37156-25-HP 5431 080-01 3212 100-309 3113 030-457 5641 005-100 5692 036-02

C8-APBR/L-46155-25-HP 5431 080-01 3212 100-309 3113 030-457 5641 005-100 5692 036-02

Комплектующие

6 7 8

Код заказа Кольцо Сопло Стопорный винт

C4-APBR/L-26110-21-HP 5641 005-08 5691 034-01 3214 020-256

C5-APBR/L-31110-21-HP 5641 005-08 5691 034-01 3214 020-256

C6-APBR/L-37156-25-HP 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-256

C8-APBR/L-46155-25-HP 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-256

Для смены сопла подвода СОЖ используйте ключ 5680 019-01 и вставки 5680 021-03
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Комплектующие ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

HSK A/C/T

392.419..ASHR/L..HP

Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Стопорный винт

Клапан 
управления 
подачей СОЖ Кольцо Сопло Стопорный винт

392.419-63-ASHR/L-25HP 3214 020-510 5692 036-02 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-256

392.419..APBR/L..HP

Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Клин Винт Подпружиненный штифт Кольцо Клапан управления подачей СОЖ

392.419-63-APBR/L-25HP 5431 080-01 3212 100-309 3113 030-457 5641 005-100 5692 036-02

Комплектующие

6 7 8

Код заказа Кольцо Сопло Стопорный винт

392.419-63-APBR/L-25HP 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-256

Для смены сопла подвода СОЖ используйте ключ 5680 019-01 и вставки 5680 021-03
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Радиальное крепление

Cx-ASHA..HP

Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Стопорный винт
Клапан управления 
подачей СОЖ Кольцо Сопло Стопорный винт

C5-ASHA-38058-20-HP 3214 020-510 5692 036-01 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-257

C6-ASHA-45071-25-HP 3214 020-510 5692 036-01 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-257

C8-ASHA-45085-25-HP 3214 020-510 5692 036-01 5641 005-08 5691 034-02 3214 020-257

Cx-APBA..HP

Комплектующие

1 2 3 4 5

Код заказа Клин Винт Кольцо Клапан управления подачей СОЖ Кольцо

C5-APBA-40040-21-HP 5431 080-01 3212 100-309 5641 005-04 5692 036-02 5641 005-08

C6-APBA-60042-25-HP 5431 080-01 3212 100-309 5641 005-100 5692 036-02 5641 005-08

C8-APBA-60050-25-HP 5431 080-01 3212 100-309 5641 005-100 5692 036-01 5641 005-08

Комплектующие

6 7

Код заказа Сопло Стопорный винт

C5-APBA-40040-21-HP 5691 034-01 3214 020-257

C6-APBA-60042-25-HP 5691 034-02 3214 020-257

C8-APBA-60050-25-HP 5691 034-02 3214 020-257

Для смены сопла подвода СОЖ используйте ключ 5680 019-01 и вставки 5680 021-03
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Комплектующие ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Инструментальные блоки для лезвий

BA-R/LGC

Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4 5 6

CZCWS Прихват Винт прихвата Кольцо Заглушка Ключ Ключ

21 5412 120-10 3212 010-410 5641 005-100 5643 018-01 3021 010-060 3021 010-050

25 5412 120-09 3212 010-411 5641 005-100 5643 018-01 3021 010-060 3021 010-050

45 5412 120-08 3212 010-411 5641 005-14 5643 018-01 3021 010-060 3021 010-050

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6
Принадлежности заказываются отдельно
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие          
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I
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

CoroChuck™ 930

Комплектующие Принадлежности

1 2 3

Код заказа Зажимной винт
Винт, регулирующий 
длину

Динамометрический 
ключ

930-BB40-HD-20-088 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB40-HD-25-094 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB40-P-12-110 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB40-P-12-145 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB40-P-12-195 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB40-P-20-153 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-BB40-S-12-085 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-BB40-S-20-094 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB40-HD-20-097 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB40-HD-25-103 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB40-P-12-103 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-IB40-P-12-138 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-IB40-P-12-188 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-IB40-P-20-145 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-IB40-S-12-080 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-IB40-S-20-090 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB50-HD-20-102 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB50-HD-25-106 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB50-HD-32-096 3214 010-459 5512 066-13 5680 099-01

930-BB50-S-20-108 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB50-HD-20-083 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB50-HD-25-087 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-IB50-HD-32-077 3214 010-459 5512 066-13 5680 099-01

930-IB50-S-20-089 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB40-HD-20-082 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB40-HD-25-101 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB40-P-12-103 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-VB40-P-12-138 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-VB40-P-12-188 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-VB40-P-20-145 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-VB40-S-12-080 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-VB40-S-20-090 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-BB30-P-06-088 3214 010-458 5680 099-01

930-BB30-P-12-103 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB30-P-12-138 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB30-P-12-188 3214 010-458 5512 066-09 5680 099-01

930-BB30-S-12-085 3214 010-458 5512 066-12 5680 099-01

930-BB30-S-20-094 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB50-HD-20-083 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB50-HD-25-087 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

930-VB50-HD-32-077 3214 010-459 5512 066-13 5680 099-01

930-VB50-S-20-089 3214 010-458 5512 066-13 5680 099-01

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
H 54



Комплектующие ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Базовый держатель типа BIG PLUS

MAS-BT

MAS-BT

Комплектующие Принадлежности

1 2 4 5 6

Код заказа Винт  Шайба Шпонка Винт Набор пластиковых штифтов

392.55805C5022055 3212 020-464 5541 015-02 5631 012-01 3212 010-258 5643 017-02

392.55805C5027055 3212 020-514 5541 015-03 5631 010-01 3212 010-258 5643 017-02

392.55805C5032055 3212 020-564 5541 015-04 5631 010-11 3212 010-308 5643 017-02

392.55805C5040055 3212 020-614 5541 015-05 5631 051-02 3212 010-359 5643 017-02

Принадлежности

7 8

Код заказа Ключ Ключ

392.55805C5022055 3021 010-080 3021 010-030

392.55805C5027055 3021 010-100 3021 010-030

392.55805C5032055 3021 010-120 3021 010-040

392.55805C5040055 3021 010-140 3021 010-050

Комплектующие Принадлежности

1a 1b 3 4 5

Код заказа Винт Винт Шпонка Винт Набор пластиковых штифтов

A392.54505C5019040 5512 065-07 5512 065-02 5631 013-01 8-32 X 3/8M 5643 017-02

A392.54505C5025050 5512 065-03 5512 065-05 5631 013-02 10-32 X 3/8 5643 017-02

A392.54505C5038060 5512 065-10 5512 065-04 5631 013-04 1/4-20 X 3/4 5643 017-02

Принадлежности

6a 6b 7

Код заказа Ключ Ключ Ключ

A392.54505C5019040 3021 011-140 3021 011-316

A392.54505C5025050 3021 011-516 3021 011-532

A392.54505C5038060 3021 011-380 3021 011-316

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
H 55



ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Адаптер HSK к ISO 9766

Адаптер от Coromant Capto®к Weldon/ ISO 9766

Комплектующие Принадлежности

4 5

Код заказа Винт Ключ

392.41027-63 40 110 5514 042-06 3021 010-080

Комплектующие Принадлежности

1 2

Код заказа Винт Ключ

C6-A391.23-15 065 5514 021-03 3021 011-140

C8-A391.23-15 070 5514 021-03 3021 011-140

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
H 56



Комплектующие ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Патроны Weldon/ ISO 9766

A392.54523

392.54023

392.55523

392.55823

Комплектующие Принадлежности

1 3 4

Код заказа Винт Набор пластиковых штифтов Ключ

A392.54523-4015060 5514 021-03 5643 017-01 3021 011-140

A392.54523-4038105 5514 021-05 5643 017-01 3021 011-380

A392.54523-5025085 5514 021-05 5643 017-02 3021 011-380

A392.54523-5031085 5514 021-05 5643 017-02 3021 011-380

A392.54523-5038090 5514 021-05 5643 017-02 3021 011-380

Комплектующие Принадлежности

1 3 4

Код заказа Винт Набор пластиковых штифтов Ключ

392.54023-4016060 3214 050-539 5643 017-01 3021 010-060

Комплектующие Принадлежности

1 3 4

Код заказа Винт Набор пластиковых штифтов Ключ

392.55523-4016065 3214 050-539 5643 017-01 3021 010-060

392.55523-3016060 3214 050-539 3021 010-060

Комплектующие Принадлежности

1 3 4

Код заказа Винт Набор пластиковых штифтов Ключ

392.55823-5025100 3214 050-590 5643 017-02 3021 010-100

392.55823-5032105 3214 050-610 5643 017-02 3021 010-100

392.55823-5040115 3214 050-611 5643 017-02 3021 010-100

392.55823-5050130 3214 050-661 5643 017-02 3021 010-120

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
H 57



ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие          
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА Комплектующие 

Инструментальные блоки для ручного закрепления
VDI (DIN69880)

Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4

Код заказа
Центральный 
зажимной болт

Фиксирующая 
гайка

Удлинитель 
ключа

Ключ для гайки 
базового держателя

C4-NC3000-V40-030 5512 067-02 5512 091-03 5680 015-05 5680 065-10

C5-NC3000-V40-045 5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 5680 065-11

C6-NC3000-V50-070 5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-12

C8-NC3000-V50-100 5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-12

C8-NC3000-V60-085 5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-12

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
H 58



Содержание CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Содержание 

CoroTurn®SL

Продукция
Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение

Цилиндрические антивибрационные оправки CoroTurn®SL I2

Резцовые головки
Резцовые головки CoroTurn®107 для точения I4

Резцовые головки CoroTurn®TR для точения I10

Комплектующие I12
I 1



CoroTurn®SL Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение          
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CoroTurn®SL Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Цилиндрические антивибрационные оправки CoroTurn®SL

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS CNT LF OHN OHX CNSC CXSC

25 25 SL-3C 25 255 25 25 G 1/4" 255.0 88 158 1 1 70 1.0 3.7

.984 .984 10.039 3.465 6.220 1015

SL-3C 25 330 25 25 G 1/4" 330.0 155 230 1 1 70 1.3 3.7

.984 .984 12.992 6.102 9.055 1015

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS CNT LF OHN OHX CNSC CXSC

1 25 SL-3C D16 10-25 25 25 G 1/4" 259.1 85 158 1 1 70 2.1 3.7

1.000 .984 10.200 3.346 6.220 1015

SL-3C D16 13-25 25 25 G 1/4" 335.6 155 234 1 1 70 2.9 3.7

1.000 .984 13.213 6.102 9.213 1015

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I12 K5
I 2



Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Адаптер для невращающегося инструмента - прямое исполнение 

Цилиндрические антивибрационные оправки CoroTurn®SL

Размеры, мм, дюйм

CZCMS CZCWS Код заказа DCONMS DCONWS CNT LF OHN OHX CNSC CXSC

25 25 SL-3C 25 380 CR 25 25 G 1/8" 380.0 225 280 1 1 70 6.3 3.7

.984 .984 14.961 8.858 11.024 1015

SL-3C 25 430 CR 25 25 G 1/8" 430.0 275 330 1 1 70 6.5 3.7

.984 .984 16.929 10.827 12.992 1015

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр

CXSC 1 = Подвод СОЖ через центр

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I12 K5
I 3



CoroTurn®SL Резцовые головки          
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 93°

PSIR -3°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

11 3/8 25 SL-SDUCR/L-25-11HP 25 32.0 17.0 23.0 1 70 0.1 3.0 DCMT 11 T3 08

.984 1.260 .669 .906 1015 DCMT 3(2.5)2

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I13 K5
I 4



Резцовые головки CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 91°

PSIR -1°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

11 1/4 25 SL-STFCR/L-25-11-B1HP 25 32.0 17.0 20.0 1 70 0.1 0.9 TCMT 11 03 04

.984 1.260 .669 .787 1015 TCMT 221

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I13 K5
I 5



CoroTurn®SL Резцовые головки          
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 95°

PSIR -5°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

09 3/8 25 SL-SCLCR/L-25-09HP 25 32.0 17.0 20.0 1 70 0.1 3.0 CCMT 09 T3 08

.984 1.260 .669 .787 1015 CCMT 3(2.5)2

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I13 K5
I 6



Резцовые головки CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 62°

PSIR 27°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

07 1/4 25 SL-SDXCR/L-25-07-DHP 25 33.0 18.0 15.0 1 70 0.1 0.9 DCMT 07 02 04

.984 1.299 .709 .591 1015 DCMT 2(1.5)1

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I13 K5
I 7



CoroTurn®SL Резцовые головки          
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 93°

PSIR -3°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

07 1/4 25 SL-SDUCR/L-25-07-DXHP 25 33.0 18.0 15.0 1 70 0.7 0.9 DCMT 07 02 04

.984 1.299 .709 .591 1015 DCMT 2(1.5)1

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I14 K5
I 8



Резцовые головки CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 95°

PSIR -5°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

16 3/8 25 SL-SVLBR/L-25-16-LFHP 25 35.0 20.0 25.0 1 70 0.1 3.0 VBMT 16 04 08

.984 1.378 .787 .984 1015 VBMT 332

CNSC 1 = подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I14 K5
I 9



CoroTurn®SL Резцовые головки          
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®TR для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 93°
PSIR -3°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

13 40 TR-SL-D13UCR/L-40HP32 40.0 54.0 32.0 38.0 1 70 0.2 3.0 TR-DC1308

1.575 2.126 1.260 1.496 1015

TR-SL-D13UCR/L-40HP37 40.0 59.0 37.0 38.0 1 70 3.0 TR-DC1308

1.575 2.323 1.457 1.496 1015

TR-SL-D13UCR/L-40HP43 40.0 63.0 43.0 38.0 1 70 0.2 3.0 TR-DC1308

1.575 2.480 1.693 1.496 1015

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I12 K5
I 10



Резцовые головки CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Резцовые головки 

Резцовые головки CoroTurn®TR для точения
Закрепление пластин винтом

Внутренний подвод СОЖ

KAPR 62.5°

PSIR 27.5°

Размеры, мм, дюйм

CZCMS Код заказа DCON DMIN WF LF CNSC MIID

13 40 TR-SL-D13XCR/L-40HP32 40.0 54.0 32.0 22.0 1 70 0.2 3.0 TR-DC1308

1.575 2.126 1.260 .866 1015

TR-SL-D13XCR/L-40HP37 40.0 59.0 37.0 22.0 1 70 0.2 3.0 TR-DC1308

1.575 2.323 1.457 .866 1015

TR-SL-D13XCR/L-40HP43 40.0 63.0 43.0 22.0 1 70 0.2 3.0 TR-DC1308

1.575 2.480 1.693 .866 1015

CNSC 1 = Подвод СОЖ через центр R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Расшифровку обозначений см. на стр. K2

= Новая продукция

I12 K5
I 11



CoroTurn®SL Комплектующие          
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CoroTurn®SL Комплектующие 

Цилиндрические антивибрационные оправки CoroTurn®SL

Метрическое исполнение

Дюймовое исполнение

Резцовые головки CoroTurn®TR для точения

570-3C

Комплектующие

1 2 3

CZCMS Винт Кольцо Ключ

25 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864

Комплектующие

1 2

CZCMS Винт Кольцо

1 3212 030-402 3671 010-113

TR-SL-D13UCR/L..HP, TR-SL-D13XCR/L..HP
Комплектующие Принадлежности

1 2 3 4 5

Винт пластины Сопло
Центрирующая 
втулка для СОЖ Ключ

Динамометри-
ческий ключ

13 5513 020-10 5691 026-03 5638 031-01 5680 049-01 5680 100-06

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
I 12



Комплектующие CoroTurn®SL
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CoroTurn®SL Комплектующие 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

SL-SDUCR/L..HP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

11 5513 020-10 5552 058-02 5691 026-13 5680 049-01 5680 046-02

SL-STFCR/L..HP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

11 5513 020-03 5552 058-02 5691 026-13 5680 051-02 5680 046-03

SL-SCLCR/L..HP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

09 5513 020-09 5552 058-02 5691 026-13 5680 049-01 5680 046-02

SL-SDXCR/L-DHP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

07 5513 020-03 5552 058-02 5691 026-13 5680 051-02 5680 046-03

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
I 13
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CoroTurn®SL Комплектующие 

Резцовые головки CoroTurn®107 для точения
Закрепление пластин винтом

SL-SDUCR/L-DXHP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

07 5513 020-03 5552 058-02 5691 026-13 5680 051-02 5680 046-03

SL-SVLBR/L-LFHP
Комплектующие Принадлежности

1 4 5 6 7

Винт пластины
Центрирующая 
втулка Сопло Ключ Отвертка

16 5513 020-10 5552 058-02 5691 026-13 5680 049-01 5680 046-02

Ключи (мм/Torx Plus) см. на стр. K6

Принадлежности заказываются отдельно
I 14



Тailor Мade ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ Тailor Мade 

Изготовление инструмента с требуемыми Вам 

параметрами

Мы предлагаем инструмент стандартных конструкций с требуемыми 

Вам размерами. Благодаря сервису Tailor Made Вы можете получить 

инструмент с требуемыми нестандартными размерами, стоимость 

которого будет значительно меньше специального.

...и нестандартные решения

Если задача не может быть решена ни стандартным инструментом, 

ни через систему Tailor Made, Вы можете положиться на опыт Sandvik 

Coromant в области изготовления специального инструмента, 

отвечающего самым сложным требованиям.

Семейство решений Tailor Made

CoroCut®QD

- Ширина пластины

- Размер пластины

- Форма пластины

- Марка сплава

CoroMill®Plura

- Диаметр резания

- Число зубьев

- Угол подъёма винтовой канавки

- Тип хвостовика

- Радиус при вершине

- Фрезы для обработки галтелей

- Диаметр хвостовика

- Диаметр шейки

- Длина инструмента

- Длина режущей части

- Рабочая длина

CoroChuck™ 930

- Тип соединения

- Размер соединения

- Исполнение

- Программируемая длинна

CoroDrill®860

- Тип сверла

- Тип хвостовика

- Глубина сверления

- Диаметр сверления

CoroDrill®870

Сменная головка
- Диаметр головки

- Угол при вершине

- Фаска при вершине

- Радиус при вершине

- Марка сплава

- Геометрия

Корпус сверла
- Глубина сверления

- Тип крепления и размер

- Сверла для обработки фаски 45°

- Оптимизированный диаметр 

корпуса сверла

Загрузить "Tailor Made Tool Selection Guide" в формате PDF можно с 
сайта www.sandvik.coromant.com

За более подробной информацией обращайтесь в ближайшее 
представительство Sandvik Coromant.
K 1
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Новый стандарт – чтобы сделать жизнь проще

ISO 13399 – это международный стандарт, который упрощает обмен данными о режущем инструменте. Вы заметите 

небольшие изменения: новые обозначения параметров и описание инструментов.

Впервые появился стандартизованный способ описания данных о режущем инструменте. Если при обозначении всех инструментов 

будут применяться одинаковые параметры и определения, то значительно упростится процесс передачи данных об инструменте 

между различными системами программного обеспечения.

Что это значит для вас?

По сути, это означает, что ваши системы смогут общаться с нашими системами, так как все они будут говорить на одном языке. Загрузите 

данные о продукции с нашего веб-сайта и примените их в своей CAD/ CAM системе, чтобы собрать инструментальную наладку для 

вашего производства. Вам не придется искать информацию в каталогах и переводить данные из одной системы в другую. Представьте, 

сколько времени вы сможете сэкономить!

Параметры в Дополнении к каталогам 13.2

Обозначение Описание

ADJLX Максимальная величина радиального смещения
ADJRG Диапазон регулировки
ALP Осевой задний угол

AN Главный задний угол
ANN Вспомогательный задний угол

APMX Максимальная глубина резания

B Ширина хвостовика

BAWS Угол корпуса со стороны заготовки

BBD Сбалансировано конструктивно

BBR Сбалансировано индивидуально

BD Диаметр корпуса

BHTA Половина угла конуса

BS Длина кромки Wiper

BSG Стандарт

CF Фаска
CDX Максимальная глубина резания

CHW Ширина фаски при вершине

CICT Число режущих элементов

CND Диаметр отверстия для подвода СОЖ

CNSC Тип подвода СОЖ

CNT Размер резьбы входного отверстия для СОЖ

COATING Покрытие

CP Давление СОЖ (рекомендуемое)

CRKS Размер резьбы центрального болта

CTPT Тип операции

CUTDIA Максимальный диаметр отрезки обрабатываемой детали

CW Ширина резания

CWTOLL Нижнее отклонение ширины резания

CWTOLU Верхнее отклонение ширины резания

CWX Максимальная ширина резания
CXSC Тип отвода СОЖ

CZC Размер соединения

CZCMS Размер соединения со стороны станка

CZCWS Размер соединения со стороны заготовки

D1 Диаметр отверстия под винт

DAH Диаметр отверстия под головку винта

DAXIN Минимальный внутренний диаметр торцевой канавки

DAXX Максимальный наружный диаметр торцевой канавки
K 2



ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

R
U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ  

Параметры в Дополнении к каталогам 13.2

DBC Диаметр окружности болтов

DC Диаметр резания

DCB Диаметр отверстия

DCBN Минимальный диаметр отверстия

DCBX Максимальный диаметр отверстия

DCF Диаметр резания, контакт по торцу

DCN Минимальный диаметр резания

DCON Диаметр соединения

DCONMS Диаметр соединения со стороны станка
DCONWS Диаметр соединения со стороны заготовки
DCX Максимальный диаметр резания

DIX Максимальный диаметр для устройства замены инструмента

DMIN Минимальный диаметр отверстия

DMM Диаметр хвостовика

DN Диаметр шейки

DSGN Исполнение

FHA Угол подъема стружечной канавки

FLGT Толщина фланца

FTDZ Размер обрабатываемой резьбы

H Высота хвостовика

HA Теоретическая высота резьбы
HB Разность высоты резьбы
HF Функциональная высота

HRY Нижняя точка от основной плоскости

HTB Высота корпуса

HTH Высота

IC Диаметр вписанной окружности

INSL Длина пластины

IZC Размер пластины

KAPR Главный угол в плане

KCH Фаска при вершине

L Длина режущей кромки

LAMS Угол наклона
LB Длина корпуса

LCF Длина стружечной канавки

LCOX Максимальная длина отрезки
LE Эффективная длина режущей кромки

LF Функциональная длина

LH Длина головки

LPR Программируемая длина

LS Длина хвостовика

LSC Длина закрепления

LSCN Минимальная длина закрепления

LSCX Максимальная длина закрепления

LSD Длина закрепления

LU Рабочая длина (max рекомендуемая)

MHD Присоединительные размеры

MIID Эталонная пластина

MMCC Заданный крутящий момент

NOF Число стружечных канавок

OAH Общая высота

OAL Общая длина

OAW Общая ширина

OH Рекомендуемый вылет
OHN Минимальный вылет

OHX Максимальный вылет

PDX Длина профиля ex
PDY Длина профиля ey
PHD Диаметр предварительно обработанного отверстия

PHDX Максимальный диаметр предварительно обработанного отверстия

PL Длина режущей части
K 3
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Параметры в Дополнении к каталогам 13.2

PRFRAD Радиус профиля

PRSPC Характеристика профиля

PSIR Главный угол в плане (дюйм.)

PSIRL Левый угол наклона режущей кромки

PSIRR Правый угол наклона режущей кромки

RADH Радиальная высота корпуса

RADW Радиальная ширина корпуса

RE Радиус при вершине

RETOLL Нижнее отклонение радиуса при вершине

RETOLU Верхнее отклонение радиуса при вершине

RGL Запас на переточку

RMPX Максимальный угол врезания
RPMX Максимальная частота вращения

S Толщина пластины

SDL Длина ступени

SIG Угол при вершине

SPTL Линия шеврона
SSC Код размера гнезда под пластину

STA ступенька, входной угол
SUBSTRATE Основа

TCDC Допуск на диаметр резания

TCDMM Допуск на диаметр хвостовика

TCHA Точность отверстия

TCHAL Нижнее отклонение допуска отверстия
TCHAU Верхнее отклонение допуска отверстия
TCT Класс точности инструмента

TCTR Класс точности резьбы

TD Диаметр резьбы

TDZ Размер резьбы

TFLA Длина компенсации патрона Z+

TFLB Длина компенсации патрона Z-

THCHT Длина режущей части метчика

THFT Профиль резьбы

THL Длина резьбы
THUB Ширина червячной фрезы

TP Шаг резьбы

TPI Ниток на дюйм

TPIN Ниток на дюйм минимум

TPIX Ниток на дюйм максимум

TPN Шаг резьбы минимальный

TPX Шаг резьбы максимальный

TQ Крутящий момент

ULDR Отношение рабочей длины к диаметру

VCX Максимальная скорость резания
W1 Ширина пластины

WB Ширина корпуса

WF Функциональная ширина

WFCIRP Ширина до опорной точки режущего элемента
WSC Ширина закрепления

WT Вес элемента

ZEFF Число эффективных торцевых режущих кромок

ZEFP Число эффективных периферийных режущих кромок

ZWX Максимальное число пластин Wiper

Для получения более подробной информации посетите сайт www.sandvik.coromant.com/ru
K 4
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Таблица соответствия систем измерения

Формулы и определения:

Размеры соединений

Перевод метрических единиц в дюймовые Перевод дюймовых единиц в метрические

Расстояние Расстояние

1 метр = 39,370 дюйма 1 дюйм = 25,4 миллиметра

1 метр = 3,281 фута 1 фут = 0,3 метра

1 миллиметр = 0,039 дюйма 1 фут = 304,8 миллиметра

Вес Вес

1 килограмм = 2,205 фунта 1 фунт = 0,45 килограмма

1 килограмм = 35,274 унции 1 унция = 28,35 грамма

Крутящий момент Крутящий момент

1 Ньютон-метр (Нм) = 0.738 фунт-сила-фута (ft-lbs) 1 фунт-сила-фут (ft-lbs) = 1.4 Ньютон-метра (Нм)

1 Ньютон-метр (Нм) = 8.851 фунт-сила-дюйма (in-lbs) 1 фунт-сила-дюйм (in-lbs) = 0.1 Ньютон-метра (Нм)

Метрическое исполнение Дюймовое исполнение

vc = cкорость резания м/мин фут/мин

n = частота вращения шпинделя об/мин (оборотов в минуту)

vf = минутная подача мм/мин дюйм/мин

CICT = общее число режущих кромок

ZEFF = эффективное число режущих кромок

fz = подача на зуб мм/зуб дюйм/зуб

fn = подача на оборот мм/об дюйм/об

hex = максимальная толщина стружки мм дюйм

ap/APMX = глубина резания/max глубина резания мм дюйм

W1 = ширина режущей пластины мм дюйм

ae = ширина резания мм дюйм

ae /Dc = ширина фрезерования % %

D = диаметр инструмента мм дюйм

T = время обработки мин мин

Q = скорость снятия материала см3/мин дюйм3/мин

nap = число проходов

TPI = ниток/дюйм

kc = удельная сила резания Н/мм2 lbs/in2 

Ra = шероховатость поверхности мкм мкдюйм

Coromant Capto HSK
CoroMill 316,
соединение EH Цанги ER CoroTurn SL

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

C4 = 40 1.575 40 = 40 1.575 E10 = 9.7 .364 ER11= 11.4 .449 16 .630
C5 = 50 1.969 50 = 50 1.969 E12 = 11.7 .484 ER16 = 20 .787 20 .787
C6 = 63 2.480 63 = 63 2.480 E16 = 15.5 .610 ER20 = 21 .827 25 .984
C8 = 80 3.150 100 = 100 3.937 E20 = 19.3 .728 ER25 = 26 1.024 32 1.260
C10 = 100 3.937 125 = 125 4.921 E25 = 24.2 .965 ER32 = 33 1.299 40 1.575

ER40 = 41 1.614 50 1.969
ER50 = 52 2.047 60 2.362

70 2.756
K 5
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Ключи (мм/Torx Plus)

Ключ
Код заказа (мм) (дюйм) (Torx Plus)
174.1-864 3 - -
3021 010-030 3 - -
3021 010-040 4 - -
3021 010-050 5 - -
3021 010-060 6 - -
3021 010-080 8 - -
3021 010-100 10 - -
3021 010-120 12 - -
3021 010-140 14 - -
3021 011-140 - 1/4 -
3021 011-316 - 3/16 -
3021 011-380 - 3/8 -
3021 011-516 - 5/16 -
3021 011-532 - 5/32 -
5680 015-01 10 - -
5680 015-02 14 - -
5680 015-05 8 - -
5680 049-01 3.5 - 15IP
5680 051-02 - - 07IP

Отвертка
Код заказа (мм) (Torx Plus)
5680 046-01 - 8IP
5680 046-02 - 15IP
5680 046-03 - 7IP
5680 046-04 - 9IP
5680 046-05 - 10IP
5680 046-08 - 6IP

5680 100 5680 099

Динамометрический ключ
Код заказа (мм) (Torx Plus) Момент затяжки Нм (in-lbs)

5680 099-01 5 - 3-15 (27 -133)
5680 100-01 - 6IP 0.6 (4)
5680 100-02 - 7IP 0.9 (8)
5680 100-03 - 8IP 1.2 (10)
5680 100-04 - 9IP 1.4 (12)
5680 100-05 - 10IP 2.0 (18)
5680 100-06 - 15IP 3.0 (26)

Бита для ключа Динамометрический ключ
Код заказа (Torx Plus) Код заказа Момент затяжки Нм (in-lbs)

5680 084-05 09IP 5680 105-02 3 (27)
K 6
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Информация по безопасности

Составляющие твердого сплава

Твердые сплавы содержат в основном такие компоненты, как карбид вольфрама и кобальт. 

Другие компоненты – карбиды титана, тантала, молибдена и ванадия, а также карбонитриды 

титана и никель.

Опасные воздействия

При шлифовании и нагреве заготовок или изделий из твердого сплава образуются опасные 

вещества, такие как пыль или пары, которые могут попасть в дыхательные пути, быть 

проглочены или попасть на кожу и в глаза.

Повышенная токсичность

Пыль является токсичным веществом, которое может вызвать раздражение и воспаление 

дыхательных путей. Есть данные о повышенной токсичности совместного вдыхания паров 

карбида вольфрама и кобальта по сравнению с вдыханием одного кобальта.

Контакт с кожей может немедленно привести к раздражению. У чувствительных людей может 

возникнуть аллергическая реакция.

Длительное влияние токсичных веществ

Неоднократное вдыхание аэрозолей, содержащих кобальт, может затруднить дыхание. 

Длительное вдыхание паров или пыли при увеличивающихся концентрациях вредных 

компонентов может привести к хроническим заболеваниям легких, в том числе и раку. 

Исследования показали, что люди, работавшие в прошлом в контакте с повышенной 

концентрацией паров карбида вольфрама и кобальта, более склонны к заболеванию раком 

легких.

Кобальт и никель являются потенциальными раздражителями кожи. Длительный контакт с 

указанными компонентами может привести к повышенной чувствительности кожи.

Вредные последствия

Продолжительное вдыхание является токсичным и может нанести существенный вред 

здоровью.

Токсично при вдыхании.

Данные о возможном канцерогенном эффекте ограничены.

Может вызвать раздражение при вдыхании и контакте с кожей.

Меры предосторожности

Избегать образования и вдыхания пыли. Для снижения содержания вредных элементов до 

нормы необходимо всегда использовать вытяжную вентиляцию.

• Использовать респираторы, если вентиляция невозможна или недостаточна.

• При необходимости следует надевать защитные очки с боковыми шторками.

• Избегать контактов с кожей. Носить защитные перчатки. После соприкосновения 

рекомендуется тщательно вымыть соответствующие кожные покровы.

• Носить специальную защитную одежду и вовремя ее стирать.

• Не принимать пищу, не пить и не курить на рабочем месте. Тщательно мыть лицо и руки 

перед едой, питьем, курением.
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ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ Переработка отходов 

Ради защиты окружающей среды

Присоединяйтесь к новой 

концепции Coromant по 

утилизации отходов!
Новая концепция (CRC) представляет собой комплексную услугу, 

предлагаемую Sandvik Coromant всем своим заказчикам, 

покупающим твердосплавные пластины (включая пластины из 

кубического нитрида бора и пластины с алмазным покрытием) и 

цельнотвердосплавный инструмент.

Исходя из прослеживаемой в последнее время тенденции к 

увеличению использования невозобновляемых природных 

материалов, наиболее экономное потребление природных ресурсов 

является обязанностью всех производителей. 

Sandvik Coromant вносит свой вклад в сохранение природных 

ресурсов, предлагая сервис по приемке использованных 

твердосплавных пластин и цельнотвердосплавного инструмента, 

которые затем перерабатываются способом, не наносящим ущерба 

окружающей среде. 

После наполнения тары для сбора твердого сплава ее содержимое 

перегружается в коробки для транспортировки. Заполненная тара 

для транспортировки отправляется в "Центр по переработке 

отходов". За дополнительной информацией Вы можете обратиться в 

ближайшее представительство Sandvik Coromant.

Преимущества концепции СRС по утилизации отходов

- Единая система по всему миру.

- Для прямых заказчиков и посредников.

- Простота процедуры сбора и транспортировки твердого сплава.

- Меньше отходов, загрязняющих окружающую среду.

- Лучшее использование природных ресурсов.

- Принимаются также твердосплавные пластины других 

изготовителей. 

Закажите специальную тару для сбора использованного твердого сплава. Мы рекомендуем иметь отдельную тару для сбора твердосплавных 

пластин и отдельную тару для сбора цельнотвердосплавного инструмента для каждого рабочего места.

Коды для заказа

Тара для сбора твердого сплава (желтая): 91617

Тара для транспортировки цельнотвердосплавного инструмента (деревянная): 92994

Тара для транспортировки твердосплавных пластин (деревянная): 92995
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175.32 A38
2N012-COA D36
327-ERxx D32
345N..E-MW8 D12
345N-KW8 D12
345R/L..E-KL D11
345R/L..E-KM D11
345R/L..E-ML D11
345R/L..E-MM D11
345R/L..M-KH D11
345R/L..M-KL D11
345R/L..M-KM D11
345R/L..M-MM D11
357N..M-KH D25
357R..M-PM D25
360R/L..M-KH D26
392.41027 H14
392.419..APBR/L..HP H19
392.419..ASHR/L..HP H20
392.54023 H10
392.55523 H10
392.55805C H9
392.55823 H10
392.ER327 D32
392.EREH H11
393.03-SE H12-H13
419N..M-KH D25
419R..M-PH D25
419R..M-PM D25
490R/L..M-KH D21
490R/L..M-KL D21
490R/L..M-KM D21
490R/L..M-PH D21
490R/L..M-PL D21
490R/L..M-PM D21
495..Axx D7
495..Cx D6
495..EHxx D5
495-MM D9
495-PM D9
5693 A39
570-3C I2
570-3C..CR I3
800..M-C-L E49
860.1..A1-MM E33-E43
860.2..A1 E44
870..L E6-E8
870..LX E9-E11
870-GP E27-E31
870-KM E22-E26
870-MM E17-E21
870-PM E12-E16
930-BBxx-HD H6
930-BBxx-P H8
930-BBxx-S H7
930-IBxx-HD H6
930-IBxx-P H8
930-IBxx-S H7
930-VBxx-HD H6
930-VBxx-P H8
930-VBxx-S H7
A
A392.54505C H9
A392.54523 H10
A428.91 E45-E48
A495..Mxx D8
A570-3C I2
APBA-R/L-VDI..HP H29
APBR/L-VDI..HP H26
ASHA-R/L-VDI..HP H28
ASHR/L-VDI..HP H27
B
BA-R/LGC H21

C
CCMT-PF A20
CCMT-PM A20
CCMT-PMC A20
CCMT-PR A21
CCMT-UF A20
CCMT-UM A20
CCMT-UR A21
CCMT-WF A20
CCMT-WM A20
CCMT-XH A21
CNMG-HM A6
CNMG-LC A5
CNMG-MF A5
CNMG-MR A7
CNMG-PF A5
CNMG-PM A6
CNMG-PMC A6
CNMG-PR A7
CNMG-QM A6
CNMG-WF A5
CNMG-WL A5
CNMG-WMX A6
CNMM-HR A7
CNMM-PR A7
CNMM-QR A7
CNMM-WR A7
CNMX-PF A5
CPMT-PF A30
CPMT-PM A30
CPMT-UM A30
Cx-A391.23 H15
Cx-APBA..HP H22
Cx-APBR/L..HP H17
Cx-ASHA..HP H23
Cx-ASHR/L..HP H18
Cx-DNE-BT H45
Cx-DNE-GM H48
Cx-DNE-MZ..V H39
Cx-DNE-MZ..X H39
Cx-DNE-MZ-F H40
Cx-DNI-BT H45
Cx-DNI-GM H48
Cx-DNI-MZ..V H39
Cx-DNI-MZ..X H39
Cx-DNI-MZ-F H40
Cx-NC3000-V H16
Cx-R/LF123..C..E B36
Cx-TR/LE-BT H43
Cx-TR/LE-DO H44
Cx-TR/LE-GM H47
Cx-TR/LE-MA H49
Cx-TR/LE-MS-X H42
Cx-TR/LE-MZ..V H37
Cx-TR/LE-MZ..X H37
Cx-TR/LE-MZ-F H38
Cx-TR/LE-MZ-X H35
Cx-TR/LE-OK-X H46
Cx-TR/LI-BT H43
Cx-TR/LI-BT75/85 H43
Cx-TR/LI-DO H44
Cx-TR/LI-GM H47
Cx-TR/LI-MA H49
Cx-TR/LI-MS H41
Cx-TR/LI-MS-X H42
Cx-TR/LI-MZ..V H37
Cx-TR/LI-MZ..X H37
Cx-TR/LI-MZ-F H38
Cx-TR/LI-MZ-X H36
Cx-TR/LI-OK-X H46
D
DCMT-PF A22
DCMT-PM A22

DCMT-PMC A22
DCMT-PR A23
DCMT-UF A22
DCMT-UM A22
DCMT-UR A23
DCMX-WF A22
DCMX-WM A22
DNMG..R/L-K A8
DNMG-LC A8
DNMG-MF A8
DNMG-MR A10
DNMG-PF A8
DNMG-PM A9
DNMG-PMC A9
DNMG-PR A10
DNMG-QM A9
DNMM-PR A10
DNMM-QR A10
DNMX-WF A8
DNMX-WMX A9
DPMT-PF A30
DPMT-PM A30
E
EH-ER H11
H
HNEF-KL D31
HNEF-KM D31
HNEF-KW D31
HNGX-KM D16
HNMF-KH D31
K
KNMX A34
KNUX A34
L
LNCX D30
LNMX-PM A37
LNMX-PR A37
LNMX-XH A37
LNUX-PF A37
LNUX-PM A37
LNUX-PR A37
N
N260.8-F D17
N260.8-L D17
N331.1A..E-KL D28
N331.1A..E-KM D28
N331.1A..M-KM D28
N331.1D..E-PM D29
N331.1D..M-PM D29
N365-KW4 D27
N365-KW8 D27
Q
QD-L..-CM B11
QD-L..-CO B13
QD-LL..C..A B23
QD-LL..C..D B28
QD-LR..C..A B23
QD-LR..C..D B28
QD-N..-BG B17
QD-N..-CF B9
QD-N..-CL B10
QD-N..-CM B12
QD-N..-CO B14
QD-N..-CR B15
QD-N..-TF B16
QD-N/R/L2..A B21
QD-N/R/L2..C..A B19
QD-NN..A B20
QD-NN..C..A B18
QD-NR1..C..D B29
QD-NR2..C..D B24
QD-NR2..D B25
QD-R..-CM B11
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QD-R..-CO B13
QD-R/LF..A B32
QD-R/LF..C..A B30
QD-R/LF..C..D B31
QD-R/LF..S B33
QD-RL..C..A B22
QD-RL..C..D B26
QD-RL1..C..D2 B27
QD-RR..C..A B22
QD-RR..C..D B26
QD-RR1..C..D2 B27
QS..A..HP B40
QS..HP B40
QS-QD-R/LF..C..D B34
QS-QD-R/LF..C..S B35
QS-R/LF123..C..E B38
QS-R/LF123..C..F B39
R
R/L365..E-KL D27
R/L365..E-KM D27
R/LF123..C..E B37
R210..E-KM D23
R210..M-KM D23
R217.1x..AC..P D34
R217.1x..AC..S D33
R217.3x..AC..P D35
R245..E-KL D14
R245..E-W D14
R245..M-KH D14
R245..M-KL D14
R245..M-KM D14
R300..E-KM D24
R300..M-KH D24
R390-11..M-KH D20
R390-11..M-KL D19
R390-11..M-KM D19
R390-17..M-KH D20
R390-17..M-KL D19
R390-17..M-KM D19
R390-18..H-KL D19
R390-18..M-KM D20
R390-18..M-KMR D20
RCKT-KH D22
RCKT-KM D22
RCMT A24
RCMX A11
RNMG A11
S
SBEN D18
SBEX-11 D18
SBMT-XH A26
SCMT-PF A25
SCMT-PM A25
SCMT-PMC A25
SCMT-PR A26
SCMT-UF A25
SCMT-UM A25
SCMT-UR A26
SCMT-XH A26
SCMT-XL A25
SCMT-XM A25
SL-SCLCR/L..HP I6
SL-SDUCR/L..HP I4
SL-SDUCR/L-DXHP I8
SL-SDXCR/L-DHP I7
SL-STFCR/L..HP I5
SL-SVLBR/L-LFHP I9
SNMG-HM A12
SNMG-MF A12
SNMG-MR A13
SNMG-PF A12
SNMG-PM A12
SNMG-PMC A12

SNMG-PR A13
SNMG-QM A12
SNMM-HR A13
SNMM-PR A13
SNMM-QR A13
SPMR A33
SPMR-53 A33
T
T200-XM100DA-M F5
T200-XM100DB-MF F6
T200-XM100DE F7
T200-XM100FD F8
T200-XM101DA-M F5
T200-XM101DE F7
T200-XM101DF F8
T300-XM100DA-M F9
T300-XM100DB-MF F11
T300-XM100DE F12
T300-XM100DF F13
T300-XM101DA-M F9
T300-XM101DE F12
T300-XM101DF F13
T300-XM102DA-M F10
T300-XM103DA-M F10
TCMT-PF A27
TCMT-PM A27
TCMT-PR A27
TCMT-UF A27
TCMT-UM A27
TCMT-UR A27
TCMX-WF A27
TCMX-WM A27
TNEF-CA D15
TNEF-KM D15
TNEF-KX D15
TNEF-WL D15
TNEN..AN D15
TNMG..R/L-K A14
TNMG-HM A15
TNMG-LC A14
TNMG-MF A14
TNMG-MR A16
TNMG-PF A14
TNMG-PM A15
TNMG-PMC A15
TNMG-PR A16
TNMG-QM A15
TNMM-HR A16
TNMM-PR A16
TNMM-QR A16
TNMX 11-2 A35
TNMX 15-2 A35
TNMX-MF A35
TNMX-WF A14
TNMX-WMX A15
TPGX..R/L-G E50
TPGX..R/L-L E50
TPMR A33
TPMR-53 A33
TPMT-PF A31
TPMT-PM A31
TR-DC..-F A32
TR-DC..-M A32
TR-SL-D13UCR/L..HP I10
TR-SL-D13XCR/L..HP I11
TR-VB..-F A32
V
VBMT-PF A28
VBMT-PM A28
VBMT-PMC A28
VBMT-PR A29
VBMT-UF A28
VBMT-UM A28

VBMT-UR A29
VCMT-PF A28
VCMT-PM A28
VNMG-LC A19
VNMG-MF A19
VNMG-PF A19
VNMG-PM A19
VNMG-PMC A19
VNMG-QM A19
W
WNMG-LC A17
WNMG-MF A17
WNMG-MR A18
WNMG-PF A17
WNMG-PM A18
WNMG-PMC A18
WNMG-PR A18
WNMG-QM A18
WNMG-WF A17
WNMG-WL A17
WNMG-WMX A18
WNMT-PM A36
WNMX-MM A36
WPMT-PF A31
WPMT-PM A31

Код Стр. Код Стр. Код Стр.
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